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OTT Shark Quattroline + Ligmatech ZHR 05

Description

Einseitige Kantenanleimmaschine in Rechtsausfuhrung mit Werkstuckrickfihrung,
zur Schmelzkleber- oder/und PU-verleimung,
gebraucht aus 2011; ca. 8700 Betriebsstunden

Kantenstarke: 0,4 — 10 mm

Werkstickabmessungen: Breite minimal: 70 mm H6he minimal: 8 mm
Hohe maximal: 60 mm Lange minimal: 150 mm
Durchlaufgeschwindigkeit: 14 — 20 m/min stufenlos

Kleberauftrag: Kleberauftragswalze mit Vario-melt Dosierautomatik
Arbeitsh6he: 900 mm

Maschinenabmessungen: Maschinenhdhe: 1.600 mm
Maschinenbreite: 1.100 mm

Maschinenlange: 8.200 mm

Maschinengewicht: 4.000 kg

Maschine ausgeristet mit:

-Doppelrollenoberdruck Mit elektronischer Positionierung

-Pneumat. Ansteuerung Aller Aggregate von der zentralen Touch-Screen-Bedienung via Beckhoff
Industrie-PC

-CM — CombiMelt -Verleimsystem:

In modularer Bauweise flr einfache Wechselmoglichkeit der Vorschmelzbehélter.

Geeignet fur die Verarbeitung von EVA- und PUR-Schmelzkleber sowie aller gdngigen
Reinigungsgranulate.

Beliebige Kleberarten mit samtlichen Arbeitsparametern (wie Dosiermenge, Vorschmelz- und
Arbeitstemperaturen)

Uber individuelle Arbeitsprogramme verarbeitbar.

Behalter: 2,5 It

Steuerungssystem
-Bedienung/Steuerung Uber einen 15 Zoll Farb-Touch-Monitor
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beliebig viele Arbeitsprogramme alphanumerisch abspeicherbar, mit samtlichen Vorwahlen fur die
Bearbeitungsaggregate

sowie Arbeitsparametern fir Combi-melt — Verleimsystem fir volle Automatisierung und héchsten
Bedienkomfort.

-Elektronische Streckensteuerung Hochauflésend, (+/-1mm).

Via Beckhoff Industrie — PC sind wahrend des Beschickens der Maschine samtliche Aggregate
umwahlbar oder verstellbar.

Die Maschine fahrt die Einlaufsperre aus und bearbeitet alle Platten nach bisherigen Kriterien,
anschlieRend werden

die Anderungen ausgefiihrt. Danach gibt die Maschine sofort wieder frei.

-Einzelumrichter mit voller Flexibilitat fur individuelle Zuschaltung der

einzelnen Bearbeitungsmotore Uber Power-Bus-System

-Locherkennung zum Ausblenden von CNC-Bearbeitungen, Ausschnitten udgl. (bis 80mm
Streckenlange)

-Netzwerkfahigkeit zur Integrierung der Maschine in ein Datennetz

Bearbeitungsaggregate:

-Fk -FUGEBEARBEITUNGSTEIL zum Anfiigen von Spanplatten mit 2 HF-Motoren

2,2 kW, 200 Hz,12000 n, im Gleich- und Gegenlauf arbeitend, streckengesteuert.

Werkzeug: DIA-Flugesatz @ 85 x 45 x 30, z 3, fur Plattenstarken bis 42 mm

-AKM — Kantenmagazin Fir die automatische Zufuhr von Streifenkanten, mit Stachelwalzenvorschub
und pneumat. Andruckbalken.

Inklusive optischer Kanteniberwachung

-M4+1 — Vierfach-Magazin Automatischer Rollenrtickzug. Zur Aufnahme von vier Kantenrollen.

Mit variablem Kantenschacht fir Wechselkante.

Mit automatischem Auswahlmeni.

-K 13 — DOPPELKAPPGERAT mit 2 HF-Motoren 0,6 kW, 200 Hz, 12000 n, Motoren und S&ageblatter
pneumatisch schwenkbar 0/ 5°

-K 160 2 HM-SAGEBLATTER 140 x 3,2 x 16 mm, Z 36

-Bfc — BUNDIGFRASGERAT zum Vorfrasen der aufgeleimten Kanten im Gegenlauf.

Einseitig tastend, Zustellung Gber Programmsteuerung.

2 HF-Motore 0,7 kW, 200 Hz, 12.000 n

Werkzeug: 2 HM — Wendeplattenkopfe @ 70 x 20 x 16 mm, z 4 (HF70).

-HFt — FEINFRASGERAT zum Radiusfrasen der aufgeleimten Kanten im Gegenlauf.

Zweiseitig tastend, automatisch tber Programmsteuerung auf Kantenstarke zusteuernd.

Mit 2 HF-Motoren 0,3 kW, 200 kw, 12.000 n

Werkzeug: 2 HM-Wendeplattenkopfe @ 70 x 20 x 16 mm, Z 4 (HF70), wahlweise auch mit
Radiuswerkzeug bestiickbar

-HFt — FEINFRASGERAT zum Radiusfrasen der aufgeleimten Kanten im Gegenlauf.

Zweiseitig tastend, automatisch tber Programmsteuerung auf Kantenstarke zusteuernd.

Mit 2 HF-Motoren 0,3 kW, 200 kw, 12.000 n

Werkzeug: 2 HM-Radius-Wendeplattenmesserkopfe (AR 73),

@ 73 x 16 x 16, z 3 fur Wendeplatten R 1 — R 3.

-AKF — Automatisiertes KOPIERFRASEN mit zwei getrennten Arbeitsspindeln fiir oben bzw. unten.
Fur die Radiusbearbeitung der vorderen und hinteren Stirnseiten bzw. Langsbearbeitung ,Fase, von
Dunnkanten bis 1 mm.

Fraskopfe ausgestattet mit zwei automatisierten Verstellachsen
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fur Tiefen- und Stirnseitenverstellung sowie mit automatisierter

Kantenstarkenverstellung. Detaileinstellungen in Arbeits-programmen hinterlegbar.

2 HF-Motore 0,37 kW, 200 Hz, 12000 n

Werkzeug: 2 PCD-Diamant-Radiuswerkzeuge @?73 x 13 x @716 .

Mit integrierter Absaugung.

-AZK 4 — autom. arbeitendes ZIEHKLINGEN-WECHSEL-AGGREGAT

zum Abziehen von abgeschragten oder abgerundeten Kunststoff- und PVC-Kanten, 2-seitig tastend,
inklusive 4 verschiedenen Klingenprofilen, wahlweise Uber Programmsteuerung abruf- und
programmierbar,

inkl. Spaneabsaugung in separaten Behélter

-ZKf — FLACHEN-ZIEHKLINGENGERAT mit Feintasteinrichtung zur Restschmelzkleberentfernung im
Fugenbereich — mit Absaugung.

Zusatzausstattung:

-AS — Antistatik-Spruheinrichtung Zweifach, auf Leimfuge

-GS Gleitmittel -Spriheinrichtung zum Aufspriihen von antistatischem Gleitmittel auf die Kantenflache,
elektronisch gesteuert

-RS-Reinigungsset Mit 4-fach Spruheinrichtung und Feinschwabbelgerat zur Reinigung der Oberflache
-KEO-c-KANTENPUTZEN oszillierend und automatisch zusteuernd.

2 Motore 0,2 kW, mit 2 Tuchscheiben

-WE — Winkeleinschubhilfe Als Schiebeschlitten, abklappbar. Fir Schmalteile.

Schnittstelle fur Werksttickriuckfihrung Ligmatech ZHR 05 oder vergleichbar

Meta Fields
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