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Maschinen mit Figeaggregat sind
6‘ serienmdBig mit obenliegendem
Schnellheizbecken ausgestattet,

Platzsparend in den Maschinenkorper integriertes Fligeaggregat 6
mit zwei einsatzgesteuerten Arbeitsspindeln.

Doppelkappaggregat mit
automatischer Schwenkung. Schnift
vorne / hinten getrennt anwdhlbar!

Maschineneinlaufseite mit unfenliegendem [ e ‘ : a ki v,,.,.,-AF’.GSkombmahon
Schnellheizbecken und Automatikmagazin ' 4 q (s & V12
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Modelle PACIFIC: mit Eckenabrundaggregat AR-2 4=
mit vielen Ansteuermoglichkeiten
und Sonderprogrammen

Kanfenpu’rze* ]

|

alle Modelle
wahlweise mif
Kantenputz- oder
Fl&ichenziehklingen-
aggregat ausrtstbar!

I ATLANTIC-V12 ATLANTIC-V 6

Maschinenlange 4.000 mm
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- unubertroffen im Preis-Leistungsverhdaltnis

Schnellheizbecken mit automatischer Gleich- und Gegenlaufsteuerung
Rollenoberdruck mit automatischer Positionierung
automatische Kantenstarkeneinstellung
.~ hoher Automatisierungs- und Bedienkomfort mit umfangreichem Programmspeicher
.~ pneumatische Zustellung séimtlicher Bearbeitungsaggregate
> Rollenmagazin fur Durchmesser 800mm mit Kappschere fir PVC und Starkfurnier
= Maschinenkonstruktion in handwerkergerechter Rechtsausfihrung

ATLANTIC-V6 ATLANTIC-V 12
PACIFIC-V6-F PACIFIC-V12-F

PACIFIC-V12-F PACIFIC-V6-F

Maschinenlénge 5.300 mm
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der einzigartige Bedienkomfort der C -Reihe

Fraskombination V12 E Fraskombination Vé
fir Kantenstarken bis 12 mm. | far Kantenstarken bis 6 mm. 8
Mit  einem leistungsstarken P , Mit zwei Feinfréisaggregaten »~ ;
BundigfrGsaggregat mit 2 Sttick Frésmotoren 0,7 kW mit Fase- und Radienmesserkopfen flr den vollen
zum Vorfrésen sowie einem Feinfréisaggregat zum  Bedienkomfort. Fasefréisen, Vorfréisen fir PVC und
Fase- und Radienfrésen mit Schnellwechselmotoren!  Feinfréisen mit Radius werden ohne manuellen Ein-

Immer dort richtig, wo vermehrt mit ,Massivkanten™  griff nur Uber das Bedienpult aktiviert, Nur zum

gearbeifet wird! Der Wechsel von Fasefrésen auf BuUndigfrésen wird das Faseaggregat manuell in die "
Radiusfrdsen ist schnellstens ohne Feinkorrektur 0-Grad - Position hochgeschwenkt! e
durchfdhrbar!

BedienoberfiGche

PACIFIC-V6-F

Die Bedienung:
Verschiedene Einstellungen
kdnnen in 16 Namens- bzw.
y 50 Nummernprogrammen ge-
speichert und denkbar einfach vom
Bediener akfiviert werden. Die jeweils .

aktivierten Bearbeitungsaggregate
werden durch grine bzw. rote Leuchtdioden

Ubersichtlich angezeigt. Ein zuséitzlicher manueller Eingriff bei den Bearbeitungsaggregaten ist in den |
meisten Fallen nicht mehr ndtig! Einzigartig bei allen ATLANTIC + PACIFIC - Modellen! |

>

...die entscheidenden Vorteile:

> einfacher Wechsel auf unferschiedliche Kantenstdrken durch automatisiertes
Einlauflineal - die Bearbeitungsaggregate bleiben immer auf der O-Linie!

> Vvollig geschlossene Maschine - minimale Staub- und Larmemissionswerte l
und ein HochstmaB an Maschinen- und Bedienersicherheit! '

> exirem platzsparende Bauweise durch patentierte Bearbeitungsaggregate
- ein Maximum an Funktfionalité&t und Bearbeitungsmaoglichkeiten!

> alle Modelle mit V12 bzw. mit V6 Fréskombination erhdiltlich.

6bar-1/4+ ©

‘ o kompakt - zuverlassig - modern
T cin HOochstmaB an Ergonomie und Funktionalitét  fur
- eine effizienfe und rationelle Kantenkomplettbearbeitung!
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MASCHINENAUSSTATTUNGEN B R P R
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ARl AR AEAR L
FUGEN 2x 1,5 KW, n=12000, 200Hz, OTORCHCl - ololo
Werkzeugabmessungen: Dm 85x30x60 (maxHshe)| +— | — [ — | — || — | — —
4 4 P4 P4 "Il = B
KAPPEN 2x 0,2 kW (V6), 2x 0,3 kW (V12) <M<B<HB<BOHONO
n=12000, 200Hz, . - - 1 M P
automatische Schwenkung 0°/ 3 > o7l B B
2 HM-Ségeblatter Dm 140x3,2x16, z=36 xd B9 B9 K9 B3 I3 I3
BUNDIGFRASEN 2x 0,7 kW, n=12000, 200Hz, einseitig tastend,
mit 2 HM-Wendeplattenmesserképfen HF70,
Dm 70x20x16, z=4
FEINFRASE 2x O,SHIR/‘WWM dZO(?O, 200Hz, zweiseitig tle;stend,
= 0 0 0 mit 2 HM-Wendeplattenmesserkdpfen HF70,
@sc 1°/30°/45 Dm 70x20x16, z=4
AWSR 2 Schnellwechselsétze fiir Feinfrase, 2x 0,3 kW,
: ) mit 2 HM-Wendeplattenmesserkopfen AR73,
Radius R2 - RS Dm 73x16x16,2=3, R2-R5
FEINFRASE 2x 0,43 kW, n=01I zoloo, 200Hz, zweiseitig tastend,
ndia - mit 2 HM-Wendeplattenmesserkdpfen HF70,
(B)ou/n? IS% / 538/9450 Dm 70x20x16, z=4
FEINFRASE 2x O,3Hl|<\\/I/V\,Ar/1=1 dZO(?O, 200Hz, zweiseitig tgstend,
: . mit 2 HM-Wendeplattenmesserkdpfen AR73,
Radius R2 - RS Dm 73x16x16, z=3
ZIEHKLINGE 2x HM - Abziehstéhle, automatisch zusteuernd 1%
ECKENRUNDEN 2x 0,3 kW, n=12000, 200Hz,zweiseitig tastend,
AR-2 mit 2 HM-Wendeplattenmesserkdpfen AR73,
Dm 73x16x16, z=3
mit einer Arbeitsspindel fiir oben
und einer Arbeitsspindel fiir unten
.NTENPUTZEN 2x 0,2 kW, n=2800, 50Hz, oszillierende Biirsten
FLACHENZIEHKLINGE | 2x HM - Abziehklingen, automatisch zusteuernd
LEIMBECKEN oben | obenliegendes Schnellheizbecken mit Melt-matic
AKM automatisches Kantenmagazin mit optischer
Uberwachung fir Streifenkanten in Fixlangen
TECHNISCHE DATEN
Werkstlickabmessungen:
Breite mind. 70 mm | Elektrischer AnschluB  Volt 3 x 400
Starke 8 - 42 mm AnschluBleistung kW| 65| ¢ [11.5 12 | 7.5 12,5 12
Lange mind. 150 mm | Nennstrom Amp.| 16 | 18 | 26 | 28 | 20 | 30 | 28
Kantenstarke Vorsicherung Amp.| 20 | 20 [ 35 | 35 | 20 | 35 | 35
bei AusfiihrungVé | 0,2-6 mm | Apsaugung 1x0120{ 1x0120| 2x120 | 2¢0120{ 1x0120 | 29120 2x0120
Kanftenstarke Leistung m%min.| 15 | 15 [ 30 | 30 | 15 | 30 | 30
bei AusfihrungV12 | 0,2-12mm | Absauggeschwindigk. m/sek. 20
Vorschub 12 m/min. Gewicht to|1,4 | 1,4 1,65(1,65|1,65| 2,1 | 2,1




