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Auftragsbestatigung 30.07.2010

Technische Beschreibung

BIMA 300
Pos.-Nr. Beschreibung Menge Kom.-Nr.
1 Lieferumfang 1 63074
1.1 BIMA 300 1 63074
1.1.1 Grundmaschine 1 63074

IKL600825
10 4-Achs CNC-Bearbeitungszentrum 1 63074

BIMA 300 Typ 125/330

Ausfiihrung:

- mit 1 Maschinentisch, Sicherheitstrittmatten,1 Vakuumaggregat,

Zentralschmierung, ICOS-Open, Schutzgitter rechts seitlich mit Tdr und
Schutzgitter links vorne

Technische Daten:

Bearbeitungsbereich

-in X-Richtung 3300 mm

-in Y-Richtung mit Hauptspindel + WZ-@ 20 mm 1400 mm

-in Y-Richtung mit Bohraggregat

(alle vertikalen Bohrer) 890 mm

max. Aufspannhdhe ab

Oberkante Saugplatte Z1 125 mm

max. Werkstlickdicke Z2 abhangig von

Ausstattung/Anwendung

Arbeitstischhéhe ca. 950 mm

Einzelplatzbearbeitung: X = 2x 1550 mm

Freiplatz mittig: X = 200 mm

Wechselfeldbearbeitung: X = 2x 1250 mm

Freiplatz mittig: X = 800 mm

Gewicht: ca. 5500 kg

Die Daten beziehen sich auf die Standardaggregatebestiickung.

Die min. WerkstilickgréBe ist abhdngig von den eingesetzten Spannmitteln

sowie von der Werkstlckoberflache und -kontur.
20 IKL600781 1 63074

Maschinenbeschreibung BIMA 200/300

Grundmaschine

Massive statisch und dynamisch steife Stahlkonstruktion.
Auf dem Maschinenbett ist der in X-Richtung fahrbare Support angeordnet.
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An diesem Support befindet sich der Ausleger. An der linken Seite des
Auslegers verfahrt der Bearbeitungssupport in Y- und Z-Richtung.
Maschinenbett mit integrierten Spanerutschen.

Fiihrungssystem
Alle Achsen sind mit vorgespannten oberflachengeharteten
Prazisionswalzfihrungen ausgestattet.

Zentralschmierung
Manuelle Zentralschmierung fir alle Hauptachs-Linearfihrungen und Z-
Kugelrollspindel.

Vorschubantriebssystem
Alle Achsen (X, Y und Z) positionieren lagegeregelt, in der X-Achse mittels
vorgespanntem Zahnstangen-Ritzelantrieb und in der Y- und Z-Achse mit
spielfreier Kugelrollspindel.
Der Antrieb erfolgt Gber wartungsfreie AC-Drehstrom-Servomotore mit
integriertem, inkrementalen MeBsystem zur Istwerterfassung.
Eilgange: X-Achse 100 m/min.

Y-Achse 60 m/min.

Z-Achse 30 m/min.

Absaugung

Standard: Durchm. 250 mm | gemaB
Absauggeschwindigkeit: 28m/sek. | Aufstellungs-
Absaugvolumen: 4950m3/h | plan

1 Vakuumpumpe 90 m3/h

Druckluft

ZentralanschluB fir 3/4" mit Wartungseinheit.

Luftdruck 7 bar konstant erforderlich.

IMA-Bearbeitungszentren arbeiten aus Griinden des Umweltschutzes und der
vereinfachten Wartung mit wasserfreier, ungeélter Luft. Zylinder und Ventile

sind fur diese Betriebsweise spezifiziert. Sofern diese Bedingungen im Betrieb
nicht gegeben sind, empfehlen wir einen Kaltetrockner einzusetzen.

Dokumentation
Elektrohandbuch (2-fach), Betriebshandbuch, Schmierplan,
Programmieranleitung und Ersatzteilliste (je 1-fach)

Elektrische Ausriistung
- Elektroinstallation nach EN, Schaltelemente in einem separaten
Schaltschrank, Bedienelemente in einem Steuerpult untergebracht.

- Schaltschrankeinheit komplett installiert und geprift mit allen Schaltgeraten,
Befehlstasten und elektronischen Komponenten wie CNC-Bahnsteuerung,
Bedienfeld und Servocontroller

- Sicherheits- und Schutzvorkehrungen nach CE-Bestimmungen.

- Schaltschrank fix an der rechten Maschinenseite
(HxBxT) 2000 mm / 1200 mm / 600 mm (Die Breite des Schaltschrankes
kann je nach Ausristung der Maschine abweichen.)

- Die Elektro-Ausriistung der Maschine ist ausgelegt flir den AnschluB3 an
Industrie-Netze gemadB VDE 0160. Bei diesen Netzen wird ein Verhaltnis von
Nennleistung zu KurzschluB-Leistung von 1 zu 100 vorausgesetzt. Der
Betreiber der Maschine sollte unbedingt mit seinem EVU abklaren, ob das
Netz, an dem die Maschine betrieben wird, diese Bedingungen erfillt.

- Steuerspannung: 24 Volt (DC)
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- zulassige Umgebungstemperatur: + 15 - + 35° C

Maschinenausriistung und Erweiterungen:

- Sicherheitseinrichtungen beinhalten:

Sicherheitstrittmatten an der Maschinenvorderseite.

"Nach den gesetzlichen Bestimmungen missen Bearbeitungszentren wahrend
des Betriebes umzaunt sein. Daher ist im Lieferumfang 1 Schutzgitter rechts
seitlich mit Tlr und 1 Schutzgitter links vorne enthalten.

Da die rdumliche Situation bei den Betreibern unterschiedlich ist, kdnnen bei
Bestellung weiterer Sicherheitsumzdaunungen bauliche Gegebenheiten
einbezogen werden.

110173
30 1 automatisches Werkzeug-/Adapterwechselmagazin 1 63074
Anordnung: am Support in X-Richtung mitfahrend
Ausflihrung: Tellerwechsler
Magazinplatze: 18
Werkzeugkodierung: platzkodiert
Werkzeuggewicht: max. 6 kg
Werkzeuglange: max. 150 mm
Werkzeugdurchmesser: max. 100 mm bei Vollbelegung

max. 150 mm bei freien Nebenplatzen od.
Verschachtelung

ZentralanschluB fiir die Absaugung

2 Vakuumanschliisse

(1x pro Wechselfeld) mit Steckkupplung flir Sondersaugspannvorrichtung
(Schablone)

IKL670006
>0 Netzspannung: 3/N/PE, 400/230 V, 50 Hz 1 63074
mit belastbarem Nulleiter
(FI-Schutzschaltung nicht anwendbar)
Elektroinstallation nach EN
Bei Auftrag sind die Angaben des Elektrodatenblattes maBgebend!
Abweichungen miussen gesondert angeboten werden.

(Mehrpreis)

(Kann diese Netzspannung nicht eingehalten werden, so muB auf Kosten des
Maschinenbetreibers eine unterbrechungsfreie Stromversorgung installiert
werden)

60 IKL654393 1 63074
Maschinenbeschriftung: deutsch

70 IKL670180 1 63074
Ersatzteilkatalog in deutsch, englisch, franzdsisch, spanisch und
italienisch als CD-ROM.

IKL670181
50 BETRIEBSANLEITUNG deutsch 1 63074

1 x in Papierform + 1 CD-Rom

IKL600408

20 Lackierung: 1 63074
- Grundmaschine Grauwei3 RAL 9002
- Sicherheitshauben Signalrot  RAL 3001
- Schaltschrank Lichtgrau RAL 7035
- Schutzgitter Grau RAL 7043
- Schutzgitterpfosten Signalrot  RAL 3001
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1.1.2 Konsolentisch 1 63074

IKL600782

Maschinentisch BIMA 200/300 125/330(Konsolentisch)

bestehend aus:

2 rechts und 2 links fest in X-Richtung angeordnete Werkstlickanschldge zum
Verschieben in Y-Richtung

6 stufenlos in x-Richtung verstellbare Auflagearme, mit je einem hinteren
Anschlag, alle Anschlage programmgesteuert

6 Satz Saugplatten bestehend aus insgesamt

12 Saugplatten 114 x 160 x 100 mm

6 Saugplatten 125 x 75 x 100 mm

Die Auflagearme und Saugplatten sind individuell auf entsprechende
WerkstlickgréBe positionierbar.

Die verstellbaren Auflagearme werden pneumatisch arretiert. Die Saugplatten
werden Uber das patentierte 2-Kreis-Spannsystem fixiert, dadurch sind keine
Schldauche erforderlich.

4 Auflageschienen glatt, automatisch absenkbar.

100 1 63074

2 Pilztaster fur Funktion Werkstiickspannen/-16sen.

IKL600777

110 1 zusdtzliche mittlere Anschlagreihe, zum mittigen Anlegen von 1 63074
Werkstiicken BIMA 200/300 125/330
bestehend aus:
- 6 zus. Anschlage
Hinweis:
100 mm nach hinten versetzt
1.1.3 Riisthilfesysteme 1 63074
110218
120 LED-Riisthilfe fiir 6 Auflagearme, 1250 mm lang 1 63074
LED-RIsthilfe zur Anzeige der Positionen fiir die Auflagearme und der
Vakuumspannelemente auf den Auflagearmen mittels LED-Leuchtband als
Hilfsmittel zur manuellen Umriistung des Maschinentisches.
Die LEDs befinden sich in einem Abstand von 5 mm aufgereiht als Leuchtband
an jedem Auflagearm und in X-Richtung am Maschinentisch.
(Bearbeitungsbereich X = 3300 mm)
Die Programmierung der Positionen erfolgt im Programmiersystem
IMAWOP/IMAwiInCAD.
Inklusive automatischer Saugerberechnung an der Maschine.
Per Taster am Maschinentisch wird das Rusthilfebild fiir das Folgeprogramm
abgerufen und aktiviert.
1.1.4 Supportaufbau 1 63074
IKL600820
130 1 Hauptspindel 1 63074
- Antriebsleistung: 7,5 KW
- Werkzeugaufnahme: HSK F63, Kegel Durchm.=38 mm ahnlich
DIN 69893
- Werkzeugeinzug: automatisch
- Einzugskraft: 11000 N
- Werkzeuggewicht: max. 6 kg
- Drehrichtung: Rechts-/Linkslauf, programmierbar
- Drehzahlbereich: stufenlos 1500 - 18000 UpM,
programmierbar
- Antrieb: frequenzgeregelter Drehstrommotor
- Spindelschmierung: einmalige Werkfettschmierung
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- Spindelkihlung: Luftkdhlung

IKL600827
140 1 zentral integrierte CNC-Achse 360 Grad drehend 1 63074
fur alle Adapteraggregate, mit Drehmomentstitze an der Hauptspindel und

Pneumatik-Schnittstelle

IKL600776
150 1 Vertikal-Bohraggregat I21 mit Anbauaggregat 1 63074

Horizontal Bohr-Nutsdgeeinheit (Kreuzkopf)

Spindelanzahl: 21

Spindelanordnung: L(x11+y11)

Spindelabstand: 32 mm

Spindel-Vorlegehub: 45 mm

Antrieb: 4 x 1,2 KW, 150 Hz

Drehrichtung: rechts

Drehzahl: 6000 - 9000 UpM

Bohreraufnahme: @ 10 mm mit Klemmschraube

Bohrergesamtlange: max. 70 mm

Bohrerdurchmesser: max. 35 mm auf der Antriebsspindel

max. 20 mm auf allen anderen Spindeln
Spindeln einzeln ansteuerbar

-Anbauaggregat Horizontal Bohr-Nutsdgeeinheit (Kreuzkopf)

Spindelanzahl: 4

Vorlegehub: 90 mm

Bohreraufnahme: @ 10 mm mit Klemmschraube

Drehrichtung: rechts

Drehzahl Nutsdge: 8600 UpM

Drehzahl Bohrer: 6500 UpM

Bohrerdurchmesser: 12 mm max.

Nutsdgedurchmesser: 125 mm max.

Sageaufnahme: @ 30 mm mit Klemmflansch

Stammblattbreite: 3 mm max.

Schwenkbereich: 0 oder 90°
1.1.5 Steuerungstechnik 1 63074
160 IKL171321 1 63074

CNC-Bahnsteuerung ICOS open 231

CNC-Bahnsteuerung mit lagegeregelten Achsen.

Linearinterpolation simultan aller Achsen, Kreisinterpolation 2 1/2 D von zwei

Achsen in allen drei Ebenen (anwahlbar).

Integrierte speicherprogrammierbare Steuerung mit Zustandsmeldung aller

Ein-/Ausgange.

Nahezu unbegrenzter Programmspeicher auf Festplatte.

Bedienfeld-PC mit Betriebssystem Windows XP, Tastatur, Maus, 15 Zoll TFT-

Monitor.

Bedienoberflache zur Erstellung von CNC-Bearbeitungsprogrammen wahrend

der Bearbeitung durch die komfortable, grafisch orientierte Bedienoberfldche

IMAWOP mit folgenden Funktionen:

- Menuegefiihrte Anwahl der Bearbeitungsmakros wie Bohren, Sagen, Frasen
usw.

- Mitlaufende Fertigteilgrafik wird nach jeder Programmieraktion aktualisiert.

- Wegoptimierung flir Bohrbearbeitung

- Grafische Darstellung der Sauger mit Positionsangaben, bezogen auf die
Werkstick-AuBenmaBe.

- Sehr einfache, umfangreiche Variantenprogrammierung mit der Moglichkeit,
Variablen zu definieren und absolut, variabel oder mit Formeln zu
programmieren.

- Werkzeug- und Technologiedatenverwaltung fir alle Werkzeugtypen.

- Werkzeugplatzliste
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- Durch einen integrierten Postprozessor wird das Programm in einen DIN-Code
(DIN 66025) Ubersetzt.

- Programmname mit max. 64 Zeichen (alphanumerisch) und

- Unterprogrammname mit max. 64 Zeichen (alphanumerisch)

- Ein- und Ausblenden von Bearbeitungsschritten vorwahlbar.

- Arbeitsliste zur manuellen Vorgabe der Bearbeitungsreihenfolge.

- Klartext-Fehlermeldungen zur schnellen Stérungsbeseitigung.

- Lagegeregelte Achsen mit optimalem Beschleunigungs und Bremsverhalten
und Schleppstandsiiberwachung. Auflésung 0,001 mm.

Eingriffe in die Maschinensteuerung durch nicht autorisierte Personen befreien

IMA von der Gewahrleistungsverpflichtung und von der Produkthaftung.

Steuerungssystem vorbereitet fiir das Serviceportal

- Serviceportal (siehe separate Angebotsposition)
Remote Service Uber das Serviceportal mit den Funktionen
- Serviceticket
- Teleservice
- Bildibertragung (optional)
(Voraussetzung: Der SteuerungsPC muss an das kundenseitige Netzwerk
angeschlossen sein und der Zugang zum Serviceportal muss lber die
ausgehenden Ports 443 oder 22 freigeschaltet sein. Kundenseitige
Bereitstellung einer Telefonleitung/InternetanschluB3)

IKL171320

Grafische Bedienoberflache IMAWOP fiir Biiroarbeitsplatz fiir BIMA

200/300

Einzelplatz-Erstlizenz. Ohne PC-Rechner.

CNC-Programmiersystem zur Erstellung von CNC-Bearbeitungsprogrammen auf

einem PC-Rechner durch die komfortable, grafisch orientierte Bedienoberflache

IMAWOP mit folgenden Funktionen:

- Menuegefiihrte Anwahl der Bearbeitungsmakros wie Bohren, Ségen, Frasen
usw.

- Mitlaufende Fertigteilgrafik wird bei jeder Programmieraktion aktualisiert.

- Bohrwegoptimierung

- Grafische Darstellung der Sauger mit Positionsangaben, bezogen auf die
Werkstick-AuBenmaBe.

- Sehr einfache, umfangreiche Variantenprogrammierung mit der Moglichkeit,
Variablen zu definieren und absolut, variabel oder mit Formeln zu
programmieren.

Achtung! Ohne Postprozessor.

Ohne automatische Saugerberechnung.

170 1 63074

Hardwarevoraussetzung: Pentium mit mindestens 2 GHz und 256 MB RAM, CD
ROM Laufwerk, USB-Schnittstelle. Betriebssystem Windows XP oder Vista.

IKL170612
180 Sprachversion Deutsch fiir ICOS open 231 1 63074

Betriebssystem und Tastatur in englisch
Bedienoberflache ICOS open, IMAWOP in Deutsch.

IKL171052
190 Netzwerkkopplung der ICOS open 231 1 63074
Einrichten des ICOS open PCs als Netzwerk-Client zur Anbindung an das
anwenderseitige Netzwerk, bestehend aus:
- Client Netzwerkkarte inkl. Installation und Konfiguration
- Netzwerkanschluss RJ 45
Hinweis:
Kundenseitige Stellung des Netzwerkkabels Typ "Twisted Pair"

Das Einrichten des Netzwerk-Clients auf die kundenseitige Anforderung erfolgt
nach Aufwand.
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200

210

Kom.-Nr.: 63074

IKL171260

DXF-Schnittstelle Komplettbearbeitung Deluxe

DXF-Schnittstelle fir IMAWOP/IMAwiInCAD zum Einlesen von DXF-Daten mit

Layerinformation im AutoCAD-Format (Leistungsumfang der DXF-Funktionalitat

nach AutoCAD 13) flir Bearbeitungsgange wie Frasen, Sagen, Bohren,

Taschenfrasen usw.

Inklusive einer Standard-Prototype-Zeichnung fiir AutoCAD, in der die

Zuweisung der grafischen Elemente in die Layer erfolgt.

Steuerdateien und Layerdefinitionen sind durch Anwender einstellbar.

- Zusammenfassen und Konvertieren von eingelesenen DXF-Konturelementen
in die IMAWOP Konturtabelle.

- IMAWOP Menterweiterung um DXF-Konturbearbeitungsfunktionalitat

- Grafische Darstellung der eingeladenen DXF-Zeichnung im IMAWOP

- Layer-Einlesefilter flir definiertes Laden relevanter DXF-Layer

1 63074

- Léschen von eingeladenen DXF-Zeichnungselementen im IMAWOP.

Lieferumfang IMAWiInCAD

IKL171108
Upgrade von IMAWOP auf IMAwinCAD

Upgrade einer Bliroarbeitsplatz-Erstlizenz von IMAWOP auf IMAwinCAD. Die
Versionsnummer bleibt erhalten.

1 63074
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