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Detailauftrag

P1.1.2.1 CENTATEQ P-110 Anzahl: 1
Venture BMG110/31/F/K

ANDERUNG
CNC-gesteuertes Bearbeitungszentrum in Fahr-
portal-Bauweise, zum Frasen und Bohren von
Werkstiicken aus Holz- oder holzdhnlichen
Werkstoffen.

Ausgelegt fir 1 Hauptspindel, rechts an der
Portaltraverse aufgebaut.

Vorzugsmodell mit festkonfigurierter Grund-
maschine.

1. GRUNDMASCHINE

- Maschinengrundrahmen in stabiler
Fahrportal-Ausfiihrung

- Fahrportal in X-Richtung verfahrbar

- Quersupport in Y- und Z-Richtung verfahrbar

- Staubgeschiitztes Linearfihrungssystem

- X-Richtung: Zahnstangenantrieb mit

Servoantrieb

- Y-Richtung: Zahnstangenantrieb mit
Servoantrieb

- Z-Richtung: Kugelumlaufspindel mit
Servoantrieb

- Verfahrgeschwindigkeiten:

X/Y-Achse = 60 m/min
X-Achse = 35 m/min
Y-Achse = 50 m/min
Z-Achse = 15 m/min

- Wartungsfreie Motoren mit hoch aufldsenden
optischen Gebern garantieren hohe Genauigkeit

- Digitale Antriebsregler garantieren hohe
Zuverlassigkeit

- Direkte Absaugung der Bearbeitungsaggregate
sowie separater Absauganschluss fiir die
Absauganlage (kundenseits)

1.1 PROGRAMMGESTEUERTE ABSAUGHAUBE

Die Absaughaube wird programmgesteuert in

8 Stufen der Werkstiickdicke zugeordnet. Sie
befindet sich somit immer in idealer Hohe iiber
dem Werkstiick und garantiert ein optimales
Absaugverhalten.

2. WERKSTUCKPARAMETER:
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Werkstiickldange max., alle Aggregate
- Einzelbelegung: 3100 mm
- Pendelbelegung: 1025 mm

Werkstiickldange max., WZ-Durchmesser 25 mm
- Einzelbelegung: 3275 mm
- Pendelbelegung: 1025 mm

Werkstiickbreite max., Anschlag vorne
- Alle Aggregate: 1250 mm
- Frdsen WZ-Durchm. 25 mm: 1250 mm

Werkstiickbreite max., Anschlag hinten
- Alle Aggregate: 1230 mm
- Frdsen WZ-Durchm.25 mm: 1405 mm

Werkstiickdicke:

- Max. 260 mm inklusive Spannmittel

- Die maximale zu bearbeitende Werkstiickdicke
ist abhangig von der eingesetzten
Werkzeuglange

Die min. WerkstickgroBe ist abhangig von:
Spannvorrichtungen, Werkstiickoberfldche und
Kontur

Flr den Einsatz geeigneter Werkstoffe
(Platten, Kleber, Kanten, Reinigungsmittel,
Lacke etc.) ist der Maschinenbetreiber ver-
antwortlich

ELEKTRISCHE AUSRUSTUNG
Betriebsspannung 400 Volt, 50 Hz

Inkl. potentialfreiem Kontakt zur Ansteuerung
eines kundenseitigen Absaugungsschiebers
Die Maschinen sind wegen betriebsbedingter
Ableitstréme nicht fiir den Anschluss an einen
RCD geeignet. Stattdessen wird empfohlen, die
Zuleitung erd- und kurzschlusssicher zu ver-
legen (z.B. nach DIN VDE 0100-520/521.11)
Vorgeschriebene Umgebungstemperatur:
+ 5 bis + 40 °C

(bei Umgebungstemperatur >35°C oder Luft-
feuchtigkeit >65% wird ein Kiihlaggregat fir
Schaltschrank empfohlen)

. CE-SICHERHEITS- UND SCHUTZEINRICHTUNG

EG-Konformitat (CE) nach aktuell giiltiger
Maschinenrichtlinie fiir Einzel-Maschinen-
trieb.

BUMPER-Sicherheitstechnik mit druck-
empfindlichen Schaltpuffern nach EN1760-3
fir eine Rundum-Sicherheitsiberwachung und
somit einen effektiven Schutz des Bedien-
personals.

. HOMAG Qualitats-Paket
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- Energieketten (Kabelschlepp) in X-Richtung
mit Abdeckung zur Vermeidung von Kabel-
beschadigungen durch Reststiicke, Spane etc.

- Linearfihrungen in X- und Y-Richtung werden
mit einem Metallband abgedeckt, um Schmutz-
eindringung zu vermeiden

- TOv Zertifikat nach DIN EN ISO 9001:2015

P1.1.2.2 Artikel-Nr. 0500 Anzahl: 1
LACKIERUNG
- Lackierung der Maschine und Schutzzaunpfosten
in RAL 9003 SignalweifR
- Designstreifen, Schutzzaunfelder, Schutztiiren
und Stele in RAL 7021 Schwarzgrau
P1.1.3.1 Artikel-Nr. 1246 Anzahl: 1
ANDERUNG DRIVE5CS FUTURE 10 KW
P1.1.3.2 Artikel-Nr. 1237 Anzahl: 1
ANDERUNG K-TISCH LED 'M'
FEST AUFGEBAUTE FUNKTIONEN
P1.1.41.11.111 Artikel-Nr. 0793 Anzahl: 1

ANDERUNG

BOHRGETRIEBE V12/32MM HIGH SPEED 7500

inkl. Schnellwechselsystem und Spindelklemmung
Vertikales Bohrgetriebe (einzeln ansteuerbar
mit variablem Drehzahlbereich). Spindelklemmung

zur sicheren Erreichung der Bohrtiefe.

Verfahrweg: siehe beigefiigten
Bestiickungsplan

Vorlegehub

Z-Richtung: 60 mm

Bohrtiefe: max. 38 mm (bis 55 mm jedoch
mit Spezialbohrer)

Drehrichtung: rechts/links

Drehzahl: 1.500 -7.500 1/min,
frequenzgeregelt

Antrieb: 2,3 kW

Bohreraufnahme: d = 10 mm fir
Schnellwechselsystem

Bohrergesamt-

lange: 70 mm

Bohrerdurch-

messer: max. 35 mm

Spindelabstand: 32 mm

Spindeltyp: einzeln ansteuerbar

Anordnung: siehe beigefiigten

Bestiickungsplan

Enthalten im Paket
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P1.1.41.1.1.1.21

Future

Artikel-Nr. 1011 Anzahl: 1

ANDERUNG

P1.1.41.1.1.1.31

NUTSAGE ©°/90° GRAD SCHWENKBAR
Nutsageaggregat fiir Bearbeitungen in
X-Y-Richtung 0°/90° schwenkbar.

Verfahrweg: siehe beigefiigten
Bestilickungsplan

Schnitttiefe: 30 mm

Zerspanungs-

querschnitt: max. 70 mm2

Drehzahl: 1.500 - 7.500 1/min
frequenzgeregelt

WZ-Durchmesser: 125 mm

Schnittbreite: max. 5 mm

Enthalten im Paket
Future

Artikel-Nr. 0796 Anzahl: 1

ANDERUNG

P1.1.4.1.1.1.1.41

BOHRAGGREGAT H4X
Horizontales Bohraggregat mit 4 uUber Programm
einzeln abrufbaren Bohrspindeln.
Verfahrweg: siehe beigefiigten
Bestiickungsplan
4 Bohrspindeln: Raster 32 mm
je 2 in X-Richtung

Bohrtiefe: max. 38 mm

Bohrhohe

Z-Richtung: 38 mm von Werkstilickoberkante

Drehrichtung: rechts/links

Drehzahl: 1.500 - 7.500 1/min
frequenzgeregelt

Bohreraufnahme: d = 10 mm

Bohrergesamt-

lange: 70 mm

Bohrerdurch-

messer: max. 20 mm

Spindeltyp: einzeln ansteuerbar

Enthalten im Paket
Future

Artikel-Nr. 0798 Anzahil: 1

ANDERUNG

BOHRAGGREGAT H2Y
Horizontales Bohraggregat mit 2 Uber Programm
einzeln abrufbaren Bohrspindeln.

Verfahrweg: siehe beigefiigten
Bestiickungsplan

2 Bohrspindeln: je 1 in Y-Richtung

Bohrtiefe: max. 38 mm

Bohrhdhe

Z-Richtung: 38 mm von Werkstiickoberkante

Drehrichtung: rechts/links
Drehzahl: 1.500 - 7.500 1/min
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frequenzgeregelt

Bohreraufnahme: d = 10 mm

Bohrergesamt-

lange: 70 mm

Bohrerdurch-

messer: max. 20 mm

Spindeltyp: einzeln ansteuerbar

Enthalten im Paket

Future
P11.41.1.211 Artikel-Nr. 1008 Anzahl: 1
ANDERUNG BEARBEITUNGSSPINDEL 10 KW DRIVESCS

Kardanischer 5-Achs Kopf zum Frdsen, Bohren u.
Sagen mit beliebigem Winkel

Mit Schnittstelle fiir HSK F63 - DIN 69893

Zur prazisen Aufnahme von Werkzeugen fiir

hohe Bearbeitungskrafte

Drehstrom Asynchronmotor mit Stromregelung

Flissigkeitskihlung mit Temperaturiiberwachung

zur Vermeidung von thermischen Schaden und

Erhdhung der Lebensdauer

Kiihlaggregat mit geschlossenem Kiuhlmittel-

kreislauf

Spindel mit Hybridlagerung fiir hochste Pra-

zision und lange Lebensdauer bei hohen Dreh-

zahlen

- 10 kW bei S6 Betrieb (Zyklische Leistungs-
abgabe im Praxisbetrieb)

- 8 kW bei S1 Betrieb (Dauerbetrieb)

Frequenzumrichter zur elektronischen Dreh-

zahlregulierung von 1500 - 24000 1/min

Volle Nennleistung ab 12000 1/min

Werkzeuggewicht max. 6 kg inkl. Aufnahme

WZ-Laénge max. 230 mm ab Motor-Spindelunter-

kante

Werkzeugdurchmesser:

maximal 180 mm fir Frdswerkzeuge

maximal 350 mm fir Einsatz eines Sageblattes

(Werkzeugaufnahme mit A-MaR=50 mm,

VK-Nr. 9729)

Die max. Schnitttiefe ist abhangig von der

Stellung der Spindel (vgl. techn. Datenblatt)

Inklusive Z-Achs Modul

Kardanische Anordnung der Verstellachsen

Die A- und C-Achse des 5-Achs Kopfes sind

mit jeweils einem spielfreien Getriebe aus-

gestattet

Drehwinkel in der C-Achse: +/- 361 Grad

Bei A ungleich @ Grad reduziert sich der

Drehwinkel in der C-Achse

Drehwinkel in der A-Achse: +/- 100 Grad

Ohne Werkzeugaufnahme und Werkzeuge

Inklusive Absaughaube
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Arbeitsfeld bei horizontaler Spindelstellung
siehe techn. Datenblatt

Programmierung 5-Achs Spindel:

woodWOP erméglicht die Programmierung der

5-Achs Spindel als Stellachse fiir Sage-,

Bohr- und Frdsbearbeitungen in beliebigen

Ebenen

Max. Standardwerkzeugkonfigurationen sind:

- Bohr-, Frdswerkzeuge Durchmesser 20 mm,
Gesamtldange bis 230 mm

- Schruppfraswerkzeuge Durchmesser 80 mm,
Nutzldnge 80 mm, Gesamtlange 165 mm

- Sageblatt Durchmesser 350 mm mit Aufnahme
A-MaR=50 mm

- Standardwerkzeuge konnen kollisionsfrei
innerhalb der Absaughaube geschwenkt
werden (A-Achse)

Werkzeuge mit groBerer Storkontur ergeben ein

eingeschranktes Arbeitsfeld

Erhdhte Anforderungen in Bezug auf Prozess-

krafte, Oberfldchengite oder Konturgenauig-

keit bediirfen einer vorherigen Priifung und

Fertigung von Grenzmustern. Material, ggf.

Spannvorrichtungen, Werkzeuge und Programme

missen hierfiir bereitgestellt werden

Flr interpolierende 5-Achs Bearbeitungen ist

das woodWOP CAM-Plugin professional (Option)

oder ein geeignetes externes CAD/CAM-System

erforderlich

Absaugleistung 5-Achs Spindel:

Raumabsaugung ausgelegt fiir die 5-Achs Be-
arbeitung

Systembedingt reduziert sich dadurch die
Reinigungswirkung der Absaugung bei verschie-
denen Bearbeitungsprozessen (z.B. Sagen oder
Nesting)

Die Programmierung der Haubenstellung erfolgt
in Abhangigkeit der Werkstiickdicke

Die Absaugwirkung reduziert sich ent-
sprechend

Flr optimale Einddammung der Verunreinigungen
ist eine VOLLKAPSELUNG der Maschine notwendig

Enthalten im Paket

Future
P1.1.41.1.21.2 Artikel-Nr. 7403 Anzahl: 1
ANDERUNG AGGREGATETRAGER FUR ZWEI Z-ACHSEN

- Aggregatetrager ist ausgelegt fiir zwei

separate Z-Achsen (Z1, Z2)

- Ermoéglicht den schnellen abwechselnden

Einsatz von Bohrgetriebe und Hauptspindel
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P1.1.4.1.21 Artikel-Nr. 1697 Anzahl: 1
ANDERUNG WERKZEUGWECHSELMAGAZIN 14 PLATZE HINTEN
Automatisches Werkzeugwechselmagazin mit
14 Platzen.
Anordnung: am Support in X-Richtung
mitfahrend
Magazinplatze: 14 Werkzeugplatze
Werkzeuggewicht: max. 6 kg Gesamtgewicht
inkl. HSK-Aufnahme
WZ-Durchmesser: max. 130 mm bei Vollbe-
legung (14 Fraswerkzeuge)
moglicher
WZ-Durchmesser: siehe Bestiickungsplan

Werkzeugwechselzeit: ca. 14-19 sek.

Enthalten im Paket

Future
P1.1.4.2.1 Artikel-Nr. 1724 Anzahl: 1
ANDERUNG WERKZEUGWECHSLER LINEAR SEITLICH FEST 10 PLATZE
- Werkzeugwechselplitze i 10 Stk.
mit Werkzeugdurchmesser i 100 mm
- Werkzeuglinge | max. 295 mm
- Werkzeugdurchmesser Sigeblatt |
in Platz 2 | max. 350 mm
- Werkzeuggewicht inkl. Aufnahme | max. 6 kg
- Bestiickungsgewicht | max. 40 kg

- Fiir Werkzeuge mit HSKF63
- Anbauposition rechts am Maschinensténder
- Mit integriertem Werkzeugiibergabeplatz

Enthalten im Paket

Future
P1.1.4.31 Artikel-Nr. 6531 Anzahl: 1
ANDERUNG WERKZEUG - LANGENKONTROLLE
Geeignet zur Langenvermessung von Schaftwerk-
zeugen.

Nach dem Einwechseln des Werkzeuges iber den
Bestiuckungsplatz wird eine Langenkontrolle
durchgefihrt und mit der Werkzeugdatenbank
abgeglichen.

EINWECHSELBARE FUNKTIONEN

P1.1.5.1 Artikel-Nr. 9901 Anzahl: 1
ANDERUNG EINSTELLSCHRAUBEN FUR SCHNELLWECHSELSYSTEM,
25 STUCK

Teile-Nr. 4-014-21-0620
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WERKSTUCK POSITIONIEREN UND FIXIEREN

P1.1.6.1 Artikel-Nr. 1608 Anzahl: 1

GRUNDAUFBAU KONSOLENTISCH MANUELL

- Aufspanntisch mit Konsolen und schlauchloser
Vakuumfihrung zur flexiblen Positionierung
einer beliebigen Anzahl von Vakuumspannern

- Vakuumspanner kénnen durch Doppellippen-
technik frei auf der Konsole positioniert
werden

- Die Positionierung der Konsolen erfolgt uber
staubgeschitzte und hochwertige Fiihrungen.

- Im Konsolengriff integrierte Schalter 1l6sen
die pneumatische Klemmung der Konsolen
zum Verschieben

- Vakuumsauger und Werkstiick werden durch
Vakuum gespannt

- Tischkonstruktion mit grofem Freiraum unter-
halb der Konsolen zur Entsorgung von Spanen
und Reststiicken

- Arbeitsfeld und Position der Anschlagbolzen
gemalR technischem Datenblatt

- Extreme Werkstilickabmessungen miissen mit Scha-
blonen oder mechanischen Werkstiickspannern
gespannt werden

- Maschinennullpunkt ist links vorne

- Werkstiicke werden von Hand von der Vorder-
seite aufgelegt

P1.1.6.2.1.1 Artikel-Nr. 0808 Anzahl: 2

ANDERUNG TRAGERPROFIL FUR X-ANSCHLAG
- Aluminiumprofil mit Nuten zur Aufnahme von
verstellbaren Seitenanschlagbolzen
- Verstellbereich gem. technischen Daten
- Ohne Anschlagbolzen
- Die Position der Konsole muss gemdR tech-
nischen Daten festgelegt werden

Enthalten im Paket
Konsolentisch mit LED

P1.1.6.2.1.2.1 Artikel-Nr. 0809 Anzahl: 4

ANDERUNG ANSCHLAGBOLZEN FUR KLAPPAUFSATZ "DECKSCHICHT"
- Anschlagbolzen mit Aufsatz, vorbereitet zur
manuellen Montage eines Klappaufsatzes fiir
Werkstilicke mit Deckschichtiiberstand inkl.
elektrischer Endlagenabfrage
- Ohne Klappaufsatz

Enthalten im Paket
Konsolentisch mit LED
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P1.1.6.2.21 Artikel-Nr. 1234 Anzahl: 6

ANDERUNG KONSOLE 1360 MM FUR 1-KREISVAKUUMSYSTEM

Stufenlos in X-Richtung positionierbare
Konsole (1360 mm), geeignet zur Aufnahme der
schlauchlos positionierbaren Vakuumsauger.

Enthalten im Paket
Konsolentisch mit LED

P1.1.6.2.2.2.1 Artikel-Nr. 0781 Anzahl: 6

ANDERUNG ANSCHLAGBOLZEN VORNE
Pneumatisch absenkbarer Langsanschlag
inklusive elektr. Endlagenabfrage

Enthalten im Paket
Konsolentisch mit LED

P1.1.6.2.2.3.1 Artikel-Nr. 0779 Anzahl: 6

ANDERUNG LED-POSITIONIERSYSTEM Y-RICHTUNG

- Optisches LED-Anzeigesystem zur manuellen
Positionierung der Vakuumspannern

- Programmierte Positionen Vakuumspanner werden
optisch in einem LED-Raster von 5 mm ange-
zeigt

- Uber Zwischenabstinde kann eine
Positioniergenauigkeit von +/- 2,5 mm
erreicht werden

Enthalten im Paket
Konsolentisch mit LED

P1.1.6.2.2.4.1 Artikel-Nr. 0198 Anzahl: 4

ANDERUNG GEST. WERKSTUCKEINLEGEHILFE, PRO STUCK
Die Werkstiickeinlegehilfe wird seitlich an den
Konsolen montiert.

Enthalten im Paket
Konsolentisch mit LED

P1.1.6.2.9.1.1 Artikel-Nr. 0780 Anzahl: 6

ANDERUNG ANSCHLAGBOLZEN HINTEN
Pneumatisch absenkbarer Langsanschlag
inklusive elektr. Endlagenabfrage

Enthalten im Paket
Konsolentisch mit LED

P1.1.6.2.11 Artikel-Nr. 0783 Anzahl: 1

ZWEIGETEILTES VAKUUMSYSTEM FUR PENDELBETRIEB
- Zweigeteiltes Vakuumsystem (Feld A / Feld B)
Aktivierung liber zwei separate FuRschalter.
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P1.1.6.2.12 Artikel-Nr. 0789 Anzahl: 1

ANDERUNG VAKUUMANSCHLUSS FUR SCHABLONEN

1 Vakuumanschluss fiir Schablonen fiir das
rechte und linke Arbeitsfeld

Enthalten im Paket
Konsolentisch mit LED

P1.1.6.2.13.1 Artikel-Nr. 0778 Anzahl: 1

ANDERUNG LED-POSITIONIERSYSTEM X-RICHTUNG (3XXX MM)

- Optisches LED-Anzeigesystem zur manuellen
Positionierung der Konsolen

- Programmierte Positionen fiir Konsolen werden
optisch in einem LED-Raster von 5 mm ange-
zeigt

- Uber Zwischenabstinde kann eine
Positioniergenauigkeit von +/- 2,5 mm
erreicht werden

Enthalten im Paket
Konsolentisch mit LED

P1.1.6.2.14 Artikel-Nr. 0458 Anzahl: 6

ANDERUNG MANUELLER ANSCHLAG BEI DECKSCHICHTUBERSTAND
(Preis je Anschlag)

- bei Deckschichtiberstand bis 20 mm
- Funktion uber Klappscharnier realisiert.

Hinweis: Bei AP-Tisch nur bei den hinteren
Anschldgen einsetzbar.

Hinweis:
Die Nullpunktverschiebung muss liber woodWOP
manuell programmiert werden.

WERKSTUCK FIXIEREN

P1.1.6.3.1 Artikel-Nr. 0192 Anzahl: 12

ANDERUNG VAKUUMSAUGER 114 X 160 X 100 MM (FUR 1-KREIS-
VAKUUMSYSTEM)

- Vakuumspanner fiir stufenloses Positionieren
auf der Konsole

- Gummibelag austauschbar

- Aufbauhdhe 100 mm

Enthalten im Paket
Konsolentisch mit LED

P1.1.6.3.2 Artikel-Nr. 0193 Anzahl: 6

ANDERUNG VAKUUMSAUGER 125 X 75 X 100 MM (FUR 1-KREIS-
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VAKUUMSYSTEM)

- Vakuumspanner fiir stufenloses Positionieren
auf der Konsole

- Gummibelag austauschbar

- Aufbauhdhe 100 mm

Enthalten im Paket
Konsolentisch mit LED

ENERGIE UND VERBRAUCHSMITTEL

P1.1.71 Artikel-Nr. 0734 Anzahl: 1
ANDERUNG VAKUUMSYSTEM 63/76 M3/H

50 Hz = 63 m3/h

60 Hz = 76 m3/h

- Drehschiebervakuumpumpe 6lgeschmiert Typ
Busch mit einer Nennleistung von 63 m3/h

- Konstante Saugleistung Ulber den gesamten
Arbeitsbereich, groBer gleich einer 90m3/h-
Standard-Drehschiebervakuumpumpe

- Bei mehreren Vakuumpumpen jede Pumpe einzeln
liber Softkey zuschaltbar, dadurch ergibt sich
eine bedarfs- und energieeffiziente Vakuum-
leistung

P1.1.7.2 Artikel-Nr. 6771 Anzahl: 1

ENERGIESPARFUNKTION
- ecoPlus-Button zum Start des Stand-By-
Betriebs, dieser kann wahrend der Bearbeitung
aktiviert werden. Er bewirkt nach
Programmende:
- Antriebe werden leistungslos geschaltet
- Ausschalten der Vakuumpumpen
- Wenn die Maschine nicht produziert, wird
der Stand-By-Betrieb mittels voreinge-
stellter Zeit aktiviert
- Bei Aktivierung des ecoPlus wird ein
potentialfreier Ausgang gesetzt, der den
Schieber (bauseits) einer externen
Absaugung aktivieren kann

P1.1.7.3 Artikel-Nr. 6591 Anzahl: 1

ANDERUNG Usv FUR DEN PC
(UNTERBRECHUNGSFREIE STROMVERSORGUNG)

MASCHINE STEUERN

P1.1.8.1 Artikel-Nr. 0208 Anzahl: 1
ANDERUNG POWERCONTROL MIT POWERTOUCH
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Modernes Steuerungssystem basierend auf
Windows-PC

Hardware:

- Bedienzentrale mit 24 Full-HD Multitouch
Display im Breitbildformat

- SPS Steuerung nach internationaler Norm
IEC 61131

- Moderner Industrie-PC mit Betriebssystem
Windows 10

- Backup-Manager und Speichermedium zur kom-
fortablen Datensicherung

- USB Anschluss

- Digitale Antriebstechnik

- Dezentrales, digitales Feldbussystem

- Virenschutzsoftware

Software:

- Einheitliche HOMAG Benutzeroberfldche
powerTouch

- Ergonomische Touchbedienung mit Gesten, wie
z.B. Zoomen, Scrollen, Wischen

- Einfache Navigation fiir einheitliche,
intuitive Bedienung der Maschine

- Intelligente Produktionsbereitschaftsanzeige
liber Ampelfunktion

- Grafische Platzbelegung

- Bahnsteuerung in allen Achsen und parallele
Ablaufe durch Mehrkanaltechnik

- Look-Ahead-Funktion fiir optimale Geschwindig-
keiten an den Ubergingen

- Dynamische Vorsteuerung fiir genaueste
Konturtreue

- Grafische Werkzeugdatenbank: Softwarepaket
zur Unterstitzung der im Lieferumfang auf-
gefiihrten Homag Aggregate. Bestehend aus
woodWOP Bearbeitungsmakros, NC Unterpro-
grammen und Verwaltung von Aggregatedaten

- Importmoéglichkeit von Werkzeugdaten aus Werk-
zeugmessplatzen

- Integrierte Produktionsliste zur Abarbeitung
von Programmlisten

Die Steuerung der Maschine ist nicht geeignet

personenbezogene Daten im Sinne der EU-DSGVO
zu verarbeiten.

P1.1.8.2 Artikel-Nr. 6203 Anzahl: 1

PC-TASTATUR: DEUTSCH

P1.1.8.3 Artikel-Nr. 6590 Anzahl: 1

ANDERUNG USB-FESTPLATTE FUR IMAGE
Eine zusatzliche externe mobile USB-Festplatte
ermoglicht die manuell durchgefiihrte Sicherung
eines Maschinenrechner-Image und kann zum
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Beispiel in einem Tresor extern aufbewahrt
werden. Die Festplattenspiegelung geschieht
nicht automatisch, sondern ist (iber Meni einer
Sicherungssoftware manuell anwdahlbar.

P1.1.8.4 Artikel-Nr. 6499 Anzahl: 1

ANDERUNG MOBILES BEDIENTERMINAL (16M)
Frei positionierbares Bedienterminal mit einer
Distanz von bis zu 10 m um den Schaltschrank.

P1.1.8.5 Artikel-Nr. 6495 Anzahl: 1

SCHALTSCHRANK FEST MONTIERT
- Schaltschrank fest verschraubt an der rechten
Maschinenseite

P1.1.8.6 Artikel-Nr. 6491 Anzahl: 1

TAPIO READY

- Ihre HOMAG Maschine ist bereits beim Kauf
vorbereitet, um sich mit tapio zu verbinden
(connecten)

- Eine Funktionalitat, welche Ihnen die
Moéglichkeit bietet, innovative digitale
Produkte von tapio und tapio Partnern zu
nutzen und zukunftssicher aufgestellt zu sein

- Informieren Sie sich bei Ihrem HOMAG Sales
oder unter www. tapio.one

- Die Maschine wird als "tapio ready" ausge-
liefert

- Bitte beachten Sie, dass einige Angebote und
Services auf tapio erst genutzt werden
kdénnen, wenn Sie sich hierfiir registrieren,
die Maschine anmelden bzw. verbinden und
Services fiir diese freischalten.
Mehr Infos dazu unter: store.tapio.one oder
von Ihrem HOMAG Vertriebsteam

- Die "tapio ready" Funktionalitat bewirkt
zusatzlich, dass beim Einschalten der
Maschine automatisch eine Verbindung zum Ver-
mittlungsdienst von tapio aufgenommen wird,
um anhand der Maschinennummer zu uberprifen,
ob die betreffende Maschine fir die Nutzung
iber tapio freigeschaltet und berechtigt ist

P1.1.8.7 Artikel-Nr. 6067 Anzahl: 1

NETZWERKANSCHLUSS ETHERNET CNC

- HOMAG verwendet innerhalb der Maschine oder
Anlage Datennetze mit der Kennung 192.2.x.x
oder 192.168.1.X.
Falls das Kundennetz ebenfalls diese Kennung
verwendet, muss kundenseits ein Router zur
Vermeidung von Netzwerkkonflikten bereitge-
stellt werden.
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P1.1.8.8 Artikel-Nr. 6340 Anzahl: 1

ANDERUNG HANDBEDIENUNG KABELGEBUNDEN FUR EINFAHRBETRIEB

- Integrierter Magnet zur flexiblen Befestigung
- Nach IP65 spezifiziert

Folgende Funktionen sind anwdhlbar:
- Einfahrbetrieb

- Vorschub Start/Stopp

- Not-Halt-Schalter mit Schutzkragen

P1.1.8.9 Artikel-Nr. 1233 Anzahl: 1

ANDERUNG KOMFORTPAKET BEDIENUNG
3 zusatzliche Taster in der Umhausung bieten
folgende Funktionen:
-Programmstart
-Freifahren
-Programm pausieren
-Absaughaube anheben

Zusadtzlicher Laserscanner zur Arbeitsraum-
Uberwachung bedienerseitig vorne an der
Sicherheitsumhausung der Maschine mitfahrend.
Erfasst der Laserscanner Personen im Verfahr-
bereich der Maschine, stoppt die Maschine,
bevor es zu einer Berihrung mit den Bumpern
kommt.

Deaktivierung der Funktion liber Softkey am

Bedienterminal méglich zur unterbrechungs-
freien Bearbeitung bei starkem Spaneflug

MASCHINE BEDIENEN

P1.1.9.1 Artikel-Nr. 6801 Anzahl: 1
ANDERUNG SOFTWAREPAKET 5-ACHS
P1.1.9.2.1 Artikel-Nr. 6672 Anzahl: 1

WOODWOP FUR MASCHINE

- woodWOP zum grafischen, dialogorientierten
Erstellen von CNC-Programmen

- GroRe Programmbibliothek mit Beispielpro-
grammen fur Konturen, Korpusmobel, Arbeits-
platten, Tiren

- Kostenloser Download unter: www.homag.com

- Inklusive CAD-Plugin zum Erstellen von CAD-
Konturen und zum Import von bestehenden CAD-
Zeichnungen im DXF-Format

P1.1.9.2.2 Artikel-Nr. 6061 Anzahl: 1

WOODWOP DXF-IMPORT BASIC (EINZELPLATZLIZENZ)
- Schnittstelle zur Ubernahme von Zeichnungs-
daten aus CAD-Systemen im DXF-Format
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- Durch Verwendung von bestimmten Layerbezeich-
nungen konnen Bearbeitungen automatisch aus
der DXF-Zeichnung erzeugt werden

P1.1.9.2.3 Artikel-Nr. 6810 Anzahl: 1

ANDERUNG WOODWOP CAM-PLUGIN PROFESSIONAL MASCHINE

Das Software-Modul erweitert woodWOP zu einem

CAD/CAM-System mit dem 3D-Flachen je nach

Maschinenausstattung 3-, 4- und 5-achsig inter-

polierend bearbeitet werden konnen. Es ist

direkt in die woodWOP Oberfldache integriert und
beinhaltet folgende Funktionen:

- Import von 3D-CAD-Daten in den Formaten: DXF,
STEP (AP 214, AP 203), IGES (Bis Version
5.3), STL, SAT, VRML, WRL

- CAD-Plugin fiir die Erzeugung von 3D-Fldachen,
z.B. durch Querschnitte, Begrenzungen,
Rotation oder Extrusion

- Texte: Ausrichten entlang einer Leitkurve
sowie einlinige Schriftarten (Single Line
Fonts)

- Automatische Generierung von Frdsbahnen
anhand der Flachen und der verwendeten Werk-
zeuggeometrie

- Folgende CAM-Makros stehen fiir die Flachenbe-
arbeitung zur Verfiigung:

- 3D-Schruppen mit Restmaterialerkennung

- 3D-Schlichten mit unterschiedlichen Fras-
strategien

- 3D-Umfangsfrdsen, fldachen- oder kurven-
basiert

- 3D-Kurven projizieren und frdasen

- Taschen-Inseln frasen mit Restmaterialer-
kennung

- Gravieren

- Schnitte von Fldchen nachbearbeiten

- STL 3D Oberfldchen Frdsen

- STL 3D Kurven Frasen

- Sagen auf Flachen

- Fiir den sicheren Umgang mit dem CAM-Plugin
wird eine Schulung empfohlen

Hinweis:

- Voraussetzung woodWOP 7 Office

- woodWOP Programme mit CAM-Makros konnen in
der Belegung nicht gespiegelt, mehrfach
belegt und genestet werden.

Enthalten im Paket
Softwarepaket 5-Achs

P1.1.9.2.4 Artikel-Nr. 6004 Anzahl: 1

ANDERUNG 3D CNC-SIMULATION MASCHINE (EINZELPLATZLIZENZ)
- Grafische Simulation des CNC-Programms in 3D
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P1.1.9.2.5

- Zeitberechnung mit einer Genauigkeit
von +/- 10%

- Bei Bearbeitungen mit dem CAM-Plugin kann es
zu groReren Abweichungen kommen

- Anzeige von Fehlermeldungen

- Anzeige und Uberpriifung der Positionen der
Spannelemente

- Kollisionskontrolle von Werkzeugen mit dem
Werkstiick oder Spannmitteln

Enthalten im Paket
Softwarepaket 5-Achs

Artikel-Nr. 6757 Anzahl: 1

P1.1.9.2.6

MASCHINENDATEN ERFASSEN UND AUSWERTEN - MMR

MMR basic:

- Integrierte Zahler und vordefinierte
Wartungsintervalle weisen den Maschinenbe-
diener immer rechtzeitig auf durchzufiihrende
Wartungsarbeiten hin

- Durch diese bedarfsgerechte Wartung wird die
Verfiigbarkeit der Maschine erhoht und Aus-
fallzeiten durch Storungen deutlich
verringert

- Neben den Wartungsdaten werden die Anzahl der
gefertigten Werkstiicke und die Gesamtlauf-
zeiten erfasst

- Somit stehen stidndig Informationen zur
Produktivitat zur Verfiigung

Artikel-Nr. 6659 Anzahl: 1

ANDERUNG

WOODWOP KOMPONENTE LAMELLO P-SYSTEME

- Variables woodWOP Sondermakro zum Einfrasen
des Lamello-Verbinders Clamex-P und Tenso-P

- Die Komponente beinhaltet die Frdsung des
Verbinders sowie die Bohrung fiir die
Spannschraube

- Die Bearbeitungen konnen unter beliebigen
Schwenkwinkel und Drehwinkel mit einem ge-
eigneten Scheibenfrdser in der XY-Ebene am
Werkstilick angebracht werden (unter Beriick-
sichtigung der Schwenkbereiche des Aggregats
oder der Spindel)

- Die Bearbeitungen konnen mit einem geeigneten
Schaftfraser unter Schwenkwinkel A=0° (verti-
kal und A=90° (horizontal) mit einer 5-Achs
Spindel in das Werkstiick eingebracht werden

- Konstruktive Anderungen des Clamex/Tenso-
Verbinders miissen im Programm kundenseitig
angepasst werden

- Inklusive Dokumentation

Lamello unterstiitzt den Einsatz des P-Systems
auf Threr Maschine mit Beratung und einem
Starterpaket an Verbindern. Kontaktieren Sie
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dafir Lamello mit dem Auszug aus Ihrer
Auftragsbestatigung unter
Lamello-on-Homag@lamello.com

P1.1.9.2.7 Artikel-Nr. 0971 Anzahl: 1

ANDERUNG BARCODELESESYSTEM BASIC
Erméglicht die Vorgabe der Produktionsreihen-
folge durch das manuelle Einlesen von 1D+2D-
Codes

- woodScan zur Vorbereitung der Steuerung fiir
die automatische Ubernahme des Barcodes vom
Barcodeleser

- Inkl. Montage, Inbetriebnahme und Funktions-
test bei Homag

- Die Verbindung des Barcodelesers mit der
Steuerung erfolgt ilber eine separate Schnitt-
stelle

- Einfache grafische Zuweisung der Barcodein-
formationen an die Maschinensteuerung, wenn
der Barcode alle zur Fertigung notwendigen
Daten enthdlt

- Bei mehreren Durchldufen ist fiir jeden Durch-
gang ein separates Barcode-Etikett notwendig

- Kein Referenznummernbetrieb

- Keine Datenbankanbindung

- Qualitat des Barcodes muss nach dem Druck
ISO/IEC 15415/15416 entsprechen
- Druck generell auf Papier

Barcodeleser hands-free

- 2 kabellose Handschuhscanner der Fa.
ProGlove in Industrieausfiihrung, Basisstation
ohne Ladefunktion, internem Decoder, externer
Ladestation und 2 Handschlaufen fiir
Rechtshander in GroRe L mit integriertem
Ausloser

- Qualitat des Barcodes muss nach dem Druck

ISO/IEC 15415/15416 entsprechen
- Druck generell auf Papier

P1.1.9.3.1 Artikel-Nr. 6878 Anzahl: 1

ANDERUNG WOODWOP OFFICE PROFESSIONAL (EINZELPLATZLIZENZ)
Mit diesem Softwarepaket konnen CNC-Programme
fir 3-, 4- und 5-Achs Maschinen erstellt
werden.

Es beinhaltet folgende Funktionen:
woodWOP

- Komfortable, vollstandig meniigefiihrte Bedien-
oberfldache
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P1.1.9.3.2

3D-Ansicht von Werkstiick, Bearbeitungen,
Konsolen und Spannmitteln

Konturerzeugung iiber eine integrierte Kontur-
zugprogrammierung

Vordefinierte Bearbeitungsmakros zum Frasen,
Sdgen und Bohren unter beliebigem Winkel
(Ausfiihrbarkeit je nach Maschinenausstattung)
MaBeingaben als absolute Werte oder als
Variablen

Interaktives Setzen von Bohrungen und Kontur-
linien mit der Maus

Inklusive CAD-Plugin zum Erstellen von CAD-
Konturen

Inklusive automatischem Saugervorschlag mit
3D-Ansicht

Inklusive Gravieren von einlinigen (single
line fonts)und doppellinigen Schriften
(outline fonts)

Inklusive Restfldchenzerkleinerung zur auto-
matischen Erkennung der Restflachen zwischen
einem Werkstiick und dem Rohteil und Generier-
ung der Frdsbahnen

Postprozessor und Werkzeugdatenbankeditor

Erzeugung von Programmen in DIN 66025
Verwalten von Werkzeugen und Werkzeugdaten
Einfaches Anlegen von eigenen Profilwerkzeu-
gen inkl. 3D-Werkzeuggenerator

Artikel-Nr. 6061 Anzahl: 1

P1.1.9.3.3

WOODWOP DXF-IMPORT BASIC (EINZELPLATZLIZENZ)

Schnittstelle zur Ubernahme von Zeichnungs-
daten aus CAD-Systemen im DXF-Format

Durch Verwendung von bestimmten Layerbezeich-
nungen konnen Bearbeitungen automatisch aus
der DXF-Zeichnung erzeugt werden

Artikel-Nr. 6811 Anzahl: 1

ANDERUNG

WOODWOP CAM-PLUGIN PROFESSIONAL OFFICE (EINZEL-
PLATZLIZENZ)

Das Software-Modul erweitert woodWOP zu einem
CAD/CAM-System mit dem 3D-Fldachen je nach
Maschinenausstattung 3-, 4- und 5-achsig inter-
polierend bearbeitet werden konnen. Es ist
direkt in die woodWOP Oberfldache integriert und
beinhaltet folgende Funktionen:

Import von 3D-CAD-Daten in den Formaten: DXF,
STEP (AP 214, AP 203), IGES (Bis Version
5.3), STL, SAT, VRML, WRL

CAD-Plugin fiir die Erzeugung von 3D-Flachen,
z.B. durch Querschnitte, Begrenzungen,
Rotation oder Extrusion

Texte: Ausrichten entlang einer Leitkurve
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P1.1.9.3.4

sowie einlinige Schriftarten (Single Line
Fonts)

- Automatische Generierung von Frasbahnen
anhand der Flachen und der verwendeten Werk-
zeuggeometrie

- Folgende CAM-Makros stehen fiir die Flachenbe-
arbeitung zur Verfiigung:

- 3D-Schruppen mit Restmaterialerkennung

- 3D-Schlichten mit unterschiedlichen Fras-
strategien

- 3D-Umfangsfrdsen, flachen- oder kurven-
basiert

- 3D-Kurven projizieren und frdsen

- Taschen-Inseln frasen mit Restmaterialer-
kennung

- Gravieren

- Schnitte von Fldchen nachbearbeiten

- STL 3D Oberfldchen Frdsen

- STL 3D Kurven Frasen

- Sagen auf Flachen

- Fiir den sicheren Umgang mit dem CAM-Plugin
wird eine Schulung empfohlen

Hinweis:

- Voraussetzung woodWOP 7 Office

- woodWOP Programme mit CAM-Makros konnen in
der Belegung nicht gespiegelt, mehrfach
belegt und genestet werden.

Enthalten im Paket
Softwarepaket 5-Achs

Artikel-Nr. 6001 Anzahil: 1

ANDERUNG

P1.1.9.3.5

3D CNC-SIMULATION (EINZELPLATZLIZENZ)

- Grafische Simulation des CNC-Programms in 3D

- Zeitberechnung mit einer Genauigkeit
von +/- 10%

- Bei Bearbeitungen mit dem CAM-Plugin kann es
zu groReren Abweichungen kommen

- Anzeige von Fehlermeldungen

- Anzeige und Uberpriifung der Positionen der
Spannelemente

- Kollisionskontrolle von Werkzeugen mit dem
Werkstiick oder Spannmitteln

Artikel-Nr. 6863 Anzahil: 1

SOFTWARE SYSTEMVORAUSSETZUNGEN UND HINWEISE
Systemvoraussetzungen fiir kundenseitigen PC

- Betriebssystem: Windows 7, 8, 10
Bei PC87: 64-Bit-System erforderlich
- Prozessor: Dual Core (empfohlen Quad Core)
- Hauptspeicher: mindestens 2 GB RAM
- Grafikkarte: mindestens 1 GB Speicher und
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DOKUMENTIEREN

OpenGL 3.3 Unterstitzung

- Bei Verwendung von Intel Onboard Grafikkarten

mindestens GMA X4500, besser Intel HD Grafik

Hinweise zu Softwarelizenzen

Die HOMAG Software ist lizenzgeschitzt

Auf einem Maschinenrechner sind ausschlief-
lich Einzelplatzlizenzen lauffdhig

Auf einem AV-Rechner sind alle Softwarepro-
dukte entweder durch Einzelplatzlizenzen oder
Floatinglizenzen (Netzwerklizenzen) geschiitzt
Einzelplatzlizenzen sind an einen Rechner
gebunden

Mit einer Floatinglizenz kann die Software an
mehreren Arbeitspldtzen verwendet werden. Es
kénnen maximal so viele Benutzer die Software
zur selben Zeit nutzen wie Lizenzen vorhanden
sind. Alle Arbeitspldtze missen im Kundennetz
eingebunden sein.

Eine Installation mit Einzelplatzlizenzen und
Floatinglizenzen unterschiedlicher Produkte
ist moglich, solange dieser Rechner nicht
selber als Server fir Floatinglizenzen konfi-
guriert ist

Hinweise zur Installation

Die Installation der Software bzw. Einbindung
der Maschine in das Kundennetzwerk erfolgt
durch den Kunden selbst oder optional mit
Unterstiutzung durch unseren Software Support
(kostenpflichtig)

Bei Einsatz von Floatinglizenzen wird die
Lizenzverwaltung (Lizenzserver) auf einem
Rechner oder Server im Kundennetz instal-
liert. Der Lizenzserver kann auch auf einem
Terminal Server installiert werden.

Die Installation der Anwendungssoftware auf
einem Terminal Server wird nicht unterstitzt
Wird der Lizenzserver auf einem virtuellen
Server installiert oder soll die Anwendungs-
software in einer virtuellen Umgebung betrie-
ben werden, werden Floatinglizenzen bendtigt
Das Produkt muss nach der Installation akti-
viert werden.

Aktivierung unter https://eparts.homag.de

P1.1.12.1 Artikel-Nr. 8321 Anzahl: 1

SPRACHAUSWAHL DEUTSCH

- fiir Betriebsanleitungen und Bildschirmbedien-

texte fir Maschinenfiihrer in Deutsch
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P1.1.12.1.1 Artikel-Nr. 8318 Anzahl: 1

DOKUMENTATION AUF DATENTRAGER
(Datenformat PDF)

- Betriebsanleitungen bestehend aus
Bedienungs- und Wartungsanleitungen

- Ersatzteile-Bezeichnungen

- Stromlaufplane

P1.1.12.1.2 Artikel-Nr. 8319 Anzahl: 1

DOKUMENTATION AUF PAPIER
(Ordner, Papier DIN A4)

- Betriebsanleitungen bestehend aus
Bedienungs- und Wartungsanleitungen

SERVICE,TRAINING UND SUPPORT

P1.1.13.1.2 Artikel-Nr. 0663 Anzahl: 1

STANDARDPROGRAMM EINFAHREN
- Die Maschine wird mit HOMAG-Standardprogramm
eingefahren und ausgeliefert

P1.1.13.13 Artikel-Nr. 8743 Anzahl: 1
SERVICEREMOTE
serviceRemote - Die TeleService-L6sung der
Zukunft.

Die HOMAG Service-Experten stehen Ihnen, wie
gewohnt, weiterhin bei allen Fragen rund um die
Maschinentechnik iber die ServiceBoard App, per
Telefon oder E-Mail zur Seite. Mit
serviceRemote profitieren Sie nun von einer
noch schnelleren und zukunftssicheren
Technologie fiir die Ferndiagnose.

Bitte stellen Sie ihrerseits eine
Internetverbindung sowie den Zugang zu ,,Port
443 HTTPS bereit.

Die Einrichtung der serviceRemote-Verbindung
erfolgt in Ihrem tapio Account unter
my.tapio.one, indem Sie Ihrer Maschine die
automatisch bereitgestellte serviceRemote-
Lizenz zuweisen. Bitte beachten Sie, dass die
Ferndiagnose nur dann durchgefiihrt werden kann,
wenn die Lizenz Threr Maschine im Vorfeld
zugewiesen wurde. Den vollen Funktionsumfang
erhalten Sie, wenn Ihre Maschine mit tapio
verbunden ist (Status: tapio-connected).
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ANDERUNG TRAINING HOMAG ACADEMY: BEDINGUNGEN

Aufgrund unserer langjdhrigen Erfahrung mit
Trainings haben wir fiir erfolgreiche Trainings
folgende Bedingungen formuliert:

- Preis gilt pro Veranstaltung und Teilnehmer

- Trainingstermine sind nur nach rechtzeitiger
vorheriger Absprache
und nach schriftlicher Bestatigung bindend!

- Trainings werden in Gruppen (z.B. mehrere
Firmen) ab mindestens 3 bis max. 8 Teil-
nehmern durchgefiihrt.

- Trainings miissen spatestens nach einem Jahr
ab Lieferdatum der Produktionseinrichtung in
Anspruch genommen werden, sonst verfdllt ein
Trainingsanspruch.

- Trainings werden in der Landesprache der
jeweiligen HOMAG ACADEMY
durchgefihrt. Fir andere Sprachen kénnen
optional geeignete Dolmetscher gegen
Berechnung eingesetzt oder miissen vom
Kunden gestellt werden.

- Die tagliche Trainingszeit betragt max. 8
Stunden, inkl. Pausen von ca. 1 Stunde.

- Wenn nicht anders angegeben, sind Trainings-
inhalte fir die Zielgruppe "Maschinenbe-
diener" und "Arbeitsvorbereiter" ausgelegt.

- Fahrt-, Flug-, Ubernachtungs- und Verpfle-
gungskosten des Teilnehmers (auBerhalb
der HOMAG ACADEMY) trdgt der Kunde.

- Empfehlung fir alle Trainings: Europdischer
PC-Fiihrerschein (ECDL) oder vergleichbare PC-
und Microsoft-Windows-Kenntnisse.

Trainingssprache ist:

- DEU
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ANDERUNG TRAINING: WOODWOP UND MASCHINENBEDIENUNG

3 Tage Training mit folgenden Inhalten:

- Maschinen-Ausriistung

- Musterwerkstiicke: Programme zum Frasen,
Bohren und Sagen mit woodWOP

- Verfahrenstechnische Bearbeitungsdaten

- Betriebsarten: Einrichten / Automatik
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ANDERUNG TRAINING: WOODWOP CAM-PLUGIN
3 Tage Training fiir Arbeitsvorbereiter mit
folgenden Inhalten:
- Konstruieren mit woodWOP CAD-Plugin fir
3- und 5-Achsbearbeitungen
- Importieren von 3D-Modellen
- Nachbearbeitung von Fldchen
- Schruppen mit Restmaterialerkennung
- Schlichten mit unterschiedlichen



