Plattenaufteilsage mit Hubtischbeschickung (vorn) TECS=WoOoOD
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HOLZMA PLATTENAUFTEILSAGE, Type HPP 350/31/31

Automatische Plattenaufteilsdge zum ausrilfreien
und maBgenauen Aufteilen von beschichteten

und unbeschichteten Platten aus Holzwerkstoffen
und solchen, die wie Holzwerkstoffe

zu bearbeiten sind.

1. Hinterer Maschinentisch

Die Positionierung des Eingangsmaterials erfolgt
iiber den hinteren Maschinentisch, ausgestattet
mit hochwertigen Rollenschienen.

Vorteil:
+ Oberflichenschonender Materialtransport.

2. Programmschieber

Durch den Programmschieber werden die zu
schneidenden Werkstoffe, mittels den robusten
Spannzangen, programmgesteuert an die Schnittlinie
positioniert.

Vorteil:
+ Programmschieberfithrung in doppel T-Trager-
Ausfiithrung -> Positioniergenauigkeit auf
Lebenszeit!
+ Antrieb {iber Zahnstange und Ritzel -> keine
Schmierung erforderlich!
+ Antrieb Uber AC-Servomotor -> hohe Programmschiebergeschwindigkeit!
+ Berithrungsloses elektromagnetisches Messsystem:
- Positioniergenauigkeit +/- 0,1 mm/m!
- Kein VerschleiB!
- Wartungsfrei!
- Messung erfolgt unabhdngig vom Antriebssystem!
+ Kurze, robuste Spannzangen:
- Keine negativen Hebelwirkungen!
- Material wird in den Spannzangengrund gedriickt
-> kein Verrutschen!
+ Aktives Sicherheitssystem von HOLZMA -> kein
storender Schutzzaun erforderlich!

3. Maschinentisch (S&gekdrper)

Der Maschinentisch des Sagekdrpers ist mit
groffldchigen, abriebfesten Phenolharzplatten
ausgestattet, mit entsprechenden Aussparungen
fir die Spannzangen.

Vorteil:
+ Keine Ausfrasung des Maschinentisches-> volle
Stabilitat des Stahltisches bleibt erhalten!
+ Einfaches, kostenglinstiges Auswechseln der
Phenolharzplatten bei VerschleiB!
+ Komplett bediister Maschinentisch:
- Schonender Materialtransport!
- Optimales Streifenhandling!
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4. Druckbalken
Optimale Fixierung der Platten auf den Maschinentisch
des Sagekorpers.

Vorteil:
+ Verwindungssteifer Aluminium-Druckbalken:
- Geringes Eigengewicht, daher minimaler Verschleil
der Zylinder!
- Der per Manometer eingestellte Anpressdruck
wird exakt eingehalten!
+ Beidseitige Druckbalkenfithrung tber Zahnstange:
- Anpressdruck auf gesamte Fla&che identisch!
- Keine Kippbewegung (Parallelausgleich)
-> keine Materialbesch&ddigung!
+ Druckbalken mit Spannzangenaussparungen:
- Minimaler Anschnitt = Kratzschnitt
-> Verschnittoptimierung!
Automatische Druckbalkenhbhensteuerung
-> deutliche Zykluszeiteinsparung!
Optimale Absaugleistung durch minimale Druckbalkendffnung:
- BG-Emissionswerte werden klar unterschritten!

+

+

5. Sdgewagen + Winkelandriickvorrichtung

Der aus einer robusten Stahlkonstruktion bestehende
Sdgewagen ist mit Haupt- und Vorritzsage
ausgestattet sowie mit der patentierten

'Zentralen Winkelandriickvorrichtung'.

Vorteil:
+ Massiver Stahlsdgewagenkdrper (ca. 300 kqg):
- Verwindungssteif auf Lebenszeit!
- Schnittrichtung gegen den Winkelanschlag ->
kein Verrutschen der Platten!
+ Ausbalancierter Sadgewagen:
- Minimaler Verschleill der Prismenrollen!
- Keine Gegenhalterollen erforderlich!
+ Antrieb Uber Zahnstange und Ritzel:
- Keine Schmierung erforderlich!
- Kein Vibrationsaufbau/exakte Positionierung
= Top Schnittqualitat!
+ 10 Jahre Garantie auf die Fihrungen des S&dgewagens
(1-Schicht-Betrieb) !
+ Motorische Einstellung der Vorritzsdge am Bedientableau
-> minimale Ristzeiten!
+ Optimierter Sdgeblattwechsel durch das
Schnellspannsystem 'Power-Loc'!
+ Automatisch, stufenlose Schnitthdheneinstellung
-> Reduktion der Zykluszeit!
+ HOLZMA-Patent: Zentrale Winkelandriickvorrichtung:
- Senkt die Zykluszeit im Vergleich zu herkdémmlichen
Systemen um bis zu 25 %!
- Andruck von Streifen iiber die gesamte
Schnittlange moglich!
- Andrickstarke von 0 - 1200 N elektrisch
regelbar -> diinne und empfindliche Platten
kénnen automatisch angedriickt werden!



Plattenaufteilsage mit Hubtischbeschickung (vorn) TECS=WoOoOD
Holzma HPP 350 31/31 + HEE 33/22 Econolift Machines(used) for Woodworking
Gebrauchtmaschine - Baujahr 2008
Maschinenummer: 0-243-10-2497

6. Power Control: CADmatic 4 - Professional -
Modernstes Steuerungssystem, welches speziell
fiir die Anforderungen einer Produktionsstatte
entwickelt wurde.

a) Hardware

+ SPS-Steuerung nach internationaler
Norm IEC61131.

+ Betriebssystem: Windows XP (US) embedded.

+ Industrie-PC.

+ TFT-Flachbildschirm: 17 Zoll (optional
19 Zoll mit Touch-Funktion).

+ DVD-Laufwerk.

+ USB-AnschluB / Modem (analog).

b) Software
+ Schnittplananzeige in bewegter Ablaufgraphik
(2-D/3-D) .
+ Netzwerkfahig.
Integrierte Werkzeugverwaltung mit VerschleiRdatenerfassung.
Graphische und iber Videosequenzen unterstiitzte
Fehlerdiagnose.
+ Virenschutz.

+ +

Technische Daten

Sageblattiberstand 80 mm
Sagewagenvorschub:
vorwarts 1-130 m/min

rickwarts konstant

130 m/min

Programmschiebergeschwindigkeit:

vorwarts 80 m/min

rlickwarts 80 m/min

(in EU-Landern vorwdrts = 25 m/min)
Automatische Druckbalkenhbhensteuerung Jja
Automatische Druckbalkenhbhensteuerung Jja
Schnitthdhenautomatik Jja
Einstellbarer Druckbalken-Anpressdruck ja
Einstellbarer Spannzangen-Anpressdruck ja
Komplett bediister Maschinentisch (Sagekdrper) ja
Winkelandrickvorrichtung

min. Andrickbreite 0 mm
max. Andrickbreite komplette Schnittlénge
Hauptsagemotor 13,5 kW
Vorritzsdgemotor 2,2 kW
Betriebsspannung 400 v / 50 Hz

Elektr. AnschluBwert bei HS-Motor:

13,5 kW = 20 kW

Arbeitshohe
Lackierung

Hauptsageblatt
Vorritzsageblatt
Erforderlicher Luftdruck
Druckluftbedarf

V am Absaugstutzen
Unterdruck

Abluftmenge

920 mm
Strukturlack grau RDS 240 80 05

350 x 4,4 x 60 mm

180 x 4,4 - 5,4 x 45 mm
6 bar

150 NL/min
ca. 26 m/s

min. 1200 Pa
4400 m3/h
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Absauganschlull Spédnekanal 1 Stick 200 mm
Absauganschlull Druckbalken 1 Stick 150 mm
Betriebstemperatur min. + 5 Grad
Betriebstemperatur max. + 35 Grad

Bei Unter- oder Uberschreitung muB ein Kithlaggregat
(Verkaufs-Nr. 6750) eingesetzt werden.

Qualitatsstandards:

- CE-gepruft, GS-gepruft, FPH-Holzstaub
geprift

- Positioniergenauigkeit: +/- 0,1 mm/m
Die Angaben beziehen sich auf spannungsfreies
Material und eine gute Sageblattqualitat.

Kundenspezifische Maschinendaten
HPP 350/31/31

Schnittlange 3100 mm
Schnittbreite

(Programmschieberfahrweq) 3100 mm
Rollenschiene (Element 10-spurig) 1 Stick
Rollenschiene (Element 2-spurig) 4 Stiuck
Spannzangen 6 Stuck

davon die ersten 3 Stiick zweifingrig,

alle anderen einfingrig

Teilung 75/275/475/1050/1850/2650 mm

gemessen vom Winkellineal bis Mitte

Spannzange

2 zusatzliche zweifingrige Spannzangen moglich
Pos. 175/375 mm

1 zusatzliche einfingrige Spannzange mdglich
Pos. 650 mm

Luftkissentisch mit R&llchenelement

2160 x 650 mm 3 Stick
Zentralgebléase 1 Stick
Disenteilung der Luftkissentische 70 x 70 mm

NUMMER : 0590 1 Stick

ECONO-LIFT TYP HEE 33/22

Elektro-hydraulischer Hubtisch in Spezialausfihrung
fir den automatischen Platteneinschub

von Einzelplatten oder Paketen direkt auf die
Luftkissentische der S&age.

Die Eingabe der zu beschickenden Platten

erfolgt entweder Uber das Tableau des

Econo-Liftes oder per Online-Verbindung

(Option 6210) iber die CADmatic-Steuerung.

Hubtisch 3300 x 2200 mm
Max. Tragfahigkeit 7 to
Rollenabstand 396 mm

(gemessen von Rollenmitte zu Rollenmitte)
Rollendurchmesser 108 mm
Rollenbahn nicht angetrieben

Plattenstarke min. 6 mm

TEe=Woeb

Machines(used) for Woodworking
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Max. Stapelhdhe (bodeneben)

Typenreihe 350/380 590 mm
Typenreihe 11/510 690 mm
Max. Stapelhohe (Grube) 840 mm
Prallfibe 2 Stick
Luftkissentisch (2160 x 650 mm) 1 Stiuck
Betriebsspannung 400 vV / 50 Hz

Der Econo-Lift ist mit allen erforderlichen
Sicherheitseinrichtungen ausgestattet (CE-Konformitat).
NUMMER : 2360 3 Stick

1 LUFTKISSENTISCH 2810 MM ANSTATT 2160 MM

NUMMER : 2506 1 Stick

ERHOHUNG DER GEBLASELEISTUNG (LKT)

durch integrierte Frequenzregelung

Max. Druckerhohung gegeniber Standardausfihrung

- am 50 Hz-Netz: Faktor 3,5

- am 60 Hz-Netz: Faktor 2,5

Der Luftkissentischdruck l&sst sich am Bedienpult
iiber Drehregler stufenlos einstellen.

NUMMER : 6055 1 Stiick

NUTPROGRAMM (MANUELL) TYPE 180/250/350/380

Nutprogramm mit graphischer Eingabe- und Ablaufgraphik.
Nuttiefe manuell einstellbar.

NUMMER : 1800 1 Stick

GIPSPAKET

Beinhaltet folgende Komponenten:

- Erhoéhung der Geblédseleistung der LKT-Tische

- VerschleiRfester Spanekanal-Gummi (PU)

- Speziell abgedichteter Sagewagenendschalter

- Einstellbarer Lichttasterhalter mit integrierter
Staubabblasung

NUMMER : 6075 1 Stilck

ETIKETTENPROGRAMM TYPE 350/380/11/510/33

Etikettendruck fiur fertige Teile direkt an der

Sage.

- Ausdruck wahlweise pro Stick, pro Paket oder
pro definierbarem Stapel

NUMMER : 6080 1 Stick

Etikettendrucker Typ PICA 104
Thermo / Thermotransfer-Etikettendruckstation,

Technische Daten:

Etikettenbreite: max. 110 mm min. 15 mm
Druckbreite: max. 104 mm

Aufldésung: 200 dpi
Druckgeschwindigkeit: 80 mm/sek

Kerndurchmesser (Etikett) 40 mm

Rollendurchmesser: max. 180 mm

Autom. Spendeeinrichtung: ja

Autom. Aufwickelvorrichtung: nein
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Der Drucker ist in einem separaten Geh&duse
im Bereich des Winkellineals installiert.

NUMMER : 6200 1 Stick

DATENUBERTRAGUNG ONLINE + USB-PORT
Datenaustausch iiber ein Netzwerk. Sowohl die
Netzwerkankoppelung als auch die Installation
der netzwerkspezifischen Treiber werden durch
den Kunden vorgenommen. Eine genaue technische
Abklarung der Netzwerkanbindung zwischen
Kunden-Netzwerk und Holzma-Sage ist unbedingt
erforderlich (siehe Netzwerkcheckliste).
(USB-Stick ist nicht im Lieferumfang enthalten)

NUMMER : 6210 1 Stick

ONLINE FUR ECONOLIFT

Schnittstelle zur Dateniibertragung von der
Maschinensteuerung zum Econo-Lift. Somit entfallt
die manuelle Dateneingabe fiir den Econo-

Lift.

NUMMER : 1380 1 Stiick
4 MANUELLE BESAUMANSCHLAGE TYPE 250/350/HPL11
bestehend aus 4 steckbaren Besaumrechen



