Plattenaufteilsdge mit Hubtischbeschickung - gebraucht Bj. 2009
Fabrikat Holzma Typ HPL 380 43/22 Profiline

Maschinenummer: 0-240-91-

HPL 380/43/22 NEW PROFILINE

HPL 380 NEW profilLine

Plattenaufteilsdge zum ausrissfreien und mabgenauen Aufteilen
von beschichteten und unbeschichteten Platten aus
Holzwerkstoffen und solchen, die wie Holzwerkstoffe zu
bearbeiten sind. Bedientableau und Winkellineal rechts.

1. Highlights

+ ecoPlus Technologien fiir bis zu 20% Energieersparnis:

- Standby-Taste

- Motoren der Energieeffizienzklasse 1 (EFF1)

- gewichtsabhingige Steuerung des Luftkissentischdruckes
(nur in Kombination mit Option 2506)

- Reduktion der Abluftmenge um mehr als 15%

Sichtfenster im Druckbalken ermdéglicht den

Einblick in den hinteren Maschinenbereich

automatischer Platteneinschub

Viersdulenhubtisch

alle Spannzangen zweifingrig

patentiert: Zentrale Winkelandriickvorrichtung

motorische Verstellung der Vorritzsage

komplett bediister Maschinentisch

HOLZMA Steuerung CADmatic mit 3-D-Ablaufgrafik

19-Z011-TFT-Flachdisplay mit Touchfunktion

TeleServiceNet Soft - Ferndiagnose iiber das Internet

schneller und leistungsstarker Fernwartungszugang lber das

Internet. So kénnen Fehler schnell diagnostiziert und die

S4ge bei Bedarf auch ferngesteuert werden.

- Hinweise zur Verbindung:

> Datenaustausch Uber eine gesicherte VPN-Verbindung
(VirtualPrivateNetwork)

> Voraussetzung ist ein Internetzugang ilber LAN

+ schnellste Maschine ihrer Klasse gemd&l HOLZMA Drittelmix
(drei Standard-Schnittpléne)
Details: HOLZMA Drittelmix Prospekt

- reine Schnittzeit (EU) 137 s

- reine Schnittzeit (Rest of the World) 114 s

Zeiten mit Option Power Concept:

- reine Schnittzeit (EU) 111 s

- reine Schnittzeit (Rest of the World) 89 s

+
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2. Hubtisch-Beschickung

Die Beschickung erfolgt iber einen elektrohydraulisch

angetriebenen Viersaulenhubtisch.

+ automatische HOhenmessung der Pakete

+ serienmédRig ausgestattet mit Langsprofilen und Abtastein-
richtung

+ auch fir dinne Materialien ab 9,5 mm geeignet.

Mit den Zusatzausstattungen Mikroeinschub

(Standard bei Schnittldnge 5600 mm, Materialstdrke ab 6 mm) und

Rickhaltevorrichtung sogar fiir Materialien ab 3 mm.

+ wartungsfrei und ohne Schmierung

+ automatische Beschickung sorgt fiir deutliche



Leistungssteigerung

+ mit optional erhaltlichen Rollenbahnen ist der Hubtisch wvon
drei Seiten beschickbar

+ Plattformniveau einfach einstellbar

3. Hinterer Maschinentisch

Im hinteren Maschinentisch fiihren Spannzangen das Material
oberflachenschonend iber hochwertige Rollenschienen.

Zweil Ausrichtvorrichtungen richten das Material vor der
Positionierung an der Schnittlinie nochmals aus. Dies
korrigiert einen eventuellen Versatz im Paket.

4. Programmschieber

Der Programmschieber positioniert die Platten mit Hilfe

robuster Spannzangen automatisch an der Schnittlinie.

+ Ftihrung {iber Doppel-T-Trdger - das sorgt flir eine dauerhaft
exakte Positionierung

+ Antrieb tber Zahnstange und Ritzel macht Schmierungen
iberfliissig

+ Antrieb tber AC-Servomotor

+ berthrungsloses elektromagnetisches Messsystem

- kein Verschleib

- wartungsfrei

- Messung erfolgt unabhdngig vom Antriebssystem

+ kurze, robuste Spannzangen

- keine negativen Hebelwirkungen

- Material wird in den Spannzangengrund gedriickt,
Platten verrutschen nicht

+ kein Reversieren des Programmschiebers erforderlich

5. Maschinentisch (S&gekorper)

Der Maschinentisch ist mit groBflachigen, abriebfesten Phenol-

harzplatten ausgestattet. Diese verfiigen ilber exakt passende

Aussparungen fir die Spannzangen und sind komplett bedist.

+ keine Ausfridsung des Maschinentisches, so bleibt die wvolle
Stabilitat dieses Stahltisches erhalten

+ einfaches, kostenglinstiges Auswechseln der Phenolharzplatten
bei VerschleiB

+ schonender Materialtransport dank Bediisung

+ einfaches Paket- und Streifenhandling dank Bediisung

6. Druckbalken

Der Druckbalken fixiert die Platten wédhrend des

Zuschnitts sicher auf dem Maschinentisch.

+ verwindungssteifer Aluminium-Druckbalken mit geringem
Eigengewicht

+ minimaler VerschleiB

+ der per Manometer einstellbare Anpressdruck
bleibt dauerhaft stabil

+ Linearfthrung und Parallelausgleich durch Zahnstange und
Ritzel garantieren eine prazise Fihrung

+ gleichmafiger Anpressdruck iiber die gesamte Flache

+ die Spannzangenaussparungen ermdglichen minimale Anschnitte
und Kratzschnitte und somit eine optimale Ausnutzung der
Platte

+ automatische Druckbalkenhdhensteuerung spart Zeit im
Zuschnitt

+ beste Absaugleistung durch minimale Druckbalkendffnungen.
Geforderte BG-Emissionswerte werden dadurch deutlich
unterschritten



7. Sagewagen und Winkelandriickvorrichtung

Der robust konstruierte Sagewagen aus Stahl ist mit Haupt- und

Vorritzsdge ausgestattet.

+ massiver Stahlsadgewagenkdrper (ca. 300 kg):

- dauerhaft verwindungssteif

- Schnittrichtung gegen das Winkellineal
verhindert das Verrutschen der Platten und garantiert eine
optimale Absaugung

+ Sdgewagenantrieb {iber Zahnstange und Ritzel

- keine Schmierung erforderlich

- keine Auswirkung auf Verschleil und Schnittqualitat dank der
patentierten, gefederten Prismenrollen

- kein Anheben des Hauptsagemotors dank patentierter Schwingen-

16sung

keine Vibrationen, dadurch erstklassige Schnittqualitéat

10 Jahre Gewdhrleistung auf die Fihrungen des S&dgewagens

minimale Ristzeiten dank motorischer Vorritzsdgeneinstellung

bequem iUber das Bedientableau gesteuert

optimierter Sdgeblattwechsel durch das Schnellspannsystem

Power-Loc

+ automatische, stufenlose Schnitthdheneinstellung

reduziert die Zykluszeit

+ patentierte Zentrale Winkelandriickvorrichtung

- senkt die Zykluszeit im Vergleich zu herkémmlichen
Systemen um bis zu 25%

- ermdglicht den Andruck von Streifen tber die gesamte
Schnittlange

- Andrickstarke elektrisch regelbar, so lassen sich auch diinne
und druckempfindliche Platten andriicken

I+ + |

+

8. Maschinen-Steuerung: CADmatic 4 PROFESSIONAL

Modernste Steuerungssoftware, von HOLZMA entwickelt und auf die
individuellen Anforderungen der einzelnen Betriebe problemlos
abstimmbar.

a) Hardware

+ SPS-Steuerung nach internationaler Norm IEC61131

+ Betriebssystem: Windows XP (US) embedded

+ 19-Z0l11-TFT-Flachdisplay mit Touchfunktion

+ USB-Anschluss

b) Software

+ Schnittplananzeige in bewegter 2-D- und 3-DAblaufgrafik

+ netzwerkfahig

+ integrierte Werkzeugverwaltung mit VerschleiBRdatenerfassung
+ grafisch und iber Videosequenzen unterstiitzte Fehlerdiagnose

Technische Daten (Grundausstattung)
Sageblattiiberstand 95 mm
Sagewagenvorschub:
vorwarts 1-150 m/min
riickwarts konstant bis zu 150 m/min
Programmschiebergeschwindigkeit:
vorwarts 90 m/min
rickwarts 90 m/min
(in EU-Landern, der Schweiz und Liechtens. vorwdrts 25 m/min)

Automatische Druckbalkenhdhensteuerung ja
Schnitthdhenautomatik ja
Einstellbarer Druckbalken-Anpressdruck Jja
Einstellbarer Spannzangen-Anpressdruck Jja

Komplett bediister Maschinentisch (Sagekdrper) ja
Winkelandriickvorrichtung

min. Andrickbreite 0 mm

max. Andrickbreite komplette Schnittlange
Hauptsdgemotor 13,5 kW (max. 18)



Abgestimmt auf Leistung und Verbrauch

(Hauptsagemotor mit 18 kW (max. 24) ohne Aufpreis moglich)
Vorritzsdgemotor 2,2 kW

Betriebsspannung 400 V (+10%,-5%) / 50 Hz

elektr. AnschluBwert bei Hauptsdgemotor

13,5 kW = 24,0 kW

18,0 kw = 28,0 kW

Arbeitshohe 920 mm

Hauptsdgeblatt 380 x 4,4 x 60 mm

Vorritzsdgeblatt 180 x 4,4 - 5,4 x 45 mm

Erforderlicher Luftdruck 6 bar

Druckluftbedarf 210 NL/min

V am Absaugstutzen ca. 26 m/s

Unterdruck min. 1200 Pa

Abluftmenge 3800 m3/h

bei Schnittldnge 5600 mm 5230 m3/h

Absauganschluss: Spanekanal 1 Stick 160 mm

Druckbalken 1 Stick 140 mm

Winkellineal 1 Stiick 80 mm

Pneumatischer Absperrschieber am Druckbalken kundenseitig
empfehlenswert

Elektrische Ansteuerung des Schiebers im Schaltschrank
vorgesehen

Betriebstemperatur min. +5 Grad

Betriebstemperatur max. +35 Grad

Bei Uberschreitung muss ein Kithlaggregat

(Verkaufs-Nr. 6750) eingesetzt werden.
Materialspezifikation fiir Hubtischbeschickung:

Zuldssige Plattenunebenheit 2 mm
Plattenstarke grdber / gleich 9,5 mm
(bei Schnittlénge 5600 mm) 6,0 mm
Dickentoleranz pro Platte max. +/- 0,2 mm
Stapelgenauigkeit +/- 50 mm

Beschaffenheit Hallenboden:

Betonqualitat B25

Betondicke min. 200 mm

ohne Deckschichten (z. B. Parkett, Bitumen etc.)
Kundenseitiges Untergiessen samtlicher Maschinenfiisse
mit schwundfreier Vergussmasse nach erfolgter Montage
Qualitétsstandards:

+ CE-geprift

+ GS-geprift

+ FPH-Holzstaub-gepriuft

+ Positioniergenauigkeit des Programmschiebers

+/- 0,1 mm/m

(Die Angaben beziehen sich nicht auf die zugeschnittenen Teile)

Modellspezifische Maschinendaten

HPL 380/43/22 NEW profiline

Schnittlange 4300 mm

Hubtischgrdbe 4300 x 2200 mm

PlattenmaB fiir Hubtischbeschickung

max. 4300 x 2200 mm

min. 1200 x 400 mm

Stapelhdhe Hubtisch

bei Aufstellung bodeneben max. 560 mm

bei Aufstellung in Grube max. 780 mm
Nutzlast Hubtisch max. 4 to

Rollenschiene (Element 10-spurig) 1 Stlck
Rollenschiene (Element 2-spurig) 6 Stick
Spannzangen 7 Stuck

Teilung 75/275/475/1075/1825/2625/3425 mm
gemessen vom Winkellineal bis Mitte Spannzange



7 zusatzliche Spannzangen mdglich

Pos. 175/375/675/775/1425/3025/4225 mm
Abtastvorrichtung Pos. 2375 mm
Luftkissentisch mit Rollen

2160 x 800 mm 1 Stiick

2160 x 650 mm 3 Stiick

Zentralgeblase 1 Stiuck

Disenteilung der Luftkissentische 70 x 70 mm

ETIKETTIERUNGS-PAKET BR 3/4/5
beinhaltet:
1) Etikettierung mit Teilegraphik
> Graphische Darstellung von Kanteninformationen,
Bearbeitungszeichnungen und Teilezeichnungen
2) Etikettenprogramm
3) Etikettendrucker Pica 108
> Thermo / Thermotransfer-Etikettendruckstation
Technische Daten:
Etikettenbreite: max. 110 mm min. 15 mm
Druckbreite: 108 mm
Aufldosung: 300 dpi
Druckgeschwindigkeit: 100 mm/sek
Kerndurchmesser (Etikett): 40 mm
Rollendurchmesser: max. 180 mm

Automatische Spendeeinrichtung: Jja

Automatische Aufwickelvorrichtung: ja

4) Druckergehduse (200 mm ausziehbar)

Der Drucker ist in einem separaten Geh&use im Bereich des
Winkellineals installiert.

SCHNITT PROFI (T)-PAKET: PRACTIVE

beinhaltet:

1) Optimierungsprogramm Schnitt Profi (t) PRACTIVE

2) Dateniibertragung Online + USB-Port

OPTIMIERUNGSPROGRAMM SCHNITT PROFI(T) PRACTIVE

Optimierungsprogramm fiir folgende Betriebssysteme:

-> Windows 2000 Service Pack 4

-> Windows XP Service Pack 2

-> Windows 2003 Server

-> Windows Vista

-> Windows 7

-> Windows 2008 Server

Verwendbar fir das zweidimensionale Optimieren von

plattenfdrmigen Werkstoffen fir Holzma-Einzelsagen.

Inklusive Datenerzeugung fur Holzma-Steuerungen,

kompakt, komfortabel und einfach strukturiert.

- Gerade Schnitte, Buntaufteilung und/oder Kopfschnitte

- Nachschnitte unbegrenzt parametrierbar

- Drehung der Ausgangsformate méglich

- Bericksichtigung von Plattenstruktur (Maserung)

- Beliebig viele Plattenmaterialien in Datenbank zu hinterlegen

- Eingabe/Optimierung von bis zu 10000 Einzelteilen

- Import von Teilelisten aus beliebiger anderer Software,
z. B. Branchenpakete, MS Excel o.a.

- Berechnung von Materialkosten

- Parameter fiir unterschiedliche Vorgaben und

Holzma-Einzelsdgen detailliert einstellbar

- Detaillierte Berechnung von Schnittzeiten

- 99 Zeilen Textinformationen pro Teil fir Teile-Identifi-
kation, Etikettierung oder zur Steuerung anderer Maschinen

- Definition von minimalen RestegrdRen iber Lange, Breite
und Flé&ache



- Etikettendruck fiir Einzelteile, definierbare Teilemenge,
Stapel, pro Schnittzyklus (Paket) und fiir Reste. Der Ausdruck
erfolgt wahlweise in Schnittreihenfolge oder in Eingabereihen-
folge der Teile. Frei definierbares Etikettenlayout mit Texten,
Barcodes und Grafiken.
Ausgabe der Ergebnisse in parametrierbaren Ubersichten, fiir
zugeschnittene Teile, der eingesetzten Platten, Reihenfolge der
Schnittplédne, Schnittplangrafiken als Ubersicht od. detailliert
mit Zoomfunktion. Druckbar und exportierbar.
Auftragsbezogene oder fertigungsbezogene Optimierung,
Ergebnisse materialsortiert.
Manuelle Erstellung und Anderung von Schnittplénen,
Schnittplanbibliothek fiir Standardplane.
Auffiillen von Reste- und Abfallfl&chen mit
zusdtzlichen Teilen, &dndern der Zuschnitt-Reihenfolge.
Flir Teile mit fest vorgegebener Anordnung (z.B. Mébelfronten
mit durchlaufendem Furnier) konnen Schablonen definiert,
gespeichert und den zu schneidenden Teilen zugeordnet werden.
Die Einzelteile konnen dann im herkdmmlichen Arbeitsablauf an
der Sage direkt produziert oder nach dem Zuschnitt eines
'Masterteiles' separat aufgeteilt werden. Sinnvoll einsetzbar
auch tUberall dort, wo schmale Teile (z.B. Schubkasten-Vorder-
stlicke) aus technischen Griinden in Mehrfachbreite zugeschnitten
werden missen.
Kombinierbar mit Modulen 7022 bis 7026, 7028 und 7030.
Minimale Hardware-Anforderungen:
- Prozessor 1,5 GHz oder hoher
- Hauptspeicher 512 MB
- Freier Festplattenplatz 1 GB
- CD-ROM oder DVD-Laufwerk
- 1 freier Parallel- oder 1 freier USB-Port
- VGA Bildschirmaufldsung mind. 1024 x 768
DATENUBERTRAGUNG ONLINE + USB-PORT
Funktionsumfang:
> Ubertragung von Optimierungsdaten

(SAW-Dateien) an die Sage
> Einsicht von Biiro (AV-Arbeitsplatz) in die aktuelle
Programmfolge der CADmatic-Steuerung um folgende Fragen zu
beantworten:
+ Welcher Auftrag wird gerade geschnitten?
+ Wie lange dauert dieser Auftrag noch?
+ Welcher Auftrag wird als nachstes aufgeteilt?
+ Welche Auftrdge wurden heute bereits aufgeteilt (Historie)?
> Chatfunktion zwischen S&ge/Bediener und

AV-Arbeitsplatz (Informationsaustausch)
> HOLZMA USB-Stick

SCHUTZPAKET F.PROGRAMMSCHIEBERFUHRUNG+HUBTISCH
beinhaltet:

1) 1 Paar PrallfiBe. HoOhe 1400 mm

2) Durchgangiges Winkelprofil am Boden montiert

2 MIKROEINSCHUBE

Mess- und Beschickungseinheit zum Beschicken von
Plattenpaketen.

+ Exaktes Messen der Pakete durch berithrungsloses Messsystem an
jedem Mikroeinschub

+ Minimale Zykluszeiten Beinhaltet:

1) Mess- und Hebeeinrichtung

2) Einschubvorrichtung

Technische Daten:
Zuldssige Plattenunebenheit 2 mm



Plattenstédrke >= 6 mm

(mit Option 1040 'Rickhaltevorrichtung

fiir Dinnplatten' bis min. 3 mmm moéglich)
Dickentoleranz / Platte max. +/- 0,2 mm
Stapelgenauigkeit +/- 50 mm

Einschiebbare Pakethdhe max. = Sdgeblattiberstand

RUCKHALTEVORRICHTUNG FUR DUNNPLATTEN

Fiir HPL/HKL BR 3/4/5 profiline.

Mit dieser Option kdnnen Diinnplatten mit einerStarke bis
min. 3 mm programmgesteuert auf die Rollenschienen des
Maschinentisches abgeschoben werden.
Materialspezifikation

Welligkeit max. 15 mm/m

Plattenstdrke min. 3 mm

Dickentoleranz pro Platte max. +/- 0,2 mm
Stapelgenauigkeit +/- 30 mm

Einschiebbare Pakethdhe max. 160 mm

(fir Type 570 / 33)

POWER CONCEPT HPP/HPL/HKL 380/430 3800/4300 *

Immense Leistungssteigerung der Anlage durch

das neue HOLZMA Patent 'Power Concept'!

beinhaltet:

1) 1 Spannzange 'Power Concept' (3-fingrig) Pos. 100 mm
Unabhédngig vom Programmschieber positionierbar!

2) 5 Schrag-Hub-Spannzangen

Pos.: 225/325/475/675/775 (HPP/L BR 3 NEW)

Pos.: 225/375/525/675/825 (HKL)

Pos.: 225/325/475/675/775 (HKL BR 3 NEW)

Die im Standard enthaltenen Spannzangen auf Pos. 75/275/475

entfallen!

3) Fahreinrichtung fiir 2. Luftkissentisch
(Achtung: nicht bei HKL!)

4) Speed-Paket

-> Erhohte S&dgewagenbeschleunigung

-> Optimierte Bewegungsablaufe

5) Synchronverriegelung

Linksausfiihrung nur in Schnittldnge 4300 mm moglich!

LINKSAUSFUHRUNG PROFI BR 3/430/5 *

Winkelanschlag links anstatt standardmdfig rechts. Sdgerichtung
von rechts nach links in Richtung Winkelanschlag.

Hinweis: BR 3 und BR 4 nur in Schnittld@nge 4300 mm méglich!

1 LFDM SCHUTZGITTERZAUN
Hohe: 1800 mm

1 TURELEMENT FUR SCHUTZGITTERZAUN
mit Sicherheitsverriegelung
1000 mm breit, 1800 mm hoch

1 LUFTKISSENTISCH 2810 MM ANSTATT 2160 MM
Pos.: 1. LKT ab Winkellineal

TEILEPUFFER HPP/L BR 3/4

Zur Ablaufoptimierung und Reduktion der Zykluszeiten.
Beinhaltet:

1) Luftkissentisch 2810 x 800 mm

2) Integrierter Winkelanschlag

3) Pneumatische Hohenverstellung

4) Pneumatische Verstellung des Neigungswinkels

flir Pakete oder Einzelplatten (2 Stufen)

Hinweis: 1. LKT der Maschine muss 2810 mm lang sein!



CADLINK KONVERTIERUNGSPROGRAMM + ONLINE

Ermbéglicht die Anbindung von Optimierungsprogrammen,

die als Ausgabeformat eine PTX oder

MDB- Schnittplandatei nach HOLZMA Spezifikation

erzeugen, z. B. Ardis, Boole Opticut,

Lepton, Lichtenauer, Maretta, Merick Calc,

Panel Wizard, Proteus, Quality Leonardo etc.

Beinhaltet:

1) Dateniibertragung online + USB-Port (Option 6200)

2) Einsicht von AV-Arbeitsplatz in die aktuelle Programmfolge
der CADmatic-Steuerung

3) Chatfunktion zwischen Sage/Bediener und AV-Arbeitsplatz

4) HOLZMA USB-Stick

5) Konvertierungsprogramm fiir folgende Betriebssysteme:

-> Windows 2000 Service Pack 4

-> Windows XP Service Pack 2

-> Windows 2003 Server

-> Windows Vista

-> Windows 7

-> Windows 2008 Server

HS-MOTOR 18 KW (MAX. 24) ANST. 13,5 KW (50 HZ)
KUHL-AGGREGAT FUR EINZELSAGEN

DOKU.- UND STEUERUNGSTEXTE: FRANZOSISCH

Lieferumfang:

1. Betriebsanleitungen in Franzdsisch bestehend aus Bedienungs-
und Wartungsanleitungen auf DIN A4-Papier und CD-ROM

2. Bildschirmbedientexte in Franzodsisch fir Maschinenfiihrer,
fiir die Steuerung CADmatic 3.0 oder 4.0

3. Ersatzteilebezeichnungen in Franzdsisch auf CD-ROM



