HOLZ HER-Kantenanleimmaschine
Typ: CONTRIGA 1368

Riemenbriicke

GRUNDMASCHINE CONTRIGA 1368, Riemenbriicke

Kantenstarke: 0,4-30 mm (je nach Bestlickung)

Kantenhohe: 51/66 mm (je nach Bestiickung)

Plattenstarke: 6-45/60 mm (je nach Bestlickung)

Kantenarten: Rollen- und Streifenware

Vorschubgeschwindigkeiten: Stufenloser Vorschub von 12-30 m/min (je nach Bestiickung)

mit verstellbarer Einlaufebene im Magazinbereich (max. Verstellweg 30 mm)

mit hohenverstellbarem Magazinteller zur Verdnderung des unteren Kanteniiberstandes
mit groBem Magazinteller @ 820 mm fiir Kantenrollen bis @ 800 mm

mit stabiler Transportkette incl. automatischer Zentralschmierung

mit motorischer, positioniergesteuerter Briicken-Hohenverstellung

mit pneumatischer Sperrolle fir kirzeste Werkstlickfolge mit ausziehbarer Werkstilickauflage
(Auszugsweite 1600 mm)

mit raumsparenden, pneumatisch gesteuerten Schiebehauben tber die komplette Maschine
(Abweichungen bei einzelnen Aggregaten moglich)

mit motorischem Einlauflineal
mit Einspritzoler zur Schmierung aller Gelenke und Bolzen (incl. Betriebsstundenzéhler)
mit ZentralanschluR fiir Absaugung (2x @ 200 mm)

mit intergriertem Spanefangkasten (Bei Aufbau Radiusziehklingenaggregat)

Steuerung PPC 231 - Power PC

flir rationelles Ein- und Umriisten

- 15" SVGA-Farbbildschirm mit Touchscreen

- CF-Speicherkarte 128 MB

- USB Stecker on Board

- Ethernet Netzwerkanschluss

- Keyboard Stecker on Board

- Windowséahnliche Bedienoberflache - alle Informationen in Klartext und/oder Grafik
- Dreh- und schwenkbares Bedienpult in Augenhdhe

- Staubsichere Folientastatur mit Softkeys (Druckkndpfe)

- LED-Anzeige fir Aggregatevorwahl

- Programmliste mit Programmnamen und -nummern

- Umfangreicher Programmspeicher

- Einzelanwahl der Aggregate mit den Funktionen als Grundeinstellungsmoglichkeiten fir Sollwerte,



Streckenpunkte und Werkzeugkorrekturen sowie die festen Streckenpunkte

- Rustvorgange fiir Aggregate und deren Achseinstellungen zentral und Ubersichtlich per
Feinjustierung (abhéngig von der Bestlickung)

- Intervallanzeige fir den kiirzesten Werkstiickabstand

- Integrierte Streckensteuerung - Streckenpunkte werden generell bzw. programmspezifisch
gesteuert

- Ubersichtliche und komplette Erfassung aller Betriebsdaten

- Servicemeldungen in Klartext

- Diagnosesystem

- inkl. integriertes Synchron-Bus-System flir hohe Genauigkeit bei der Aggregateansteuerung
- Individuelle Verwaltung fir bis zu zehn Benutzer, incl. Passwortschutz

- Online-Wartung (optional), schneller Datentausch mit dem HOLZ-HER Service

- Barcode-Schnittstelle (optional)

Einlauflineal lang (1750 mm) inkl. Auflage mit integrierten Rollen

Spriiheinrichtung 1856 fiir den Ein- und Auslaufbereich

Fir den Einlaufbereich:

Elektronisch gesteuertes Trennmittelsprihgerat mit Trennmittel Riepe-LPZ/Il

Fir den Auslaufbereich:

Elektronisch gesteuertes Reinigungsmittelspriihgerat mit Reinigungsmittel Riepe-LP163/93
(nur in Verbindung mit Flgefrasaggregat 1961 und Flachenziehklinge 1964)

Fligefrasstation 1803
(2 x2,6 kW, 200 Hz, 12000 U/min.)

Mit zwei eintauchgesteuerten Frasaggregaten

1. Aggregat im Gegenlauf

2. Aggregat im Gleichlauf

Eintauchweg 5 mm

mit statischem Frequenzumformer 200 Hz. ohne Fraswerkzeug
mit Prolock-Einschraubspanner fiir schnellen Werkzeugwechsel

Diamantfraser CM-Technologie,
Diamantbestiickt mit integrierter Spanefiihrung System LEUCO
Linkslauf, Durchm. 70 x 64 x 30 mm, Z = 3, DKN

Diamantfraser CM-Technologie,
Diamantbestiickt mit integrierter Spanefiihrung System LEUCO
Linkslauf, Durchm. 70 x 64 x 30 mm, Z = 3, DKN

Leuco - Diamax Fiige-Fraser MEC 70 X 64 x 30 DKN 23 + 3 LH

Leuco - Diamax Fiige-Fraser MEC 70 x 64 x 30 DKN 23 + 3 RH

Kantenzufiihrung 1901 SYNCHRO, vollautomatisch
fur Rollen- und Streifenware

Synchroantrieb mit einstellbarem Kanteniberstand fiir Rollen- und Erreichbare Kantengenauigkeit:
-Vorschub v =12 m/min 2,5 mm
- Vorschub v =20 m/min 3,0 mm




- Vorschub v =30 m/min 4,0 mm

Automatische Klemmung der Kante bis zur Mitnahme durch das Werkstiick

incl . Auflageteller @ 820 mm

Rollenware: max. Kantendicke 3 mm (materialabhangig) max. Kantenquerschnitt 135 mm?2
(materialabhangig)

Kantenlange mind. 350 mm

Kleberauftragsstation 1905 Multi-System
(1x 2,3 kW, 50 Hz)

Automatische Leimhohenverstellung (Tastende Diise)
Verstellung an die Druckbriicke gekoppelt
fir Schmelzkleber in Patronen-oder Granulatform Kleberauftrag mittels Schlitz-Diisentechnik

Magazinkapazitat:

Patronenschacht: 4 Patronen (ca. 1,4 kg)
Granulatschacht: ca. 1,5 kg

Aufheizzeit: ca. 4-5 Min

Werkstiuckhéhe 6-60 mm,

(In Abhangigkeit von Vorschubgeschwindigkeit

und Kleberviskositat)

Manuelle Einstellung auf Werkstlickdicke

Vorschub max. 25 m/min

EVA-Schmelzklebstoff: (klebstoffabhangig)
Werkstickdicke bis 25 mm= Vorschub bis 30 m/min
Werkstlckdicke 36 bis 45 mm= Vorschub bis 20 m/min
Werkstlckdicke 46 bis 54 mm= Vorschub bis 16 m/min
Werkstlckdicke 55 bis 60 mm= Vorschub bis 12 m/min
PUR-Schmelzklebstoff: (klebstoffabhangig)
Werkstickdicke bis 22 mm= Vorschub bis 25 m/min
Werkstlckdicke 23 bis 28 mm= Vorschub bis 20 m/min
Werkstickdicke 29 bis 35 mm= Vorschub bis 16 m/min
Werkstlckdicke 36 bis 45 mm= Vorschub bis 12 m/min
Werkstlckdicke 46 bis 60 mm= Vorschub bis 8 m/min
Werkstlicklange min. = 140 mm

Dasenrakelung 120°

Lineare Tastung des Gesamtaggregates fir einen optimalen Kleberauftrag
incl. Druckregler fiir Regelung des Patronenanpressdruckes Autom. Klebertemperaturabsenkung
nach Zeit

Spriiheinrichtung Antistatikmittel/Kiihimittel

Spriiheinrichtung Trennmittel / Kante

seitl. Spriihen auf Schmalflache (vertikale Kante)
Einfaches Gleiten der Tastschuhe bei Hochglanzkanten und Kanten mit Schutzfolie

Druckwerk 1914-1 motorisch

bis 30 mm Kantenstarke
mit 4 einsatzgesteuerten Druckrollen fiir eine saubere Verpressung der Kante mit der Tragerplatte
1. Rolle synchron zur Vorschubgeschwindigkeit automatisch angetrieben,




3 Nachdruckrollen
Programmgesteuerte Einstellung der Kantenstarke iber PC-Steuerung

Kappaggregat 1820
(2x0,65 kW, 200 Hz, 12000 min-1)

fir Rollen- und Streifenware

max. Kantenstarke 15 mm

max. Kantenhéhe 65 mm

Vorschub max. 1 max. Kantenstarke

(In Abhdngigkeit von Werkstoff und Vorschubgeschwindigkeit)
30/0,8mm

20/ 8 mm

16 /15 mm

Kompaktaggregat mit 2 Sdgemotoren, gefiihrt auf Linearflihrungen mit je einer Absaugung
horizontal,

pneumatisch schwenkbar 0/15 °

jedes Sageaggregat ist einzeln schwenkbar

inkl. 2 Sageblatter 0 160 mm x 40 mm x 3,6 mm, Z 24

Kappliberstand motorisch liber die Steuerung einstellbar und programmierbar
Aufbauldnge: 940 mm

Frasaggregat 1828 MOT2
(2x1,1kW,200Hz,12000 min-1)

motorische Verstellung der vertikalen Tastrollen zum Lingskantenfrasen mit Uberstand
Fir Rollen- und Streifenware bis 15 mm Kantenstarke max. Plattenstarke: 60 mm

zum Biindigfrasen,

HW-Messerkdpfe mit CM-Technologie (System Leuco) mit integrierter Spaneabfuhr

@ 70 mm, Schnittbreite 16 mm, Z=4

patentierter Prolock-Einschraubspanner fiir schnellen Werkzeugwechsel

Aufbauldnge: 340 mm

Tastschuh vert. kpl. Tastschuh mit 3 Rollen

Tastschuh vert. kpl. Tastschuh mit 3 Rollen

Frasaggregat 1826 MOT6
(2 x 0,65 kw, 200 Hz, 12000 U/min.)

mit 6 motorischen Stellachsen

zum Bindig-, Radius- und Fasefrasen bis 15 °

patentierter Prolock-Einschraubspanner fiir schnellen Werkzeugwechsel
Werkzeugdicke bis 60 mm

max. Kantenstarke:

bis 8 mm fir Biindigfrasen

bis 5 mm fir Radiusfrasen

bis 6 mm fir Fasefrasen (manuelle Verstellung)

inkl. diamantbeschichtete festbestiickte Werkzeuge mit CM-Technologie (System LEUCO) mit
integrierter Spaneabfuhr Aufbaulange: 402 mm

Werkzeug Fase 15 °und R 2




Tastschuh vert. oben kpl . mit Rollen fiir 1826

Tastschuh vert. oben kpl . mit Rollen fiir 1826

Formfrasaggregat 1833 MOT4
(2x0,65 kW, 200 Hz, 12000 min-1)

Frasen der oberen und unteren Langskante, Kopierfrasen der vorderen und hinteren stirnseitigen
vertikalen Kante

Eckkopieren, Postformingecken

fir Rollen- und Streifenware (materialabhangig)

inkl. diamantbeschichtetes, festbestiicktes Werkzeug

mit CM-Technologie, R =2 mm, (System LEUCO), mit

integrierter Spaneabfuhr

mit 4 Stellmotoren:

1x Hoheneinstellung, 1x Verstellung Gesamtaggregat,

je 1x pro Aggregat zur Verstellung des Frasmotors zum Tastschuh (Radius auf Fase fiir
Dinnkanten)

max. Kantenstarke: 3 mm

Werkstlckdicke: 10-60 mm

max. Kantenhdhe: 65 mm

R=1/2/2,5/3 mm, Fase 45°

max. Vorschubgeschwindigkeit beim Langskantenfrasen ohne Formfrasen: 30 m/min.
Vorschubgeschwindigkeiten beim Formfrasen:

max. 18 m/min bis 25 mm Werkstickdicke

max. 16 m/min bis 38 mm Werkstickdicke

max. 12 m/min bis 60 mm Werkstickdicke

Linearfihrungen fiir Gesamt- und die Frasaggregate patentierter Prolock-Einschraubspanner fiir
schnellen Werkzeugwechsel
Aufbauldnge: 900 mm

Diamant Werkzeuge fiir 1833 und 1833 Mot 4
Diamant beschichtetes festbestlicktes Werkzeug mit
CM Technologie (System Leuco) mit

integrierter Spaneabfuhr
R=2,D=61mmx19mm,D=20mmZ4

Nutaggregat 1841-4
(1x3,8 kW, 200 Hz, 12000 min-1)

mit motorischer Verstellung des Gesamtaggregates manuelle Héhenverstellung zum flachen- oder
stirnseitigen Nuten,

Bearbeitung nur im Gegenlauf,

mit pneumatischer Eintauchsteuerung. (10 mm)

Werkzeug @ 160 mm

Zerspanungsquerschnitt max. 75 mm2 bei Vorschub 20 m/min Zerspanungsquerschnitt max. 45
mm?2 bei Vorschub 30 m/min ohne Werkzeuge

Aufbaulange: 400 mm

Werkzeug fiir Nutaggregat 1841




Nutwerkzeug fiir Gegenlaufnuten
Durchm. 160 mm, max. Drehzahl 12.000 mn-1
HW-Ausfiihrung: Schnittbreite 3,2 mm

Ziehklingenaggregat 1927 MOT5

Fiir Fasen und Radien

inkl. Ziehklingentrager, incl. Wendeplatten R =2 mm

inkl. Spanefangkasten

motorische Verstellung der horizontalen Tastrollen (oberes und unteres Aggregat)
motorische Verstellung der vertikalen Tastrollen (oberes und unteres Aggregat)
motorische Verstellung des Gesamtaggregates Aufbauldange: 500 mm

pneumatisches Ein- und Austauschen

oben und unten getrennt
bis Kantenstadrke 20 mm (Hub 20 mm)

Tastschuh vertikal

(2 Stk. erforderlich)
flr spitze, nicht winkelige Werkstlicke

Tastschuh vertikal

(2 Stk. erforderlich)
flr spitze, nicht winkelige Werkstlicke

Flachenziehklinge 1964

zum Abziehen des Kleberrestes fiir eine saubere Klebefuge.

Oben und unten separat einsatzgesteuert

inkl. 2 Blasdusen, inkl. 2 HM-Wendemessern sowie 2 weiteren HM-Ersatzmessern
Aufbauldnge: i .d.R. keine Aufbauldnge erforderlich

Satz Absaughauben ( oben und unten)

Schwabbelaggregat 1852
Eckenschwabbeln 400 V 50 Hz

Schwabbelaggregat 1944 K

(2 x0,2 kW, 50 Hz., 1.400 min. -1) Zum Nachputzen und Kanten polieren mit 2 Textilscheiben
Inkl. Eintauchsteuerung

Schwenkbereich 0-5 °

Aufbauldnge: 340 mm




