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BUTFERING - Faszination Schleifen

Die Marke BUTFERING steht seit {iber 60 Jahren fiir leistungsstarke Breitbandschleifmaschinen
und innovative Oberflachenbearbeitung. Darunter fallen Spezial- und Universalschleifmaschinen
zum Kalibrieren, Feinschleifen sowie dem Lackzwischenschliff. Immer fokussiert auf die Bearbei-

tung von Holz und holzdhnlichen Werkstoffen.

Weltweit vor Ort

BUTFERING ist weltweit prasent und aktiv. Ob es um Beratung, Verkauf oder schnellen Vor-Ort-

Service geht, in liber 65 Lédndern wird BUTFERING als Marke kompetent betreut und vertreten.

Die BUTFERING SWT 500 Baureihe kombiniert innovativen
Maschinenbau und neuste Schleiftechnologie zu einem schilissigen
Gesamtkonzept, dabei wurde im Besonderen

auch an die Ausstattung der Modelle gedacht, so tragt die

SWT 500 DIAMOND zu recht den Slogan

~ollausstattung im Standard"”.

Aus fertigungstechnischen, wirtschaftlichen

und bedienergonomischen Gesichtspunkten stellten die Spezialisten
bei BUTFERING mit den DIAMOND-Modellen
Ausstattungsvarianten zusammen, die speziell an die Erfordernisse
des modernen und hochwertigen Innenausbaus angepasst wurden.
Egal ob Massivholz-, Furnier- oder Hochglanzanwendungen

mit einem DIAMOND-Modell kein Problem.

Die DIAMOND-Modelle warten technologisch mit dem Besten auf,
was die Schleiftechnologie momentan zu bieten hat. Sei es mit dem
elektromagnetischen Druckbalkensystem MPS, dem mineralischen
Maschinenbett SORB TECH, der Energieeffizienztechnologie eco-
Plus oder auch dem richtungsweisenden X-Aggregat —

mit den DIAMOND-Modellen sind sie auch zukiinftig

auf dem neuesten Stand.

Aus diesem Grund setzen Kunden in der ganzen Welt seit vielen
Jahren auf die DIAMOND-Modelle von BUTFERING, nicht zuletzt
auch wegen des exzellenten und weltumspannenden Servicenetzes
der HOMAG Group.

Werden auch Sie ein Teil der DIAMOND Familie.
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1-Band Maschinen, der professionelle Einstieg in
die Breitbandklasse

Die DIAMOND C und X stellen die Allroundtalente der DIAMOND Serie dar, egal ob Kalibrieren, Furnier- oder Lackzwi-
schenschliff. Diese Aggregate liefern Ihnen stets die richtige Lésung — im Handumdrehen. Die kompakte Bauform, das
zweckméBige Design und innovative technische Details runden das Gesamtkonzept ab. Die neue DIAMOND C ist dabei
speziell an die gehobenen Bedurfnisse moderner Schreiner- und Innenausbaubetriebe angepaft.

2-Band Maschinen, Kombinieren Sie unsere
Starken fiir lhren Erfolg

Die zweiaggregatigen Breitbandschleifmaschinen von BUTFERING sind die universellen Kraftpakete fur jede Anwendung.
Zusétzlich zu der reichhaltigen Grundausstattung, lassen sich diese Maschinen durch die verschiedenen zur Verfligung
stehenden Aggregate ganz speziell an die BedUrfnisse unserer Kunden anpassen. Je nach Schwerpunkt der Produktpa-
lette kénnen bei unserem System auch die Schwerpunkte in der Aggregatauswahl gelegt werden. Ob mit einer Kombi-
nation aus Quer- und Langsschliff der Schwerpunkt im Bereich Furnier und Lack liegt, oder ob mit der Auswahl von zwei
Combi-Aggregaten der Grundstein fir eine héhere Spanabnahme im Bereich des Massivholzschleifens gelegt wird. Jedes
der verfiigbaren Aggregate stellt sich im Folgenden mit seinen Stérken vor und eréffnet Ihnen die Welt der Faszination
Schleifen made by BUTFERING. Kombinieren Sie unsere Stérken fUr Ihren Erfolg!

3-Band Maschinen, die Symbiose aus Leistung
und Vielfaltigkeit

Die DIAMOND Dreibandmaschinen reprasentieren die Flagschiffe der SWT 500 Serie und sind die erfolgreichsten Modelle
der letzten Jahre. Sie biindeln Hightech made in Germany mit einer auBerordentlichen Anwendungsvielfalt. Egal ob ihr
Betrieb umfangreiche Massivholz- und Furnierbearbeitung oder Lack- und Hochglanzschliff durchfihrt, die dreiaggrega-
tigen Kreuzschleifautomaten der DIAMOND Reihe haben die fir Ihre Anforderung passende Konfiguration und erzeugen
ein perfektes Finish in nur einem Durchgang. Formschdnes Design, ein hoher Grad an Bedienergonomie und eine Verar-
beitung auf hdchstem Qualitétsniveau — die beste DIAMOND die es je gab.
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Die Diamond Modelle
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Das Kombiaggregat C

Anwendungen:

e Furnierschliff

e Feinschliff- und Kalibrierschliff von
Holz- und Holzwerkstoffen

e | ackschliff

|
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Kundennutzen:

e Aggregat fUr leichte Kalibrierarbeiten
und den Feinschliff

e VVerschleiBfreie profilierte Stahlkontakt-
walze

e Toleranzgenaues Kalibrieren ohne
Auswascheffekt

e Durch den Einsatz des Druckbalkens
werden MaBtoleranzen von furnierten
und lackierten Werkstlcken bis zu
2 mm ausgeglichen

e Bereich moglicher Kérnungen
Kalibrieren P 60-120

e Bereich maglicher Kérnungen
Feinschliff P 120-400

Aggregat-Typ

Kombiniertes Aggregat mit
profilierter Stahlkontaktwalze
und elektronischem Glieder-
druckbalken

Andruckelement

(7T

2 i

Motorleistung 15 kW
Schnitt- 2-18 m/s
geschwindigkeit
Abmessungen 2620 mm x 1370 mm
Schleifmittel
Schleifmittel- SerienmaBig in energie-
abstrahlvorrichtung effizienter Ausflhrung
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Das Querband Q

Anwendungen:

e Furnierschliff, Entfernen von Fugenpapier
e Zum Schleifen langer, querfurnierter

Teile

e Lackzwischenschliff und Vorbereitung
fUr Hochglanzflachen

e Massivholzschliff

Kundennutzen:

e GroBe Schleifbandlange, ideal fUr feine

Kérnungen

e Durch den Schliff quer zur Faserrich-
tung werden Fasern, Fugenpapier und
Leimreste einfacher entfernt

e Egalisierender Effekt auf furnierten

Oberflachen

e Optimale Vorbereitung fur nachfolgende
Beschichtungsvorgange
e Bereich moglicher Kérnungen

P 120-1200

Aggregat-Typ

Querschleifaggregat mit
elektronischem Glieder-

druckbalken
Andruckelement
111,
( [ L}
MagneticMPad System
Motorleistung 13,5 KW
Schnitt- 1-16m/s
geschwindigkeit
Abmessungen 5360 mm x 150 mm
Schleifmittel
Schleifmittel- SerienmaBig in energie-
abstrahlvorrichtung effizienter Ausflhrung
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Anwendungen:

e Qualitativ hochwertiger Schliff
verschiedenster Oberflachen

e [ ackzwischenschliff und Vorbereitung
fur Hochglanzflachen

e Massivholzschliff, besonders bei
Rahmenteilen

Kundennutzen:

e Durch den Einsatz des Druckbalkens
werden MaBtoleranzen von furnierten
und lackierten Werkstticken bis zu
2 mm ausgeglichen

e Eine breiter Schleifeinsatz ermoglicht
besonders homogene Oberflachen
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Das Drucklamellenband H

e Anpassung an unterschiedlichste
Materialien durch stufenlose Schnitt-
geschwindigkeit

e kein Durchschleifen der Kanten durch
mps 2.0-Technologie

e Mehrspurige Beschickung moglich,
dadurch optimale Ausnutzung der
Arbeitsbreite

e Durch den Einsatz des langsamer
laufenden Drucklamellenbands wird die
Eingriffzeit jedes einzelnen Schleifkorns
Uber die gesamte Eingriffsiange zeitlich
reduziert. Keine Oszillationsspuren.

e Dies flhrt zu einer deutlich beruhigten
Oberflache, einer minimierten Schleif-
temperatur und damit einer Standweg-
serhdhung des Schleifbands

e Beste Ergebnisse im Hochglanzlack-
schliff

e Bereich moglicher Kérnungen
P 120-1200

Aggregat-Typ

Aggregat mit elektro-
nischem Gliederdruckbal-
ken und innenlaufendem
Drucklamellenband

Andruckelement
(7711
Magnetic@Pad System
Eingriffslange 125 mm
Motorleistung 20 kW
Schnitt- 2-16 m/s
geschwindigkeit
Abmessungen 2620 mm x 1370 mm
Schleifmittel
Drehrichtung Mit- und Gegenlauf
(optional)
Schleifmittel- Serienm&Big in energie-
abstrahlvorrichtung effizienter Ausflihrung




Das fle

e
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Anwendungen:

e Qualitativ hochwertiger
Schliff verschiedenster Oberflachen

e Feinschliff- und Kalibrierschliff von
Holz- und Holzwerkstoffen

e |_ackschliff bis zu sehr feinen
Kdérnungen

e \orbereitung fur Hochglanzflachen

Kundennutzen:

e Durch den Einsatz des Druckbalkens
mit mps 2.0-System werden Maf3tole-
ranzen bis zu 2 mm ausgeglichen

e Kein Durchschleifen der Kanten bei
beschichteten Materialien durch 25 mm
Segmentbreite

e Mehrspurige Beschickung maglich,
dadurch optimale Ausnutzung der
Arbeitsbreite

e Anpassung an unterschiedlichste
Materialien durch stufenlose Schnitt-
geschwindigkeit. Durch den Einsatz
des Drucklamellenbands minimierte
Schleiftemperatur und damit eine
Standwegserhéhung des Schleifbands
und deutlich beruhigte Oberflachen.
Keine Oszillationsspuren.

e Bereich sinnvoller Kérnungen im

Feinschliff P 120-800

Aggregat-Typ Drei Aggregate in einem:
- Breitbandaggregat
- Drucklamellenbreitband-
aggregat
- Kombikalibrier-
aggregat
Andruckelement
[
MagneticMPad System
Motorleistung 20 kW
Schnitt- 2-16 m/s bei ,H"
geschwindigkeit 2 -18 m/s bei ,E*und ,C*
Abmessungen 2620 mm x 1370 mm
Schleifmittel
Schleifmittel- SerienmaBig in energie-
abstrahlvorrichtung effizienter Ausflhrung
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Der elektronische Druckbalken E

Anwendungen:

e Feinschliff von Holz und Holzwerk-
stoffen sowie von lackierten
Oberflachen

e \Verfeinern des Schliffbildes
vorgeschalteter Prozesse

|
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Kundennutzen:

e Durch den Einsatz des Druckbalkens
werden MaBtoleranzen von furnierten
und lackierten Werkstlcken bis zu
2 mm ausgeglichen

e Anpassung an unterschiedlichste
Materialien durch stufenlose Schnittge-
schwindigkeit

e Kein Durchschleifen der Kanten durch
feine Geometrioeaufldsung

e Mehrspurige Beschickung maglich,
dadurch optimale Ausnutzung der
Arbeitsbreite

e Bereich maglicher Kérnungen
Feinschliff P 120-400

Aggregat-Typ

Aggregat mit
elektronischem
Gliederdruckbalken

Andruckelement
( [/ L}
MagneticMPad System
Motorleistung 7,5 kW (QCE)
15 kW (RQE)
Schnitt- 1-9 m/s (QCE)
geschwindigkeit 2 - 18 m/s (RQE)
Drehrichtung Mit- und Gegenlauf
(optional)
Abmessungen 2620 mm x 1370 mm
Schleifmittel
Schleifmittel- SerienmaBig in energie-
abstrahlvorrichtung effizienter Ausfiihrung




Das Kontaktwalzenaggregat R

e

Anwendungen:

e Kalibrierschliff von Holz und Holzwerk-
stoffen

e Definiertes Aufrauhen von Oberflachen
als Vorbereitung fur Verklebungen

Kundennutzen:

e Toleranzgenaues Kalibrieren bei hohen
Abtragsleistungen

e \/erschleiBfreie profilierte Stahlkontakt-
walze

e Kein Auswascheffekt der Frih/
Spétholzanteile

Aggregat-Typ Profilierte
Stahlkontaktwalze

Motorleistung 22 KW

Schnitt- 18 m/s

geschwindigkeit

Abmessungen 2620 mm x 1370 mm

Schleifmittel

Schleifmittel- optional in energie-

abstrahlvorrichtung effizienter Ausflihrung

|
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Massive Vorteile mit SORB TECH

Jede Holzbearbeitungsmaschine reagiert im Falle einer Anregung durch bestimmte Frequenzen
mit einer groBen Intensitét, man spricht in diesem Fall von der sogenannten Resonanz. Um gute
Bearbeitungsergebnisse zu gewihrleisten ist es wichtig bei Maschinen resonanzfreie Bearbei-

tungsfenster zu gewahrleisten, d.h. in den tiblichen Drehzahlbereichen sollten bei Bearbeitungsma-

schinen moglichst keine Resonanzen auftreten.

Der mineralische Kompositwerkstoff SORB TECH zeichnet sich
durch herausragende Schwingungsdampfung aus, diese ist
sogar den SchweiB- und GuBkonstruktionen deutlich Gberlegen.
Das Resultat ist eine Schleifmaschine mit einer bis dato nicht
gekannten Laufruhe. Diese Technologie ist einzigartig, richtungs-
weisend und patentiert - weltexklusiv nur bei BUTFERING.

SWT 500 Breitbandschleifmaschinen




Mz Faszinierende Technik fiir perfekte Oberflachen

Magnetic@Pad System

mps 2.0 - magnetic pad system - diese Entwicklung aus dem Hause BUTFERING bietet die ideale
Lésung fiir perfekte, anspruchsvolle Oberflachen bei absoluter Wiederholgenauigkeit. Gerade
hinsichtlich des Trends zu hochwertigem Design und héchsten Anspriichen lhrer Kunden bietet die
mps 2.0 Technologie ideale Voraussetzungen diesen Anforderungen gerecht zu werden.

Faszinierende Technik fiir perfekte Oberflachen — mps 2.0!

Dynamische Einsatzsteuerung Nutzen:

e Proportional zur Uberdeckungsflache im Durchlauf passt jeder
einzelne Aktor (Schleifsegment) seine Anpresskraft auf die

Werettckahbaritoksan. Das Werkstuck wird an jeder Stelle mit der

gleichen Intensitat geschliffen

Hochprazises Einsteuern der Aktoren (Schleifsegmente) Ritaas

e Das Einsetzen jedes Aktors (Schleifsegmentes) ist nicht nur
an den Vorder- und Hinterkanten wiederholgenau, sondern
hat auch einen proportionalen Kraftverlauf an den Werkstlck-
l&ngskanten.

Kein Kantenabfall im Randbereich —
perfektes Ausschleifen

Keine Reibungsverluste der Aktoren (Schleifsegmente) Nutzen:

e Durch prazise PassfUhrungen entstehen keine
Reibungsverluste in den Aktoren (Schleifsegmenten). Sehr schnelles und verschleiBfreies Arbeiten
der Aktoren (Schleifsegmente)

o - l-----n- ““

Einzeln ansteuerbare Aktoren (Schieifsegmente) N

mps 2.0 - magnetic pad system

Wird selbst anspruchsvollen Aufgaben
gerecht bei einem sehr guten

Preis / Leistungsverhaltnis

e 2:1 Tastung beim Standard mps 2.0-System,
zwei Tastrollen steuern ein Schleifsegment mit
einem 25 mm Raster

mps 2.0 plus - magnetic pad system plus Nutzen:

e 4:1 Tastung beim mps 2.0- plus System,
drei Tastrollen steuern ein Schleifsegment mit

einem 12,5 mm Raster FUr maximale Schleifdruckkontrolle
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Grundausstattung

Konstante Arbeitshdhe ) B

e Gleichbleibender Werkstuckeinlaufhdhe von
900 mm

e Werkstuickdickeneinstellungen von 3-160 mm

durch vier groB dimensionierte Trapezgewinde-

spindeln

N

‘@
i

g

Stufenlose Regelung der Schnittgeschwindigkeit

] B

e Drehzahlregelung Uber Frequenzumrichter mit ‘P % Q o> d;%

Absenkung der Stromaufnahme im Leerlauf um 50% B T PR ) ST W O
e Kraftlbertragung Uber Poly-V-Riemen o = l’,’; -
Touch Screen Bedienterminal ,Tung : 2;«% Lo
e 10,4” Touch-Screen fiir die komplette Maschinensteuerung . 'S
e 200 Programmspeicherplatze .’; :
e Fehlermeldung in Klartext, Speicherung aller schleifrelevanten Maschinenparameter e ,7—1 ——
e Programmwechsel in Sekunden durch die von BUTFERING entwickelte Preset- =

Aktivierung im laufendem Betrieb

|
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Grundausstattung

Transportsicherheit durch Saug-
spannvorrichtung

e Saugspannvorrichtung mit Regelklappe
im Standard

e Automatisch flachenabhéngig geregelte
Leistung und Standybetrieb fir Energie-
bewusste (Option)

Vorschubeinheit

e Stufenloser WerkstUckvorschub Uber
Frequenzumrichter

e Gummierte Antriebstrommel

e Hochwertiger Vorschubgurt

Automatischer Uberdickenschutz

e Abschalten des Vorschubs bei zu dicken
Werkstlicken

e Schleifaggregat stoppt sofort und wird in
Stand-by geschaltet

e Blockierung des Terminals

e Klartext-Fehlermeldungen

Automatische Aggregatverriegelung

e Aktivierung beim SchlieBen der TUr
e Automatisches Ver- und Entriegeln des Aggregates

SWT 500 Breitbandschleifmaschinen
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Grundausstattung

Stabile Fiihrung durch gummierte
Andruckrollen

e Federnd gelagerte Andruckrollen mit
stabiler Fihrung

e Exzentrisch gefuhrte Andruckrollen mit
einstellbarem Andruck

e Gummierte Andruckrollen

e Andruckelemente in Minimalabstand zur
Eingriffszone

e Zusétzliche Druckrolle vor und hinter
der Werkstlickerkennung

Maschinenstopp durch Not-
Aus-Taster

e Insgesamt drei Not-Aus-Taster,
die am Ein- und Auslauf der
Maschine angebracht sind

e Sofortiger Maschinenstopp -

16 | SWT500 Breitbandschleifmaschinen

Schleifbandabblasvorrichtung

e 5 stufig regelbare Bandabblasvorrichtung

e Uber das Programm gesteuert

e Optimale anwendungsbezogene Reini-
gungsleistung verringert den Druckluftver-
brauch um bis zu 40 %

e Durch eine intelligente Anordnung von
Abblasvorrichtung und Absaugéffnungen
kann bis zu 35 % Absaugvolumen gespart
werden

e \Werkstlickgesteuert mit programmierbarer
Nachlaufzeit

Beriihrungslose Schleifbandos-
zillation

e Der Schleifoandlauf wird mittels
groB dimensionierten Lichttaster
gesteuert. Dadurch wird eine
auBerst ruhige Oszillation erreicht

e Das System ist bedienerfreundlich
auf der Schleifoandwechselseite
angebracht




Grundausstattung

Flexibilitdt durch Freiplatz

Vorbereiteter Platz zum Nachristen von zwei der folgenden drei Optionen:

e Angetriebenen Finishblrste
e Satinier- oder StrukturierbUrste Reinigungsanlage mit lonisiereinrichtung
und Abblasung mit werkstlickgesteuerten rotierenden Abblasdisen

Optionen

Abklappbarer Tisch

e Stabiler abklappbarer Tisch
e Eine sinnvolle Erganzung bei geringem
Platzbedarf

Dickenmessgerat mit
Funkiibertragung ME 5000

e Innovation aus dem Hause BUTFERING

e Kabellose Ubermittiung der Werksttickdi-
cke an die Maschine

e \/erschiedene Messmodi

Ausziehbare Werkstiickauflage

e Platzsparende Lo&sung zum Auf-
legen langer Werkstlicke

SWT 500 Breitbandschleifmaschinen 1 7



Leimholzplatten Rahmenteile

Werkstlicke mit Ausschnitten

Furnierte Werkstlcke Spanplatte

Werkstlicke mit unregelmaBigen Verformte WerkstUicke
Konturen

furnierte Werkstlicke Werkstlcke mit
unterschiedlicher Dicke Dickentoleranzen

Plattenwerkstoffe mit Werkstlcke mit
Massivanleimern Lack- oder Fullerauftrag

|
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Wie Sie auBerdem von BUTFERING profitieren

Weltweite Kundennahe

Das enge Service-, Vertriebs- und Handlernetz der
HOMAG Group macht in der ganzen Welt schnelle
Reaktionsmdglichkeiten auf Ihre Anfragen moglich.

Praxisgerechte Schulungen

BUTFERING-Schleifmaschinen sind sehr bediener-
freundlich. Intensive Einweisungen vor Ort sowie
mehrsprachige Anwendungs- und Serviceschu-

lungen, die wir Ihnen und lhren Mitarbeitern anbieten,

sorgen zusatzlich fir Sicherheit und Effizienz.

RRERARAR AR bR hes

EET Y

Gleiche Teile, einfaches Handling

Viele Maschinen-Elemente sind innerhalb der
HOMAG Group identisch. Das erleichtert die Bedie-
nung, senkt Kosten, vereinfacht die Ersatzteilhaltung
und beschleunigt Wartung und Service. Zudem
erhdht die planmaBige, fachgerechte Wartung die
Verflugbarkeit und Produktivitat der Maschine.

Professionelle Dokumentationen

Jede Schleifmaschine wird mit einheitlichen, detail-
lierten Bedienungsanleitungen und Maschinenplanen
in vielen Sprachen geliefert.




Choose Success!

Fur den Erfolg der Originaltechnologie
Eine Kampagne des VDMA

C Choose the Original

Ein Unternehmen der HOMAG Group

Weltweit fiir Sie erreichbar!

e Kompetenter Ersatzteilservice

e Kommunikation: Jederzeit aktuelle
Informationen auf unseren Websites:
www.weeke.com | www.buetfering.de

e Jederzeit Fragen, Anregungen,
Kritik und Lob: info@weeke.de

l H( BUTFERING

WEEKE Bohrsysteme GmbH

- Division Schleiftechnik -
BenzstraBe 10-16

33442 Herzebrock-Clarholz
DEUTSCHLAND

Tel.: +49 5245 445-0

Fax: +49 5245 445-44 139
info@weeke.de

www.weeke.com | www.buetfering.de

Technische Anderungen, Druckfehler und Irrtiimer vorbehalten.

Abbildungen kénnen Sonderausstattungen zeigen.
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