§Op’rion: Fold away table, ATAZ
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: Option: Rollen Auslauf, RTA
§Op’ri0n: Roller table outlet, RTA Option: Driven roller, DRO
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Druckluftanschluss (GAV, RI1X)
Druckluftanschluss (Maschine @16mm) 660 660 Ach’run.g I Maschinenoberteil
Achtung !I' Maschinenoberteil 25.984 25.984 bewegllch 160 mm Yerfohrweg.
beweglich 160 mm Verfahrweg. 400 400 Pneurnlu’rlc connelc’rlon (GAV, RIMX)
Pneumatic connection (machine ©0,63inch) 23,622 23622 | Aftention 1 m.GCh'ne upper parf .
Attention I machine upper part movable 6.3 inch, up and down mation.
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Stromanschluss
Achtung !l
beweglich 160 mm Verfahrweg.
Electric supply

Attention I machine upper part
movable 6.3 inch, up and down mation.

Maschinenoberteil

1025

40.354

2050

Druckluftanschluss (BVR @16mm)
Achtung Il Maschinenoberteil
beweglich 160 mm Verfahrweq.
Pneumatic connection (BVR ©0,63inch)
Attention | machine upper part
movable 6.3 inch, up and down motion.

Je nach Laufrichtung des Bandes ist

ein Absaugstutzen abzusperren.

An extraction support is to be shut off
according to the running direction of the belt.

|
Platzbedarf fuer Schleifbandwechsel min.1750

Space requirement for abrasive belt change min.68.898

80.709

Platzbedarf fuer Service und Wartung min.1500

Space requirement for service and maintenance min.59.055

.
ooooooooooooooooooooo

oooooooooooooooooo

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Option: Angetriebene Rolle, DRO

Option: Stutzen fuer Luftrueckfuehrung, SRF2

Option: Air return sockets, SRF2
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Standard Aufstellplan

Standard layout plan

Maschinenvariante
Machine opfion Qc QH
absaugung m/s 20 - 23 20 - 23
ust extraction
Maschinenwiderstand
Resistance of the machine Pa 800 800
A1 1. Aggregat @ mm 160 160
1st head cbm/h 1450 - 1665 1450 - 1665
A2 2. Aggregat @ mm 180 180
2nd head cbm/h 1830 - 2105 1830 - 2105
G |Finish-Buerste @ mm 140 140
(H)|Cleaning brush cbm/h 1110 - 1275 1110 - 1275
Gesamter Volumensirom cbm/h 4390 - 5045|4390 - 5045
Total volume flow
D Vakuumgeblaese @ mm 160 160
Vacuum fan cbm/h 940 940
Pneumatik (Zuleitung) bar 6 -8 6 -8
Pneumatics (feed pipe) @ mm 2 x 16 2 X 16
?esclrn’rer Drucquf’rverbrau;h Aggregate U/min 40 60
ofal compressed air consumption, heads
Druckluftverbrauch Bandabblasvorrichtung|l/min 430 - 830 430 - 830
Compressed air consumption, air-jet belt blower|l/min 45 (Q) 45 (Q)
?esam’rer Druckluf’rvlerbrauch . U/min 515 - 915 535 - 935
otal compressed air consumption
Elektrik (IP54) V / Hz |230/60 |400/50 |230/60 |4£00/50
Electrics (IP54) V / Hz 460/60 460/60
Empfohlene Vorsi;herung A 125 80 160 100
ecommended main fuse
Anschlussleistung Maschine KW 34 39
Connected power machine
Gewicht
Weight kg 3600 3600
O Jf l Absaugung Pneumatik Elektrik
D 1and Dust extraction Pneumatics Electrics
| Gurtreinigungsbuerste, GRM 2 x @ 100 mm
Conveyor belt cleaning brush, GRM 1130-1300cbm/h
E Gurtabblasvorrichtung, GAV 2 x @ 100 mm (@ 13 mm
Conveyor belt cleaning, GAV 1130-1300cbm/h|1440 /min
Stutzen fuer Luftrueckfuehrung, SRF2
F Air return sockets, SRF2 . 4 x @ 300 mm
Vorbereitung der Maschine fur 1 der folgenden Optionen.
Machine preperation for 1 of the following options.
G Satinier-(SBBX) oder Strukturierbuerste (SBAX)|® 140 mm 55 kW
Satinizing(SBBX) or structuring brush(SBAX) [1110-1275cbm/h '
H Reinigungsanlage, RI1X ® 140 mm ® 13 mm
Cleaning unit, RIMX 1110-1275cbm/h |700 |/min

Kombination beider Optionen nur mit wegfall der Finish-Buerste moglich.
Combination of both options are only possible without the cleaning brush.
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