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Standard Aufstellplan
Standard layout plan
Maschinenvariante C X
Machine option
. Absaugung i i
E\rﬁgkl“ff?"sﬁhluﬁ? (Mag"“i"?l@ 16mm) Druckluftanschluss (BVR ® 16mm) Dust extraction ns 2 - 28 20-2
¢ ugg b1 ase \1/ne2oher el Achtung !! Maschinenoberteil Maschinenwiderstand Pa 800 800
beweglich 160 mm Verfahrweg. : beweglich 160 mm Verfahrweg. Option: Stutzen fuer Luftrueckfuehrung, SRF1 Resistance of the machine
i::umi'glc ??nnecﬁ%on (machine (2 0,63inch) Pneumatic connection (BVR o 0,63inch) Option: Air return sockets, SRF1 aq|1- Adgregat n mm 180 180
movggl:og 31:112ﬁ 139 gﬁzegozir‘moﬂon Attention !! machine upper part 1st head - cbm/h 1830 - 2105 1830 - 2105
' » P ' movable 6.3 inch, up and down motion. $§::Ttsglmeu$i2;tmm cbm/h 1830 - 2105 1830 - 2105
220 ggo -— D Ohne Vakuum integriert n mm 160 160
Without vacuum integrated cbm/h Optional Optional
500 Pneumatik (Zuleitung) bar 6 -8 6 -8
f& ~19.7" | 525 1000 Pneumatics (feed pipe) n mm 2 x 16 2 X 16
i J 20.7" 39 .4" Gesamter Druckluftverbrauch Aggregat 1/min 20 40
3 o Ay - Total compressed air consumption, head
-0 i i Druckluftverbrauch Bandabblasvorrichtung . i i
A /T H / | h,_ Compressed air consumption, air-jet belt blower 1/min 430 - 830 430 - 830
Ol s N L 1] LY Gesamter Druckluftverbrauch 1/min 450 - 850 470 - 870
N /4 /T G L Total compressed air consumption
. Q /</ \V pu — Elektrik (IP54) V/Hz 230/60 [400/50 |230/60 |400/50
2% + + Electrics (IP54) V/Hz 460/60 460/60
<+|© Empfohlene Vorsicherung
- I =/ Recommended main fuse A 100 63 100 63
: 1’ Ny Ay Druckluftanschluss (GAV, RI1X) /\ Anschlussleistung Maschine KW 17 22
o|N Achtung !! Maschinenoberteil k//\ Connected power machine
I B beweglich 160 mm Verfahrweg. ol 4 F Gewicht K 2800 2800
- L ) Pneumatic connection (GAV, RI1X) s Weight 9
= ' Attention !! machine upper part Pla [ * . Absaugung Pneumatik Elektrik
Stromanschluss , movable 6.3 inch, up and down motion. \ ) Optlonal Dust extraction Pneumatics Electrics
Achtung !l Maschinenoberteil ' = ' p |Vakuum integriert, VAKIX n 160 mm 3 ki
beweglich 160 mm Verfahrweg. Vacuum integrated, VAKIX 940 cbm/h
Electric supply £ |Gurtabblasvorrichtung, GAV 2 x n 100 mm n 13 mm
Attention !!.machlne upper part _ Conveyor belt cleaning, GAV 1130-1300cbm/h (1440 1/min
movable 6.3 inch, up and down motion. 1025 _ ¢ |Stutzen fuer Luftrueckfuehrung, SRF1 5 x 1 300 mm
20.4" 1025 | Air r.*etur‘n sockets,lSRF1“ :
40.4" Vorbereitung der Maschine fir max. 2 der folgenden Optionen.
Machine preperation for max. 2 of the following options.
G Satinier-(SBBX) oder Strukturierbuerste (SBAX) n 140 mm 5.5 kW
Satinizing(SBBX) or structuring brush(SBAX) 1110-1275cbm/h ’
G |Finish-Buerste, FBM n 140 mm
H |Cleaning brush, FBM 1110-1275cbm/h
H Reinigungsanlage integriert, RI1X n 140 mm n 13 mm
Cleaning unit, RI1X 1110-1275¢cbm/h [700 1/min
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Platzbedarf fuer Schleifbandwechsel min. 1750 Platzbedarf fuer Service und Wartung min. 1500 - 105 [FOHMASS EEKE Bohrsysteme GmbH
Space requirement for abrasive belt change min. 69 Space requirement for service and maintenance min. 59.1 28 LABD MR DATU::'AME Tl BENENNUMQT.-NR. ZEICHNUNGS-NR .
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