Kantenanleimmaschine Brandt TES=Woo DB
Typ Profiline KDF 220 / nghflex 1220 Machines(used) for Woodworking
Gebrauchtmaschine - Baujahr 2015

BRANDT EINSEITIGE KANTENANLEIMMASCHINE
MODELL: KDF 220 HIGHFLEX 1220

MODELL: 1220 HF

Einseitige Kantenanleimmaschine zum Bearbeiten von geraden
Werkstickkanten und zum Anleimen und Nachbearbeiten von ver-
Schiedenen Kantenmaterialien in La&ngs- und Querdurchlauf.

UBERSICHT DER AGGREGATEBESTUCKUNG:
FUGEFRASAGGREGAT 2 X 2,2 KW 200 HZ
VERLEIMAGGREGAT A6

PNEUMATISCHE 2-PUNKT-VERSTELLUNG DRUCKZONE
KAPPAGGREGAT FASE/GERADE 2 X 0,18 KW
PNEUMATIKVERSTELLUNG KAPPEN FASE/GERADE
FRASAGGREGAT 2 X 0,27 KW GEGENLAUF
PNEUMATIK FRASEN FASE / RADIUS / GERADE
FORMFRASAGGREGAT 1 X 0,35 KW WD 40
ZIEHKLINGE MIT SCHNELLWECHSELKOPFEN
PNEUMATISCHE VERSTELLUNG ZIEHKLINGE
SCHWABBELAGGREGAT

1. GRUNDMASCHINE:

- Maschinenstander durchgehend, zum Aufbau der Bearbeitungseinheiten

- Festanschlagseite rechts

- Lackierung Grau RDS 240 80 05

- Einlauflineal manuell verstellbar

- Oberdruck:

- Einzelrollen in 2 Reihen, versetzt angeordnet

- HoOhenverstellung mit digitalem Zahlwerk zur manuellen Verstellung
des Oberdrucks auf Plattenstéarke

- Werkstiicktransporteinrichtung:

- Transportkette mit Gummiauflage, 80 mm breit

- Prazisionslauf- und Fihrungsflé&chen

- StandardmdRige Ausriistung mit pneumatischer Zentralschmierung fiir
die Transportkette, manuell betdtigt durch Taster

- Werkstiickauflage mit Rollenschiene, ca. 500 mm ausziehbar

- Larmschutzausstattung, mit Einzelabsaugung fir Figeteil und Aggregate,
sowie Spanefangkasten fiir Ziehklingenspane

- Vorschub 11 m/min

- Vorschub max. mit Formfrdse | 11 m/min

- Arbeitshohe i 950 mm

- Pneumatikanschluss i min. 6 bar
1
|

- Gesamtlange 4.153 mm

2. WERKSTUCK- UND KANTENPARAMETER:

- Werkstickbreite min:

- Bei Werkstiickdicke 8-22mm | 70 mm*

- Bei Werkstiickdicke 23-40mm | 120 mm*

- Bei Werkstiickdicke 41-60mm | 150 mm*
*Abhangig von der Werkstiicklange

- Werkstiickiiberstand i 38 mm

- Werkstiickdicke i 8 = 60 mm

- Kantenhohe max.= Werkstiickhohe | + 5 mm

- Kantenmaterial Rolle 0,4 - 3 mm

- Kantengquerschnitt max.

- Bei PVC | 135 mm?2

- Bei Furnier i 100 mm?

- Rollendurchmesser max. 1 830 mm

- Kantenmaterial Streifen | 0,4 - 6 mm

- Kantengquerschnitt max.
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- Bei Streifen 1 165 mm?

- Wird kein Radius angegeben, wird R=2 mm eingefahren und ausgeliefert

- Fiir den Einsatz geeigneter Werkstoffe (Platten Kleber, Kanten,
Reinigungsmittel, Lacke etc.) ist der Maschinenbetreiber verantwortlich.

- Bei der Verwendung von Kantenmaterial mit hochgl&nzenden Oberflé&chen,
lackierten Oberfldchen, mattierten Oberflachen sowie druckempfindlichen
Materialien, empfehlen wir den Einsatz von geeigneter Schutzfolie auf
Dem Kantenmaterial

3. AGGREGATEBESTUCKUNG

3.1 FUGEFRASAGGREGAT 2 X 2,2 KW 200 HZ

- Zum Anfigen vor dem Verleimteil, Spindelverstellung vertikal,
elektro-pneumatische Steuerung horizontal, 2 Motoren (1 x Gleich-,
1 x Gegenlauf), max. Spanabnahme / Hub 3 mm

- Inklusive Fiigefrédsersatz in DIA-Ausfihrung

3.2 VERLEIMAGGREGAT A6

Bestehend aus:

WERKSTUCKVORWARMUNG

- Kontakt-Heizschuh zur Vorbereitung des Werkstiicks fiir eine
Optimale Verklebungsqualitat

STANDARD-AUFTRAGSEINHEIT

- Schnellwechselbare Auftragseinheit

- Verarbeitung von PU-Kleber-Granulat mit Standard-Auftragseinheit
wechselbar PU moglich

- Leimvorrat auslaufsicher unterhalb der Leimrolle

- Fein dosierbare Leimangabe an das Werkstick mittels Leimrolle,
keine Einstellung auf Werkstickdicke erforderlich

- Leimrollendrehrichtung wahlweise Gleich- oder Gegenlauf.
Leimtemperatur-Uberwachung mittels elektronischem Thermostat

- Automatische Leimtemperatur-Absenkung bei Arbeitsunterbrechungen

MAGAZIN

- Automatisches Kantenmagazin fiir Rollenware und Fixlé&ngen,
einschl. Rollenteller

- Ausrilistung mit verstdrkter Vorkappschere

DRUCKZONE

- Druckzone mit angetriebener Hauptandruckrolle
sowie 2 freilaufenden Nachdruckrollen

- PNEUMATISCHE 2-PUNKT-VERSTELLUNG DRUCKZONE
zum elektro-pneumatischen Umstellen der Druckzone auf 2 unter-
schiedliche Positionen. Automatische Verstellung auf die per
Digitalzahlwerk voreingestellten unterschiedlichen Kantenstarken.

3.3 KAPPAGGREGAT FASE/GERADE 2 X 0,18 KW
2 Motoren, bestiickt mit je einem Kappsageblatt.
Schwenkbereich Gerade- auf Fasekappen 0-15 Grad

3.4 PNEUMATIKVERSTELLUNG KAPPEN FASE/GERADE

3.5 FRASAGGREGAT 2 X 0,27 KW GEGENLAUF
- Zum Frdsen des oberen und unteren Kantenmaterialiiberstandes,
- Aggregat manuell verstellbar zwischen 3 unterschiedlichen Arbeits-
positionen: Bindigfrasen gerade
Frisen mit Uberstand
Radius-/Fasefréasen

3.6 PNEUMATIK FRASEN FASE / RADIUS / GERADE
zum elektro-pneumatischen Umstellen des Fradsaggregates
von Fase auf Radius oder Gerade.
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3.7 FORMFRASAGGREGAT 1 X 0,35 KW WD 40
- Zum Formfrdsen von Vorder- und Hinterkante
bei unterschiedlichen Profilen
1 Motor je 0,35 kW, 200 Hz, 12.000 U/min.
- Kantendicke max. 3 mm

3.8 ZIEHKLINGE MIT SCHNELLWECHSELKOPFEN
- Zum Fasen oder Runden von vorgefrasten PVC-Kanten

3.9 PNEUMATISCHE VERSTELLUNG ZIEHKLINGE

3.10 LEIMFUGENZIEHKLINGE

- Anstelle des standardmaRig aufgebauten Schwabbelaggregates VKNR 5455
erfolgt der Aufbau der Leimfugenziehklinge VKNR 5820.

5820 - LEIMFUGENZIEHKLINGE

- Zur Beseitigung von Klebstoffresten im Bereich der Leimfuge.

- Abtastung von oben und unten. HOhenverstellung mit dem Oberdruck.

- Bestilickt mit 2 WPL-Wendemessern.

4.0 BRANDT STEUERUNGSSYSTEM EASYTOUCH Mit Touch - Display im Breitbildformat,

fiir einfaches und komfortables Bedienen und Programmieren.

Technische Details:

- Bedienfeld am Maschineneinlauf

- Ubersichtliches 7" Touch-Display fiir eine einfache Navigation und
flir eine intuitive Bedienung der Maschine

- Darstellung der wesentlichen Maschinen Soll- und Ist-Zustande

- Integrierte Streckensteuerung zur berihrungslosen Steuerung von
Bearbeitungsfunktionen.

- Einfache Wahl und Korrektur der Streckenpunkte

- Intelligente Produktionsbereitschaftsanzeige tber Ampelfunktion

- Online-Sprachumschaltung zwischen diversen Fremdsprachen

- Maschinendatenerfassung zur Darstellung von wichtigen Produktions-
kennzahlen wie Stiickzahl, Produktionszeit und Kantenverbrauch

- Statusmeldung im Klartext

- Bis zu 20 Bearbeitungsprogramme speicherbar

5.0 ELEKTRISCHE AUSRUSTUNG
- Betriebsspannung 400 Volt - 3Ph - 50Hz

6.0 SICHERHEITS- UND SCHUTZEINRICHTUNGEN
- EG-Konformité&t (CE) nach aktuell giiltiger Maschinenrichtlinie fir
Einzel-Maschinenbetrieb

7.0 HOMAG GROUP QUALITATSPAKET
- TUV Zertifikat

8.0 DOKUMENTATION

1. Betriebsanleitungen bestehend aus

Bedienungs- und Wartungsanleitungen auf DIN A4-Papier und Datentréger.
2. Ersatzteile-Bezeichnungen und Stromlaufplédne auf Datentrager

3. Hilfstexte integriert in der Maschinensteuerung

4. Betriebssystemdialoge in Englisch

SPRACHAUSWAHL DEUTSCH

- Bildschirmbedientexte fiir Maschinenfilhrer in

Deutsch
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WERKZEUGSATZ R = 2 MM

AUTOMATISCHER KANTENEINZUG KDX 1210 F/KDX 1440

MEHRPREIS FORMFRASE 4802 KONSTRUKTIONSBODEN
- Zur vertikalen Eckenbearbeitung von Konstruktions-/ Einlegebdden,

MEHRFACH-ROLLENTASTUNG FEINFRASEN
- zum Einsatz bei spitzwinkligen Werkstiicken,
bzw. bei Werkstiicken mit einseitigen Topfbandbohrungen.

SCHNELLWECHSELKOPF + SPEZIAL-TASTUNG R 2,0
- Zusatzlicher Schnellwechselkopf f. Ziehklinge
incl. WPL-Profilmesser R: 2,0



