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QUERSCHNITTS- FLAECHE ..MM/2
SICHERUNG 16 A 20 A 25 A 35 A 50 A 63 A
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FLEKTROANSCHLUSS
BETRIEBSSPANNUNG
400V - 3 PH - 50 H/Z
EL. GESAMTANSCHLUSSWERT
CA. 10.5KW
GEWICHT
1900 KG

DRUCKLUF TANSCHLUSS
6 BAR / @ 1/2°

2 60MM

ABSAUGELE I STUNG
@ 120MM 1140 M®/H

285 M°/H

@ 100MM 790 M®/H

LUFTGESCHWIND IGKE I T
28 M/SEC

DRUCKVERLUST

CA. 200/MM WS

LUFTVERBRAUCH

CA.400 NL/MIN
E% M WERKSTOFF
®]0200500104[25.02.2005[H 1debrand ROHMASS II BRANDT KANTENTECHN IK GMBH
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DATUM NAME BENENNUNG ZE | CHNUNGS R .

B oeprons | AUF STELLPLAN 5-701-80-1032

Copyright reserved

CADAM A2

BL

A

BL-Z .1




