Kantenanleimmaschine BRANDT
Typ Profiline KDF 660

(Ausstellungsmaschine)

Masch.-Nr. 0-261-06-5566

G.00 PROFILINE KDF 660
Kantenanleimmaschine Profiline KDF 660

Einseitige Kantenanleimmaschine in Rechtsausfithrung zur Schmelzkleberverleimung.

Strahler Werkstiickvorwdrmung, zur Vorbereitung des Werkstiicks fiir eine optimale
Verklebungsqualitit.

Schnellwechsel-Verleimteil fiir Schmelzkleber.
Verarbeitung von PU-Kleber-Granulat unter Beachtung der Kleber-Verarbeitungsvorschriften
moglich.

Leimvorrat auslaufsicher unterhalb der Leimrolle.

Fein dosierbare Leimangabe an das Werkstiick mittels Leimrolle, keine Einstellung auf
Werkstiickdicke erforderlich.

Leimrollendrehrichtung wahlweise Gleich- oder Gegenlauf. Leimtemperatur-Uberwachung
mittels elektronischem Thermostat.

Automatische Leimtemperatur-Absenkung bei Arbeitsunterbrechungen.
Infrarot-Strahler zur Erhaltung der idealen Klebertemperatur.

Automatisches Kantenmagazin fiir Rollenware und Fixlédngen,einschl. Rollenteller Durchm. 800
mm.

Ausriistung mit verstarkter Vorkappschere fiir Dick-PVC/ABS max. 3 x 45 mm.

StandardmaiBige Ausriistung mit Kanten- und Werkstiickabstandsiiberwachung mittels Sperre am
Maschineneinlauf.

Schwere Druckzone mit angetriebener, pneumatisch beaufschlagter Hauptandruckrolle sowie 3
freilaufenden Nachdruckrollen.

StandardmaiBige Ausrlistung mit automatischer Zentralschmierung fiir die Transportkette.

Motorisch einstellbarer Oberdruck.



Bedienpult am Maschineneinlauf.

Elektroniksteuerung power control PC 20+
BRANDT-Steuerungssystem mit Farbgrafik-Benutzeroberfliche fiir einfaches und komfortables
Bedienen und Programmieren.

Technische Details:

- Schwenkbares Bedienfeld am Maschineneinlauf

- Langlebige Kurzhubfolientastatur

- Farbgrafik-Flachbildschirm

- Industrie-PC mit Compact-Flash-Disk als Massenspeicher

- Aggregat-Funktionstasten mit LED-Zustandsanzeige

- Unterstiitzung der Bedienerfiihrung durch FarbPiktogramme

- Online-Sprachumschaltung zwischen diversen Fremdsprachen

- Darstellung der wesentlichen Maschinen-Soll-und Ist-Zustidnde

- Statusmeldungen im Klartext

- Einfache Wahl und Korrektur der Streckenpunkte

- Einfache Méglichkeit der Achsverstellung (bei entsprechender Aggregatausfiihrung)

- Online-Hilfe im Klartext durch jederzeit aufrufbares Hilfefenster

- Produktionsdatenerfassung fiir Produktionszeit Kantenldnge und Werkstiickanzahl, als Tages-
und Gesamtwert

- Inspektions- und Wartungsintervall-Anzeige

- Fernservicemoglichkeit durch integriertes Modem und installierter Service-Software

- Abspeichern von Bearbeitungsprogrammen

- Produktion nach Bearbeitungsprogrammen

- Datensicherung von Bearbeitungsprogrammen.

Liifter fiir Elektronik-Controller.
Im Schaltschrank eingebautes Modul zur Beliiftung der Elektronik-Steuerung.

Elektrische Ausriistung mit modularem Steuerungssystem fiir erhdhten Bedienerkomfort.
Elektronische Stabilisierung der internen 24 V - Steuerspannung.

Modem fiir Fernservice und Fernwartung der Maschine iiber das 6ffentliche Telefonnetz.
Hierflir ist ein bauseitiger analoger Telefonanschluss an der Maschine erforderlich.
AuBerhalb der Garantiezeit erfolgt eine Nutzung der Fernservice- und Wartungsdienste
zu unseren giiltigen Fernservice-Verrechnungssitzen.

Larmschutzverkleidung einschlieBlich Zentralabsaugstutzen Durchm. 160 mm sowie
Spédnefangkasten fiir Ziehklingenspane mit Absaugstutzen Durchm. 100 mm. Bei Maschinen mit
einem Fligefrdsaggregat (KDF-Maschinen) zusétzlicher Absaugstutzen Durchm. 120 mm.

Zuldssige Umgebungstemperatur min. +5 Grad/max. +35 Grad Celsius, fiir die elektrische und
mechanische Funktionsfihigkeit der Maschine.
Die Verarbeitungsrichtlinien der Leim- und Kantenhersteller sind zu beachten.



Bei Netzspannungsschwankungen groler +/- 10 % muB am Einsatzort ein
Spannungskonstanthalter eingebaut werden.

Maschinenlieferungen fiir EU-Linder sicherheitstechnisch ausgefiihrt gemiB3 EG-Richtlinie
98/37/EG, Anhang 1.

Technische Daten

Kantendicke 0,4-12 mm
Rollentrennen max. 3 x45 mm

bzw. 0,8 x 65 mm

Werkstiickdicke 8 - 60 mm
Vorschub variabel 8 - 16 m/min.

(*) Beim Anwéhlen der Formfrase erfolgt die
automatische Umschaltung auf 11 m/min.

FElektrik 400 V -3 Ph.-50 Hz
Pneumatikanschluf} min. 6 bar
AnschluBBwert ca. 15,5 kW
Gesamtlinge 6.360 mm
G.0001 Nummer : 4876 1 x rechts

WERKZEUGSATZR =2 MM

G.0004 Nummer : 0501 1 x rechts
HAUBENINNENBELEUCHTUNG 3 LAMPEN
fiir Maschinentypen KDN/F X60 bis X90

G.0007 Nummer : 0933 1 x rechts

MOTORISCHE HOHENVERSTELLUNG OBERDRUCK

durch Eingabe tiber PC 20+, Verfahren des Oberdrucks auf Werkstiickdicke.

StandardmiBig eingebaut in KDX 500/600 ab Lange ab X80, in KDX 700/900 ab Lénge X60.
(Nur in Verbindung mit PC 20+ Steuerung)

G.0010 Nummer : 0941 1 x rechts

MEHRPREIS F.PROGRAMMVERSTELLUNG EINLAUFLINEAL

Beinhaltet die motorische Ein-Achsen-Verstellung des verstellbaren Einlauflineals an KDF-
Maschinen auf Spanabnahme.

(Nur in Verbindung mit PC 20+ Steuerung)

G.0013 Nummer : 0943 1 x rechts

MEHRPREIS F. PROGRAMMVERSTELLUNG DRUCKZONE

Beinhaltet die motorische Ein-Achsen-Verstellung der Druckzone auf Kantendicke.
(Nur in Verbindung mit PC 20+ Steuerung)




G.0016 Nummer : 0041 1 x rechts
EINLAUFLINEAL VERSTELLBAR
in Verbindung mit vorgesetztem Fiigeteil.

G.0019 Nummer : 0047 1 x rechts
VERLANGERUNG EINLAUFLINEAL UM 300 MM

G.0022 Nummer : 0048 1 x rechts

ZUSATZEINRICHTUNG LAMINATUBERSTAND FUR 0041

Zusatzschiene zum verstellbaren Einlauflineal (0041) fiir maximal 10 mm Laminatiiberstand.
Minimale Werkstiickdicke: 16 mm

G.0025 Nummer : 2035 1 x rechts

QUICKMELT - AUFTRAGSEINHEIT

Mehrpreis fiir Quickmelt-Aufschmelzeinheit und schnellwechselbare, kleinvolumige Quickmelt-
Auftragseinheit, anstelle der Standard-Auftragseinheit.




G.0028 Nummer : 2068 1 x rechts

STANDARD-AUFTRAGSEINHEIT WECHSELBAR PU-LEIM

Zusitzliche schnellwechselbare Standard-Auftragseinheit, mit Elektro-Steckverbindungen.
Mit spezieller Chemcoat-Innenbeschichtung zur vereinfachten Leimtopfreinigung.

G.0031 Nummer : 2620 1 x rechts

AUTOMATISCHER KANTENEINZUG

zum schnellen Wechsel unterschiedlicher Rollenkanten bis 3 mm Dicke. Das Kantenmaterial
wird motorisch vom Rollenteller in die Arbeitsposition gefordert.

Keine manuelle Magazineinstellung erforderlich, wenn die Kantenhéhe an die jeweilige
Werkstiickdicke angepasst ist.

G.0034 Nummer : 2215 1 x rechts

TRENNMITTELANGABE WERKSTUCK

Trennmittelangabe oben und unten, zur besseren Leimrestentfernung am bearbeiteten Werkstiick.
Manuelle Verstellung bei Werkstiickiiberstandsverédnderung.

Nur in Verbindung mit Fiigefrasen!

G.0037 Nummer : 4722 1 x rechts

FUGEFRASAGGREGAT 2 X 2,2 KW 200 HZ FG 3520

Zum Anfiigen vor dem Verleimteil, Spindelverstellung vertikal, elektro-pneumatische
Steuerung horizontal, 2 Motoren (1 x Gleich-, 1 x Gegenlauf), max. Spanabnahme / Hub 3 mm
(Der maximale Zerspan-Querschnitt ist abhéngig von Material und Vorschubgeschwindigkeit)
Abdeckhaube mit Absaugstutzen Durchm. 120 mm.

Ausriistung ohne Fiige-Werkzeuge

G.0040 Nummer : 4792 1 x rechts

FUGEFRASER-SATZ 42 MM DIA (FUR VKNR 4722/4730)

zum Einsatz auf Fiigefrdsaggregat VKNR 4722 und VKNR 4730. 2 festbestiickte DIA-
Fiigemesserkdpfe Durchm. 100 x 48 x Durchm. 30 mm, Z = 3 + 3 mit Doppelkeilnut 8 x 3 mm
max. Werkstiickdicke 42 mm

G.0043 Nummer : 4174 1 x rechts
AUTOMATISIERUNGSPAKET II FUR 2-FRASIGE MASCHINE
bestehend aus:

3175 - PNEUMATIKVERSTELLUNG KAPPEN FASE/GERADE

5762 - PNEUMATISCHE VERSTELLUNG ZIEHKLINGE

fiir die 1. Vorfrase VKNR 4062 oder BF 6240 /

VKNR 4150:

4189 - PNEUMATISCHE VERSTELLUNG FRASAGGREGAT

4199 - PNEUM. 2-PUNKT-VERSTELL. VERTIK. TASTR.

zum Ein-/Aussetzen und zum Umschalten von Vorfrisen (mit Uberstand) auf Planfrisen.



fiir die 2. Biindigfrdse BF 6245:

4189 - PNEUMATISCHE VERSTELLUNG FRASAGGREGAT

4199 - PNEUM. 2-PUNKT-VERSTELL. VERTIK. TASTR.

4211 - PROGRAMM-VERSTELLUNG SEITENTASTROLLEN

zum Ein-/Aussetzen.

Automatische Umschaltung von Diinnkante mit 13 Grad Fase, Radius PVC/ABS und
Massivholzkanten bis 12 mm.

G.0046 Nummer : 3130 1 x rechts

KAPPAGGREGAT FASE/GERADE 2 X 0,35 KW HL 6110

Zum Kappen des vorderen und hinteren Kanteniiberstandes mit ziehendem Kappschnitt fiir hohe
Genauigkeit.

Kantenquerschnitt: max. 600 mm2

2 Motoren je 0,35 kW, 200 Hz, 12.000 U/min.
Schwenkbereich Gerade- auf Fasekappen 0-15 Grad

Bestiickt mit 2 Kappsédgen Durchm. 100x32x2,6 mm Z = 30

Vorschubgeschwindigkeit:
bis 4 mm Kantenstirke max. 16 m/min.
ab 4 mm Kantenstirke max. 14 m/min.

G.0049 Nummer : 3177 1 x rechts

PNEUMATISCHE 2-PUNKT-VERSTELLUNG KAPPEN

Fiir das Biindigkappen oder Kappen mit Materialzugabe.

Bei Materialzugabe erfolgt die Endbearbeitung der iiberstehenden Kanten mit dem
Formfrasaggregat.

Einsetzbar auf allen Maschinen mit Formfrdsaggregaten der Baureihen KDX 600 - 900.

G.0052 Nummer : 4062 1 x rechts

VORFRASAGGREGAT 2 X 0,55 KW 0 GRAD VF 6210

zum Biindigfrisen im GEGENLAUF des oberen und unteren Kantenmaterialiiberstandes. 2
Motoren iibereinander angeordnet, vertikal tastend, manuell 30 mm seitlich verfahrbar.
Hohenverstellung des oberen Motors mit dem Oberdruck.

Digitalzdahlwerke zur Schnellverstellung.

Kantendicke max. 15 mm

Werkstiickdicke max. 8 - 60 mm

2 WPL - Frasern Durchm. 70 x 20 x 16 mm, Z =4




G.0055 Nummer : 4150 1 x rechts

FRASAGGREGAT 2 X 0,55 KW GEGENLAUF BF 6240

Zum Frisen des oberen und unteren Kantenmaterialiiberstandes, vertikal und horizontal
tastend. Hohenverstellung des oberen Aggregates mit dem Oberdruck.

Manuelle Ausfithrung

Funktionalitit vom Bedienfeld anwéhlbar:
2 Arbeitspositionen: Biindig- und Radiusfriasen.
Alle Stellachsen mit Digitalzidhlern zur Schnellverstellung.

Ausgeriistet mit Kombi-Friasern zum Biindig- und Radiusfrisen. Radiusfestlegung durch VKNR
4876 (r =2 mm) oder VKNR 4877 (r =3 mm).

Kantendicke max. 8 mm (KDX 500)
Kantendicke max. 12 mm (KDX 600 - 900)

G.0058 Nummer : 4901 1 x rechts

MEHRFACH-ROLLENTASTUNG BUNDIGFRASMOTOR

zum Einsatz bei spitzwinkligen Werkstiicken, bzw. bei Werkstiicken mit einseitigen
Topfbandbohrungen.

Preis je Motor.

G.0061 Nummer : 4215 1 x rechts

MEHRPREIS PROGRAMM-VERSTELLUNG AUF KANTENSTARKE

Einsatz anstelle der pneumatischen Verstellung VKNR 4189 auf der Biindigfrise VKNR
4155/BF 6245

Beinhaltet die motorische stufenlose Achsverstellung, geeignet zum Fase- oder Radiusfrdsen der
duBeren Kante des angeleimten Kantenmaterials.

G.0064 Nummer : 4803 1 x rechts

FORMFRASAGGREGAT OBEN+UNTEN 2 X 0,35 KW FF 6220

Zum Form-/Biindigfridsen von Kopfkanten an Post-und Softformingteilen und Eckenrundungen
von Dick-PVC-Kanten. Holzkanten bedingt mdglich, abhingig von Vorversuchen. Wahlweise
Radiusoder Fasefriser aufbaubar.

Einschrankungen bei losen Mittellagen an Post-/Softformingteilen und extrem diinnen Melamin-
/Folienkanten und Oberflichenmaterialien.

2 Motoren je 0,35 kW, 200 Hz, 12000 1/min.

Kantendicke max. 3 mm (Radius)
Werkstiickdicke max. 60 mm
Vorschubgeschwindigkeit max. 11 m/min.

EinschlieBlich pneumatischer 2-Punkt-Verstellung Fase/Radius.

Bestlickt mit 2 Radiusfraswerkzeugen.



G.0067 Nummer : 4837 1 x links

WECHSELEINRICHTUNG FORMFRASEN (VKNR 4803)

2 Motoren je 0,35 kW, 200 HZ, 12.000 1/min.

Mit Tastung.

Mit Elektro-Steckverbindungen, auf Motorplatten montiert.

Lieferung mit VKNR 4873 - WPL-Radiusfriser-Satz

Radiusfestlegung durch VKNR 4876 (r =2 mm) oder VKNR 4877 (r = 3 mm).

G.0070 Nummer : 5760 1 x rechts

ZIEHKLINGE MIT SCHNELLWECHSELKOPFEN ZK 6510

Abtastung von oben, unten und seitlich. Zum Fasen oder Runden von vorgefrasten PVC-Kanten.
Max. Kantendicke 3 mm. Hohenverstellung der oberen Einrichtung mit dem Oberdruck, einschl.
2 Schnellwechselkdpfen fiir einfachen Radiuswechsel, mit 2 WPL-Profilmessern.

Radiusfestlegung durch VKNR 4876 (r =2 mm) oder VKNR 4877 (r = 3 mm).

G.0073 Nummer : 5764 1 x rechts

SATZ SCHNELLWECHSELKOPFE FUR VKNR 5760

Zusitzlicher Satz Schnellwechselkdpfe oben und unten fiir Ziehklingenaggregat 5760, incl. 2
WPL-Profilmesser, r = 2, r = 3 mm, oder Fase 15 Grad.

Hinweis:
R=1 mm

G.0076 Nummer : 1 x rechts
FLACHENZIEHKLINGE LEIMFUGE NEU

Zur Beseitigung von Klebstoffresten im Bereich der Leimfuge.
Abtastung von oben und unten. Hohenverstellung mit dem Oberdruck.
Bestiickt mit 2 WPL-Wendemessern.

G.0079 Nummer : 2220 1 x rechts

REINIGUNGSMITTELANGABE WERKSTUCK

Spriiheinrichtung fiir Reinigungsmittel auf Werkstiickober- und -unterkanten zur Beseitigung von
Trennmittel- und Kleberresten. Aufgebaut vor dem Schwabbelaggregat.

G.0082 Nummer : 5330 1 x rechts
SCHWABBELAGGREGAT 2 MOTOREN FP 6810

Zum Griffigmachen der Kanten oben und unten.

2 Motoren je 0,18 kW, einzeln aufgehédngt, schrig- und hohenverstellbar.
Hohenverstellung des oberen Motors mit dem Oberdruck.

2 Moltonscheiben Durchm. 150 x 20 mm




G.0085 Dienstleistung: 8321 1 x rechts

DOKU.- UND STEUERUNGSTEXTE: DEUTSCH

Lieferumfang:

1.Betriebsanleitungen, bestehend aus Inbetriebnahme-, Bedienungs- und Wartungsanleitungen
auf DIN A4-Papier und CD-ROM

2.Bildschirmbedientexte fiir Maschinenfiihrer, fiir die Steuerung PC 16 / PC 20+

3.Ersatzteilebezeichnungen auf CD-ROM

Lieferzeit: Mit Maschinenauslieferung

(Nur fiir Maschinen ab Auslieferungsjahr 2003)
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