Akron 800 - 600

Einseitige automatische Kantenanleimmaschinen
Automatic, single-sided edge banding machines
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Akron 800 - 600

Innovation im Diensie des Kunden
Innovation at the service of customers

Akron hat die Zertifikation FPH fUr die Emission Akron has been certified fo be complient with
von Holzstaub erhalten und garantiert flir die the FPH standard for aust emmissions, and
Sicherheit des Bedieners gegeniiber den mit dem guarantees sarety for the operator from risks
Einatmen von Holzstaub verbundenen Risiken. In deriving fron} Inhalation of air borne aust. in

einigen Landern ist die FPH-Zertifikation allein certain countries, FPH certification alone s

ausreichend, um die Installation der Maschine zu sufficient to allow the machine to be installed i
ermbglichen, ohne dass die vom Gesetz without /7a«//" g Lo carry out all the expensive :
vorgesehengan, kostenintensiven Tests lests fequ/refj by law.

durchgefihrt werden miissen.
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Akron 650
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Akron 800 - 600

Einfache Bedienung, Zuverlassigkeit im Ergebnis
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User friendly, guaranteed results

Die Standard-Ausstattung umfasst auch:
* Numerische Farb-Steuerung TS10
flr die Steuerung der Maschine
e VergroBerte Fiihrung am Einlauf
¢ Numerische Anzeigen an den hauptsachlichen Einstellungen
s Seitliche WerkstUckfiihrungen
¢ Rollenhalter mit groBem Durchmesser
e Schere fir Kanten in Rollen bis 3 mm
* Schutzkabinen mit schallddmmender Verkleidung

Standard equipment also includes:

e 7570 colour numerical control, coniroling the machine

e Fxtra-large infeed guide

® Mumnerical indicators on all the main aqjustments

e Side pane/ support guide

e Large diameter roll holder

& Guillotine Tor cutting rofled banding material up o 3 mm thick
e Safely cabins with sounaproofing




Akron ist eine industrielle, automatische
Kantenanleimmaschine, die einen neuen Standard auf
dem Gebiet des automatischen Kantenanleimens
schafft. Zu dem innovativen, modernen und
ergonomischen Design gesellt sich Produktivitat,
Leistungsfahigkeit und Flexibilitdt beim Aufbringen von
jeder Art von Kante. Die Steuersysteme verwenden
CNC hohen Niveaus oder Personal Computer.

Akron is a range of automalic, industrial eqgebanding
machines designed fo creale a new standard in
automatic edgebanding. An innovative, moderm,
ergonomic design 1s cormbined with proauctivity;
efficiency and fexibility for the gopiication of all types
of eqge-banding materal. The control system use
elther a high level NC system or a Personal Compurter;

Akron 855
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Technologie im Bienste der Gualitat
Technoloay in conirol of quality

Numerische Steuerung TS10

£ Graphisches 10"-Farb-Display: eine

— einfache,klare und prazise Benutzer-
Schnittstelle, mit einer intuitiv erlernbaren
Software. Einfach Men(seiten mit Direktaufruf
der Programme und einzelnen Aggregate.
Betriebsdatenerfassung und umfagreiche
Produktionsstatistiken. USB Schnittstelle zum
Auslesen und Speichen aller Daten und
Programme.

| Akron 800 - 600

TS10 Numerical Control

70" fouch screen colour graphic display: a
Simple, clear; precise operalor inferface with
a user friendly and easy-to-learn sofiware.
rage with direct cali-up of programs and
working units, USB port and the abillty to
store yp an unlimited number of prograims.
Diagriostics and production statistics
functions.

Steuerung mit Personal Computer

Auf Wunsch kann die Akron mit einem System
fir die Steuerung mittels Personal Computer mit
15”-Bildschirm ausgestattet werden. Eine
leistungsfahige Synoptik unterstiitzt die fir die
Standard-CNC typischen Merkmale der
Intuitivitdt, und Benutzerfreundlichkeit; die
Steuerung mit PC fligt sehr nitzliche
zusatzliche Programmierfunktionen hinzu.

Control using Personal Computer

On request it is possible to equip Akron with
a Personal Computer control system with 15"
monitor. With extremely effective synopltic that
Turther extends the intuitive, simple use
Hprcal of the standard NC, the PC contro/
also addls valuable and extremely usefin
porogramming functions.
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Auf Anfrage: Riemenoberdruck flir Akron 800.

On request: belt presser for Akron 800,

Warum AKRON 800

Moderne Konstruktionsmerkmale erster Qualitét:

1. einteiliges Maschinenbett aus Stahl;

2. lineare Flihrungen an allen Arbeitsaggregaten und am
oberen Druckbalken;

3. zwei Reihen auf Lagern montierte Druckrolien am oberen
Druckbatken;

4. Forderkette der Werkstlicke mit groBer Abmessung (1 1/4").

Bessere Fertigungsqualitit, dank:

1. Spéneabsaugung an allen Arbeitsaggregaten verflgbar;
2. System Auto-Set an Fligefrasaggregat am Einlauf;

3. System Tekno-Glue am Anleimaggregat;

4, Schwenktaster am Formfrasaggregat.

Schnellere und einfachere Einstellung und Einregulierung,
dank innovativer Vorrichtungen:
1. Einstellung des Abtrags am Flge Frasaggregat
mit CNC-Steuerung;
. System Flex am Kappaggregat;
. Duo-System am Buindigfrasaggregat oben und unten;
. Muttifunktions-Kit am Fasefrasaggregaten;
. System Fast am Formfrasaggregat.

O~ N

Why choose AKRON?

Modern, high quality construction charactenstics:

7. monolithic steel base,

2. straight guicles on all the working units and on the fop presser;
5. double row of bearing-mournted wheels on the fop presser;

4. 1arge panel transport chain (1 /4",

Better quality finishing, thanks to:

7. chip extraction system avalable on all the working urits;
2. auto-set system on the Fre-milling unit;

3. lekno-glue system on the gluing unit:

4. Swinging coplers orn rouncer;

Faster, simpler adjustment and set-up,

thanks to innovative devices:

7. NC-controffed pre-milling unit trim aqjustmernt:

2. flex system on end timming unit;

3. auo-system on fop and bottom eage trimming uit:

4. multiple function kit on top and bottom chamiening urts;
b. fast systerm on rounder;
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Akron 800 - 600

rbeitsaggregate mit vielseitiger Verwendung
ir‘ emely versatile working units

E'!1

Fiigefrasaggregat FI-701

Flgt das Werkstiick mit Frasern mit groBem Durchmesser, die an
2 unabhangigen Hochfrequenzmotoren zu je 1,8 kW montiert sind.
Dank der Taster behali das Werkstiick auch nach dem Fligen

die Original-Geometrie bei, die Fertigung ist prézise und konstant
gleich bleibend, dank dem Gleiten auf Fiihrungen.

Die Vorrichtung Auto-Set (serienmaBig) gewahrleistet die optimale
Positionierung der Fraser, je nach der Stérke des in Bearbeitung
befindlichen Werkstlcks.

Pre-milling unit FI-701

Carries out pre-milling of the pane! using large diameter mills
mounted on 2 independent, high frequency motors of 1,8 kW
each. Pre-milling of the panel follows the original geomelry thanks
to the coplers, while the finish is precise and constant thanks o
the use of stiding guides. The auto-set device (standard)) ensures
optimum positioning of the mill according to the thickness of the
panel being machihed.

Vorteile:
1. Gleiten auf linearen Fihrungen: anhaltende Zuverldssigkeit
und Haltbarkeit;

3. System Auto-Set;
e vermindert den FraserverschleiB;
e beseitigt die Einstellzeiten.

Advantages:

7. strajght shiding guides. lasting reliabilly and working e,

2. 2 mills diameter 100 mm: high levels of machining precision,
3. aulo-ser system.

e requices mill consumption,

e gliminates acjustment time.

08

2. 2 Fraser mit Durchmesser 100 mm: hohe Bearbeitungsprazision;




Aggregat zum Anleimen, Zufithren und Kantenandriicken VC-710 und VC-710/3
Ein innovatives und modernes Anleimaggregat, mit dem Leime verschiedener Art
und Farbe verarbeitet werden k&nnen. Das Kupplungssystem Akron-lock
ermdglicht das umgehende Auswechseln des Leimbehalters, wobei die Einstellung
der Bearbeitung nicht verloren geht. Uber CNC einstellbare Drehrichtung der
Walze. Automatische Zufihrung aller Kanten in Rollen oder Streifen (austauschbare
Zufuhrungsrollen — Abb. 1), automatisches Schneiden nach MaB von Kanten in
Rollen mit einer Starke von bis zu 3 mm. Andriicken der aufgeleimten Kante mit 6
pneumatisch gesteuerten Druckrollen (davon 1 motorisiert und mit Kupplung).
System Tekno-glue gewahrleistet optimales Aufstreichen des Leims unter jeder
Arbeitsbedingung.

Gluing, loading and pressing unit VC-710 and VC-710/3

An innovalive, modem gluing wunit to allow use of various types and colours of
glwe. The Akron-fock connection system allows the glue por to be replaced
without losing the working settings. Roller direction can be selected from the NC.
Automatic foadling of all rolf and strip bandling material (interchangeable loacing
roflers - fig. 1), automatic cutting to measure of banding material in rolls with a
thickness of up to 3 mm. Applied bandling material pressed using 6 preumatically
coniroffed presser roflers (1 ariven Fiction rofler). The tekno-glie systerm ensures
optimum gpplication of glue in any working conaition.

VC-710, Akron 800

VC-71Q/3, Akron 600

TN
Schmelzvorrichtung QM-701 (Option)

Pre-melt unit QM-707 (Cptional)

Vorteile:

1. Ankupplung Akron-lock: Flexibles Wechseln
von Leimart und -farbe;

2. Tekno-glue: GleichmaBige und diinne Leimilinie,
ohne jeden Uberschuss;

3. Automatische Zuflinrung der Kanten: Einfach
und prézise unter jeder Arbeitsbedingung.

Advantages:

1. Akron-lock connection. flexibility of use
when changing glue type and colour;

2. Tekno-glue. even, tin layer of glse,
with no excess;

3. autormnatic banding material loading:
simple and precise in all working conadlitions.

Die Aufstreichwalze erfordert beim Wechsel der
Werkstlckstarke keinerlei Veranderung der
Einstellung.

The glue spreader roller does not require any
adjustment when changing panel thickness.
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Akron 800 - 600

Arbeitsaggregate mit vielseitiger Verwendung
Extremely versatile working units

Kappaggregat IN-701V fiir Akron 800

Speziell projektiert und konstruiert, um auch bei intensivem Einsatz
einen prézisen und anhaltend konstanten Schnitt zu gewahrleisten.
Mit 2 Motoren, die auf zwei unabhangigen linearen FUhrungen
gleiten, mit schnellen und sicheren Bewegungen flr ausgezeichnete
Leistungen, auch bei hdchster Betriebsgeschwindigkeit. Die Motoren
kénnen manuell (oder Uber CNC) von 0 bis 15 Grad geschwenkt
werden; auf Wunsch sind das System fiir die Spéneabsaugung,
sowie zahlreiche Automatisierungen verfigbar, mit denen die
Flexibilitat der Verwendung noch erhdht werden kann.

End trimming unit IN-701Y for Akron 800

Designed and built to ensure fong-lerm culling precision even
auring intensive use. It is fitted with 2 motors shiding in a sare, agite
manner on two independent straight guides, giving excellent
performance even at the fastest working speeds. The molors car
be titted by between 0 and 15 degrees, either manually or rom
the NC; also available on request are the chjp extraction system
and a number of other automatic devices fo extend both functions
and working fexibiity.

Kappaggregat IN-501V fiir Akron 600.

End trimming unit IN-501V for Akron 600.

Vorteile:

1. Neigung: Flexibilitét beim Schneiden mit dem fiir den Typ
der angebrachten Kante giinstigsten Winkel;

2. System Flex: Beseitigt die Probedurchgange und sichert
eine bessere Fertigung;

3. Spaneabsaugung: optimal auch bei intensivern Einsatz.

Advantages:

1. Blades tilting rom control planet.: fexibiity of use, so as ro cut
at the most suitable angfe for the type of banding material
being avpliead)

2. Flex system: eliminates the need for test runs and ensures
a better finish;

3. Chip extraction: excellent even during intensive use.




0,3-—1 mm- L

Duo-System fur RS-701
{Option).

Duo-system jor RS-707
(Ootional).

. Multifunktions-Kit: fUr flexiblen
) Einsatz mit CNC-Steuerung.

Multiple function kit: great
Hexibiity of use with NC control.

Schwenkbares Fasefrasaggregat RI-701

Die Flexibilitat bei der Verwendung zum Bdlndigfrésen
und/oder Fasefrsen ist einzigartig. Das Aggregat ist von O-
45 Grad schwenkbar mit System Unipoint. Das Aggregat
bietet 3 MotorgréBen (650 W Standard und 800 W oder
1800 W auf Wunsch); serienméBig komplett mit 8
numerischen Anzeigen.

Tilting top and bottom chamfering unit RI-701

One of a kind in terms of fexibility of use auring fop and
bottom trimming andror chamfering operations. The unit can
be tilted by 0-45 degrees using the unjpoint system.
Avaiable with 3 sizes of moior (650 w standard and 800 Kw
or 1800 Rw on request); standard 7ittings include 8 numerical
indicators.

Vorteile:

1. Einstellung der Fronttaster: Mdglichkeit des Einsatzes an
Kanten mit Staubschutz;

2. Multifunktions-Kit: 4 verschiedene Bearbeitungen, ohne
manuellen Eingriff;

3. Neigung bis 45 Grad.

Advantages:

7. Front copler agjustment: can be used on barding material
with a qust protection;

2. multiple function Kit: 4 different machining operations;
without the need for manual infervention,

3. titing by yp lo 45 degrees.

Buindigfrasaggregat oben und unten RS-701

Robust und komplett mit allen Einstellungen flir den Einsaiz

mit maximaler Flexibilitdt. Das Aggregat bietet 2 MotorgréBen

(800 W Standard; 1800 W auf Wunsch) zum Vorfrésen/Biindigfrésen
von allen Kantenarten. Mit vertikalen Drehtastern.

Top and bottom edge trimming unit RS-701

Strong and fully aqjustable for flexible use. Avaiable with
2 sizes of motor (800 w standard; 1800 w on request) to
rough-cut/trim all types of banding material. With rotating
vertical coprers.
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Akron 800 - 600

Arbeitsaggregate mit vielseitiger Yerwendung
Extremely versatiie working units

2 Motoriges Multifunktions-Formfrasaggregat CR-202
Ein wendiges und robustes Aggregat, das dank des
ausgiebigen Einsatzes linearer Filhrungen prézise und
konstant gleich bleibende Bearbeitungen sichert. Die
oszillierenden Taster, die Spaneabsaugung und der
pneumatische Bearbeitungswechsel (am Aggregat oder auf
Wunsch Uber CNC) machen aus dem CR-202 ein
unersetzliches Aggregat fur alle, die Flexibilitit und
umgehenden Bearbeitungswechsel winschen. Mit 2
Hochfrequenzmotoren, die auf hoch prézisen linearen
Fuhrungen gleiten.

Auf Wunsch:
System FAST mit 2
(oder 4) Positionen fir

Multifunction 2 motors Rounder CR-202 Bearbsitungswechsel
A robust, agite unit that, thanks fo its extensive use of @B. 0,4 /3 mmund
Straight guides, performs reguiar; precise machining umgekehrt) (iber CNC.
operations.

The swinging copler systems, the chip exiraction system, On request: Z (or 4)
the pneumatic changeover device (alongside the wiit o, on positions FAST
request. from the NC) make the CR-202 an essential unit for systermn fo change
those requiring fexibiity and on-the-spot changeovers. machining operation

Equipped with 2 high frequency motors shding on high ©.g. 0.4/3mm and
precision Stralght guides. ! vice versa)
from the NC.
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4 Motoriges Multifunktions-Formfrasaggregat CR-401

Fir das Eckenrunden und Formirdsen von Werkstlickkanten aus synthetischem Material und Holzkanten bis zu einer Starke von max
5 mm.

Multifunction 4 motors Rounder CR-401

7he unit carries out the CORNER ROUNDING and the TOP AND BOTTOM TRIMMING on panels edged with synthetic material and
wood edgebanding up to max. edge thickness of 5 mm.

CR-401
FAST 4

[

Auf Wunsch:

System FAST mit 2 (oder 4) Positionen fur
Bearbeitungswechsel (z.B. 0,4 / 3 mm und
umgekehrt) (ber CNC.

On request: 2 (or 4) positions FAST system
to change machining operation (e.g. 0.4/ 3
mm and vice versg) from the NC.
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Akron 800 - 600

Arbeitsaggregate mit vielseitiger Verwendung
Exitremely versatile working uniis

Ziehklingenaggregat RB-701

Optimale Fertigung an dicken Kanten aus PVC/ABS, dank der
Drehtaster und des Systems zum Abldsen und Absaugen der
anfallenden Spane. Die kompakte, einteilige Struktur sichert eine
solide Stabilitit des Aggregats, auch unter schwierigen
Einsatzbedingungen. Schnelle und prézise Einstellung mit 8
mechanischen numerischen Anzeigen mit manueflem Austauchen
des Aggregats (Austauchen Uber CNC - auch unabhangig -
Option). Komplett mit Spanesammelsystem. Manueller
Radiuswechsel (z.B. unter Radius 3 mm und 2 mm und
umgekehrt) und Gber CNC (Option).

Edge scraper unit RB-701

Optimum finish on thick PYC/ABS banding malterial, thanks to the
diisk coplers and the chip extraction and detachment system.

The solid. monolithic structure quarantees rigidity and stability
even under the most difficult working condiitions. Rapia, precise
adjustment with 8 mechanical numerical indicators and manual
dlisabling of the urnit (NC disabling - including independent
disabling - is optional). Complete with chip collection box system.
Manual radliss change (e.g. from radius 8 mm fo 2 mim and vice
versa) and from the NC (optior).
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Kompakt-Ziehklingenaggregat RBK-502

Kompaktes und robustes Aggregat, welches die optimale
Fertigung von dicken Kanten aus PVC/ABS gewéhrieistet.
Komplett mit vertikalen und horizontalen Tastrollen und System
zum Abldsen und Absaugen der anfallenden Spane. Schnelle und
prazise Einstellung mit 4 mechanischen numerischen Anzeigen,
maximale Reinigung, dank der Druckiuftgeblase. Auf Wunsch mit
pneumatischen Austauchen des Aggregats (bis 22 mm).

Compact edge scraper unit RBK-502

Compact and strong, this provides optimum finishing of extra-thick
PVC/ABS banding material. Complete with vertical and horizontal
rotating copying wheels and chip extraction and detachment
system. Simple, fast aqjustment thanks fo the 4 mechanical
numerical indicators, maximum cleaning thanks to the compressed
alr blowers. On request. pneumatic exclusion of the unit

(up to 22 mm).
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Oszillierendes Feinschleifaggregat LV-700

Ostzillierendes Feinschleifaggregat fir die Bearbeitung von flachen
Oberflachen. Schleifband mit L = 2100 mm fir Werkstlicke mit
einer Starke von max. 45 mm.

Swinging sanding unit LV-700
Swinging sanaing unit for sanading of flat surfaces. Sanding belt
L = 2700 mm for panels with a max. thickness of 45 mm.

Schwabbelaggregat SP-700 und HeiBluftaggregat PH-700
Schwenkbares Schwabbelaggregat zum Reinigen und Polieren der
Werkstlickkanten (auf Wunsch mit horizontaler Oszillierung, SPL-
700). HeiBluftaggregat zum Auffrischen der Farben von dicken
Kanten aus PVC/ABS nach dem Bearbeiten mit dem
Ziehklingenaggregat.

Brush unit SP-700 and Hot air blower unit PH-700

Tilting brush unit to clean and polish the eage of the panel (also
avaiable, on request, with horizontal swing, SFL-700). Hot air
blower unit to restore the colour of extra-thick PVC/ABS banaing
1material arfter scraping.

Profilfrasaggregat TF-700 und TA-700

Zur Fertigung von Nuten und Frasungen an in Bearbeitung befin-
dlichen Werkstticken. Komplett mit Hochfrequenzmotoren zu 1,8
kW bei 12000 U/min.

Spindle moulder units TF-700 and TA-700
70 create slots and miled inserts on the panel being machined.
Fitted with high frequency motors, 1,8 kW,

Flachziehklinge RCC-701

Zum Abziehen von eventuell vorhandenen Leimresten bestehend
aus zwei Messern mit Tastern sowie Zeitregelung. Auf Anfrage mit
Absaugung erhaltlich.

Glue scraper RCC-701

Removes ary residual glue using two knives fitted with a timed
ntervention tuming discs copying system. The aust extraction kit
/s availabrle.
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Akron 800 - 600

Technische Informationen
Technical information

Akron 800

e

1770

Elektroanschiuss

Electrical connection

Pneumatikanschluss
Pneumatic connection

L L1 Akron 850
Akron 830 mm 4500 inch 177.2 mm_ 4200 inch 165.4 _ | i
Akron 835 mm 5000 inch 196.8 mm_ 4700 inch 185
Akron 840 mm 5500  inch 216.5 mm 5200  inch 204.7 " ']___ = ‘o
Akron 845 mm_ 6000 inch 236.2 mm_ 5700 inch 224.4 _ Akron 855
Akron 850 mm__ 6500 inch 2556.9 mm_ 6200 inch 244 i i I
Akron 855 mm 7000 inch 275.5 mm 6700  inch 263.7 |l T
Akron 860 mm 7500 inch 295.2 mm_ 7200 inch 283.4
Akron 860
Werkstiickhéhe _ Fansl height mm 10/60 inch 0.39/2.36
Werkstlickhthe mit Formfrasaggregat Panel height with rounder mm 35 - 60 inch  1.4-2.36
{ie nach Profilen) {ceveriaing on profies)
tarke der Kanlen in Rollen Thickness of edge-bandhg inated@liiols . mm 04/3 inch  0.02/0.11
Stérke der Kanten in Streifen* Thickriess of edge-baridling maleria/ i1 sips™  mm 0,4/ 15*-22* inch 0.02 / 0.59*-87*
Min. Werksliickldnge B _ Min. panel fengili. mm 140 inch 5.61
Min. Werkstiickbreite Min. panel width mm 85 inch 3.34
{bei Ladnge 140 mm) (with fength 740 mm)
Min. Werkstilckbreite Min. paref wicth mm 50 inch 1.96
(bei Lange 250 mm) _ (with length 250 mm) .
Vorschubgeschwindigkeit der Forderkette  Chain feed speed m/min. 10 - 14-20 fom 33-46-65
Anschiussstulzen r Zentral-Absaugung — Ceniral extraction system connechions n’ 1 @200 mim no. 1@200mm
Anschiussstutzen flir Zentral-Absaugung Central extraction system connections n° 1 080 mm no. 1 280 mm
(fir Anleimen) (for gluing Lnit)
Anschlussstulzen fir Zentral-Absaugung Central extraction system connections n® 19120 mm no 1 @120 mm
(fir Figefrasaggregat) -~ (for pre-miflirg L) -
Pneumatikverbindung Fneurmatic connhection bar 7 bar 7
Batrisbsspanniing Weorking voltage V/IHz 400 / 50 ViHz 400/ 50
] (threee phases+neuttal+ground) e |
Kontrollspannung Conirol voftage vV DC 24 VvV DC 24
Statischer Frequenzumrichter Slatlic equency inverter Hz 200 Hz 200
Fassungsvermdgen des Leimbehélters (ca)) Gle pot capacily (approx) Kg 3 Kg 3
Aufheizzeit el 1/2 Fuliung (ca.) Healing time at 1/2/oad [aoprox) min. 10 min. 10

Die Maschinenlieferung erfolgt geméB EU-Richtlinie falls gesetzlich vorgesehen.
When required), machines are supplied in compliance with CE standards.
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*according fo the operating unit chosen.




Die sieben Basis-Maschinenlangen erlauben die
Zusammenstellung der Kantenanleimmaschine in per-
fekter Abstimmung mit den gegenwértigen und zuk(n-
ftigen Anforderungen des Kunden. Das “Retro-Fitting”
der Arbeitsaggregate (auch an bereits installierten
Maschinen) ist dank eines modernen, innovativen
Montagesystems extrem einfach.

The seven standard mactine lengths allow
composition of the edgebanding machine to be
harmonised with the Custormer's current and future
needs. Our innovaltive, moadular design of modiiar
design of the working wunits means that "retro-fitting”
addlitional units Iis simple; even on machines that have
been previously installed.

Elektroanschluss
Electrical connection

Pneumatic connection

Pneumatikanschluss
K4

4
[
5] I
Akron 640

L L1

Alkron 630 mim 4500 inch 177.2 - mm_ 4200 inch 165.4

Akron 635 mm 5000  inch 196.8 mm 4700 inch 185

Akron 640 mm_ 5500 inch 216.5 _mm_ 5200 inch 204.7

Akron 645 mm 6000 inch 236.2 mm_ 5700 inch 224.4

Akron 650 mm 6500  inch 2559 ~ mm 6200  inch 244 ]

Akron 655 mm_ 7000 _ inch 275.5 mm_6700  inch 263.7 |II e

Akron B60 mm_ 7500 inch 2852  mm_ 7200 inch 283.4 9 - - > "
Akron 660

Werkstiickhdhe Panel height = mm 10/ 60 inch  0.39/236

Werkstlickhthe mit Formfrasaggregat Panel height with rounder mm 60 inch 2.36

{ie nach Profilen) (depending on profiles)

Stérke der Kanten in Rallen Thickness of edge-banding materal in rofls _mm 04/3 inch  0.02/0.11

Spessore bordi in strisce* Thickness of edge-banding material in strijps® mm 04/10 inch 0.02/0.39*

Starke der Kanten in Streifen® Min. panel length L mm 140 inch 551

Min. Werkstlickbreite Min. panel width mm 85 inch 3.34

(bei LAnge 140 mm) (with length 140 mm) B

Min. Werkstlickbreaite Min. panel widlh mm 50 Inch 1.96

(bel Lange 250 mm)

_ {with length 250 mm)

Vorschubgeschwindigkeit der Forderkette  Chain feed speed

m/min. 14(10-16-18 opt) fom 46(10-16-18 opt)

Anschiussstutzen flr Zentral-Absaugung ~ Central extraction system connections. — n® 1 200 mm no. 1@200mm
Anschlussstutzen flr Zentral-Absaugung Central extraction system connections n°® 1 080 mm no. 1 @80 mm
{fir Anleimen) (for gluing unit)
Anschlussstulzen filr Zentral-Absaugung Central extraction system connections — n° 13120 mm no, 18120 mm
(fur Flgefrésaggregat) (for pre-miling i) -
Pneumatikverbindung Pneumatic connection bar 7 bar 7
Betrisbsspannung Working voltage ViHz 400 /80 V/Hz 400/ 50
R _ {three phases+neulrai+ground)
Kontrollspannung Control voltage V DC 24 VvV DC 24
Statischer Frequenzurrichter ~ Static frequency inverter - Hz 200 Hz 200
Fassungsvermégen des Leimbehélters (ca.) Glue pot capacity (approx) Kg 3 Kg &
Aufhelzzeit bei 1/2 Fullung (ca.) __ Heating time at 1/2 load fapprox) min. 10 min. 10

Die Maschinenlieferung erfolgt gema EU-Richtlinie falls gesetzlich vorgesehen.
When requirea, machines are supplied in compliance with CE standards.

* beziiglisch die gewéhiten Einheiten.
*according fo the operating umit chosen.
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Akron 800

- 600

Solid, robust und einfach zu bedienen

Solid, robust and easy to use

'V

Einteiliger Maschinengrundtriger.

Monolithic base.

Die Bewegung des oberen Druckbalkens findet auf linearen
Filhrungen statt und garantiert somit Prézision und Spurtreue,
auch bei langen Maschinengrundtragern und sichert zudem
optimalen Halt auch bei kleinen Werkstlicken. Der obere
Druckbalken aus flieBgepresstem Aluminium verfigt Gber zwei
Reihen auf Kugellagern montierten Druckrollen aus Gummi.

Straight guide shiding of the fop presser ensures precision
and seal even on very long bases, and also guararnitees
excellent panel support even in the case of small parnels
The top presser; made of extruded atuminium, /s fitted
with a double row of rubber presser wheels fitted on
ball bearings.
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Werkstiick-Férdersystem

Robust, sicher und zuverlassig aufgrund des
optimalen Halts von Werkstiicken jeder GroBe,
dank der groBen (1”1/4) Industrie-Forderkette
und der speziellen, einzeln austauschbaren
Nylon-Graphit-Druckschuhen.

Panel conveyor system

Strong, safe and refiable, for optimum support of
panels of all sizes thanks to the extra-farge inaustral
chain (1"1/4) and special, interchangeable
nylon-graphite shide blocks.




Artech

by Biesse Wood Division

Mit Artech bietet die Biesse Wood Division eine neue Losung flr
das Handwerk. Die neue Marke umfasst eine komplett
ausgerichtete Maschinenpalette flir das Plattenaufteilen, Bohren,
Frésen, Kantenanleimen, Schleifen und die Montage.

Im Zuge der Realisierung dieses Projekts kam es zu der
EinfGhrung neuer Technologien, wie der Schleiftechnik und dem
vertikalen Plattenaufteilen, die es ermdglichen integrative Lésungen
flr die Kunden im Handwerk anzubieten, um deren produktive
Anforderung perfekt erflllen zu kénnen.

Das Projekt Artech basiert auf dem Qualitatsstandard, der von
jeher Kennzeichen aller Biesse-Maschinen ist, zudem ist es
Ergebnis eines Know-hows erster Klasse sowie einer fangjahrigen
Erfahrung auf dem Gebiet der Planung und Produktion von
Maschinen flr die Holzbearbeitung.

Die groBe Erfahrung und das weltweit vornandene Vertriebsnetz
der Biesse Wood Division machen Artech zu einer Marke, auf die
Sie lhre Unternehmenszukunit sicher aufbauen kdnnen.

Artech fs the new solution offered by the Biesse Wood Division

or craftsmen. A compilete range of cutting, boring, miting,
edgebanding, sanding and assembling machines. Creation of this
project has involved the introduction of new techrnologies, such as
sanaling and vertical cutting, so as fo buid up an integrated series
Of proalicts capable of fully satisiing the manuracturing needs of
crarismen. The Artech project is based on the same standards of
quallty that have always charactensed Biesse machines, the frui of
top level know-how and consolidated experience in the desigrn and
proauction of woodworking machinery. Blesse Wood Division’s
extensive experience and widespread distribution network make
Artech a safe brand to invest in for the future of your business.




